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499 RECIPIENT PENTRU PRODUSE ALIMENTARE

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un recipient inchis ermetic pentru
produse alimentare perisabile. Recipientul conform
inventiei este constituit dintr-o carcasa (1) realizata
dintr-un material care contine componente selectate din
familia materialelor celulozice, avand o baza sau un
fund (2), niste pereti (3) laterali si de cap, care in com-
binatie reciproca, inconjoara o cavitate pentru primirea
unor produse, peretii (3) laterali si de cap au 0 margine
(4) superioara care se desfasoara continuu de-a lungul
conturului carcasei (1), un element (5) de ranforsare
inelar realizat dintr-un material care contine compo-
nente selectate din familia materialelor celulozice, aso-
ciatin suprapunere si potrivire a suprafetei cu marginea
(4) superioara a peretilor (3) laterali si de cap si o
pelicula (6) aderata si asociaté cu carcasa (1) pentru a
acoperi complet suprafata interioara a fundului (2),
suprafetele interioare ale peretilor (3) laterali si de cap
si suprafata liberd a elementului (5) de ranforsare
inelar, astfel incat sa se creeze un strat sau un invelis
care s& acopere carcasa (1) pentru a proteja si etansa
cavitatea de primire a produsului.

Revendicari: 10
Figuri: 4

Hotararea de inregistrare a modelului de utilitate a fost luata
fard examinarea conditiilor privind noutatea, activitatea
inventiva si aplicabilitatea industriald. Modelul de utilitate
inregistrat poate fi anulat pe toatd durata, la cerere, in
temeiul Legii nr. 350/2007, privind modelele de utilitate.
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DESCRIERE

RECIPIENT PENTRU PRODUSE ALIMENTARE.

Prezentul model se refera la un recipient pentru produse alimentare.

In mod special, prezentul model se refera la un recipient, cu expunere, inchis
ermetic pentru produsele perisabile, in special pentru produsele alimentare.
in prezent, utilizarea recipientelor (care servesc si ca tavi adevarate) pentru expunerea
si vanzarea produselor alimentare, cum ar fi carne, legume, fructe etc., in magazine si
supermarketuri sau hiperrmarketuri este foarte raspandita.

De fapt, aceste tavi permit definirea unui ambalaj al unui produs inchis ntr-un
mediu protejat (multumita utilizarii, in general, a unei pelicule de acoperire din plastic),
posibil deja cantarit si prevazut cu pretul de vanzare.

Constructia unor astfel de recipiente a urmat, pana in prezent, doua filosofii
diferite:

- prima dintre acestea consta in producerea recipientului intr-un singur corp si in
material plastic printr-un proces de injectie in matrite sau termoformare;

- a doua dintre aceste filozofii are Tn vedere producerea recipientului in material de
hartie, de preferinta, in celuloza, derivand din foi de mucava, hértie sau carton cu
greutati diferite - grosime si intr-un singur strat sau in mai multe straturi in functie de
tipul de aliment care urmeaza sa fie continut si ,durata de valabilitate” a acestuia.

De regula, produsul continut Tn compartimentul de siguranta al recipientului este
protejat prin izolarea compartimentului de mediul exterior prin intermediul unei bariere
de izolare asociate recipientului si prin crearea unui mediu de vid sau a unei atmosfere
de protectie in interiorul compartimentului.

in esentd, bariera de gaz serveste pentru a mentine cat mai mult timp posibil
amestecul de gaze introdus Th momentul ambalarii Tn interiorul recipientului.
in functie de presiunea partiala a gazelor din recipient, va exista o scurgere/intrare a
gazului din interior spre exterior sau invers.

De obicei, bariera (de preferinta, la gaze si lichide) se obtine prin aplicarea unei pelicule
subtiri de material plastic pe recipient, (de preferinta, insa fara a se limita la, material
plastic din mai multe straturi cu grosime adecvata), care este raspanditd pe continutul
recipientului, intinsa in jurul marginilor aceluiasi recipient si sudat sau lipit continuu de

marginile recipientului insusi.
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Tn cazul recipientelor cu margini strict plane si netede (cum ar fi recipientele din
plastic mentionate anterior obtinute prin termoformare intr-o matrité), sudarea continua
a peliculei poate fi realizata cu usurinta, astfel incat izolarea compartimentului interior al
recipientului sa fie relativ usor de obtinut si de Tntretinut durabil in timp.

in cazul recipientelor mentionate anterior, obtinute in schimb prin desenarea unei
foi plate de carton, mucava sau alt material echivalent (de interes deosebit in aceasta
discutie), obtinerea unei sudari a barierei (o pelicula de plastic cu o bariera la gaze sau
lichide, sau o acoperire rigida) care poate asigura inchiderea ermetica a recipientului
este in schimb mult mai dificil de obtinut.

De fapt, procesul de formare (de exemplu, prin desenare) este responsabil pentru
crearea incretiturilor caracteristice ale suprafetei (sau cute) materialului, care sunt
concentrate in principal Tn jurul colturilor spatiale concave delimitate intre doi pereti
laterali contigui ai recipientului si in jurul colturilor spatiale convexe delimitate de
marginea recipientului si de peretii laterali.

De fapt, astfel de incretituri se datoreaza pliurilor si suprapunerilor locale la care
materialul constitutiv al foii este fortat sa se conformeze pentru a-si asuma - incepand
de la intindere - o configuratie spatiala, avénd in special o suprafata laterala curbata
si/sau pliata.

Intrucat astfel de increfituri reprezintd canale de intercomunicare potentiale
(capilare) intre compartimentul interior al recipientului si mediul extern inconjurator,
crearea unui inchideri etanse ermetice localizate in acelasi timp este extrem de
problematica.

in acest scop, solicitantul si-a dezvoltat propria tehnologie ilustratd in
documentele de brevet EP 1 365 964 si EP 1 792 844 in care este oferita o solutie - pe
langa alte probleme care decurg din ranforsarea inelara a recipientului - si la problema
privind modul cum se sa obtina o etansare mai buna a recipientelor adecvata pentru
utilizarea acestora la fel ca recipientele inchise ermetic pentru alimente proaspete si/sau
in orice caz foarte perisabile la contactul cu aerul ambiant.

O astfel de tehnologie asigura o imbunatatire a problemelor mentionate anterior
prin producerea marginilor speciale de ranforsare care au anumite forme geometrice
special concepute pentru a se suprapune continuu si pentru a infasura partile superioare
ale peretilor laterali ai recipientului pentru a incerca sa se imbunatéateasca etansarea
ermetica.

O astfel de solutie cunoscuta a asigurat - in practica industriala - rezultate partial
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satisfacatoare pentru etansarea ermetica curenta la gaze care necesitd o garantie a
etansarii pentru perioadele pe care o astfel de solutie nu reuseste sa o respecte.

O problem tehnica a prezentei inventii este de a furniza un recipient pentru
produse alimentare care sa depaseasca dezavantajele din stadiul tehnicii mentionate
anterior.

in mod special, problema tehnica a prezentului model este de a oferi un recipient
pentru alimente capabil s& combine o rezistenta ridicata a recipientului de celuloza cu o
garantie ridicata de etansare a gazelor de ambalare si a produsului continut.

O alta problema tehnicad a prezentului model este de a propune un recipient
pentru produse alimentare cu cost redus, gradient ecologic ridicat si reciclabilitate.

Problemele tehnice mentionate sunt rezolvate pe deplin cu un recipient pentru
produse alimentare, obiect al prezentului model, care se caracterizeaza prin ceea ce
este continut in revendicarile enuntate mai jos.

Principalele caracteristici tehnice ale modelului vor fi mai clare din urmatoarea
descriere a unei variante de realizare preferate, ilustratd doar cu titlu nelimitativ Tn
desenele insotitoare, in care:

- figura 1 prezinta un recipient pentru produse alimentare, obiect al prezentului model,
intr-o vedere schematica de sus;

- figura 2 prezinta recipientul pentru produsele alimentare din figura 1, intr-o vedere
laterala schematica;

- figura 3 prezinta un detaliu al recipientului pentru alimente din figurile anterioare intr-
o prima solutie de varianta de realizare si intr-o vedere lateralad schematica explodata;
- figura 4 prezinta un detaliu al recipientului pentru alimente din figurile 1 si 2 intr-o a
doua varianta de realizare si intr-o vedere laterala schematica explodata.

Cu referire la desenele insotitoare si cu referire speciala la figura 1, recipientul
etansat ermetic la gaze si lichide care face obiectul prezentului model, indicat global cu
100, este utilizat pentru continerea produselor alimentare perisabile.

Dupa cum se poate vedea si in figurile 2, 3 si 4, recipientul 100 este definit de o
carcasa 1 formata dintr-un material care contine componente selectate din familia
materialelor celulozice si care cuprinde o baza sau un fund 2.

Carcasa cuprinde, de asemenea, pereti laterali si de cap 3 care, in combinatie
reciproca, inconjoara o cavitate pentru primirea produselor. Peretii laterali si de cap 3
au o margine superioara 4 care se desfasoara continuu de-a lungul conturului carcasei

1 (o astfel de margine 4 are o extensie plana).
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Carcasa 1 cuprinde, de asemenea, un element de ranforsare inelar 5 (deci si de
etansare) asociat Tn suprapunere si potrivire a suprafetei cu marginea superioara 4 a
peretilor laterali si de cap 3.

Elementul inelar 5 este format dintr-un material care contine componente
selectate din familia materialelor celulozice.

Asa cum este ilustrat, recipientul 100 mai cuprinde o pelicula 6 care adera la si
asociata cu carcasa 1 pentru a acoperi complet suprafata interioard a fundului 2,
suprafetele interioare ale peretilor laterali si de cap 3 si suprafata libera a elementului
de ranforsare inelar 5 astfel incat sa se creeze un strat sau un invelis care acopera
recipientul 100 pentru a proteja si etansa cavitatea de primire a produsului.

Cu alte cuvinte, recipientul 100 cuprinde o combinatie de componente capabile
sa mentina si sa creasca rigiditatea carcasei, in virtutea elementului inelar si a unei
componente cu efect de barierd la gaze si lichide care, de asemenea, in virtutea
prezentei elementului inelar, poate fi amplasata si asociatd permanent cu toate
suprafetele carcasei pentru a permite o etansare perfecta a intregii cavitati de izolare a
recipientului.

De preferinta, pelicula 6 este formata dintr-un material plastic selectat din familia
polimerilor termoplastici (de exemplu, insa fara a se limita la, PE, PP, PET) avand
asocieri cu alti polimeri si/sau copolimeri (de exemplu, Tnsa fara a se limita la, PA sau
nylon, EVOH) pentru a obtine o structura multistratificata cu efect de bariera la gaze si
lichide.

De preferinta, pelicula poate fi produséa cu polimeri din surse fosile (care nu sunt
compostabile sau sunt compostabile) sau din surse regenerabile (care nu sunt
compostabile sau compostabile), monostrat sau multistrat.

De preferinta, elementul de ranforsare inelar 5 cuprinde o suprafata intrados 7
pliata pe marginile suprafetelor interioare ale peretilor laterali si de cap 3 si pe care
adera pelicula de acoperire 6 (vezi figurile 3 si 4).

Prezenta suprafetei intrados permite o acoperire liniara a marginilor interioare ale
peretilor 3 acoperind, de asemenea, zonele de colt ale acelorasi pereti 3, unde
incretiturile caracteristice ale suprafetei materialului sunt concentrate in tirnpul formarii
carcasei.

Prin urmare, in virtutea suprafetei intrados, se obtine o suprafata liniara cu un
unghi ,moale” fata de elementul inelar ramas 5, care poate sa permita atat o aderenta

corecta, cat si sigura a peliculei 6, cu riscuri reduse de rupere a peliculei 6 in cursul
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aderentei la suprafaté a acestuia si un efect de barierad general ridicat al carcasei 1.

In aceasta lumina, elementul de ranforsare inelar 5 cuprinde, de asemenea, 0
suprafatd extrados 8 care se proiecteaza in exterior de la marginea superioara 4 a
recipientului 100 si pe care adera pelicula de acoperire 6 (vezi figura 4).

Prezenta suprafetei extrados 8 permite aplicarea peliculei 6 chiar si dincolo de
dimensiunile globale ale marginii 4, astfel incat sa se obtina, daca este necesar, pe una
sau mai multe dintre curbele exterioare ale suprafetei, o "agatatoare" 11 pentru a facilita
prinderea si, prin urmare, deschiderea tavii odata etansgata.

Mai mult, cu aceastd configuratie, adica, cu prezenta agatatoarei 11 pe
recipientul 100, este posibil sa se utilizeze recipientul 100 si pe diferite linii de ambalare.

Cu alte cuvinte, cu aceasta solutie tehnica este posibil sa se adapteze, acolo
unde este necesar, recipientul 100 la dimensiunile si razele matritelor de etansare
utilizate in diferitele linii de ambalare de pe piata.

Trebuie remarcat faptul ca recipientul 100 cuprinde, in utilizare, o bariera de
etansare 9 a recipientului 100 dispusa pe carcasa 1 si asociata, la marginea superioara
4, cu pelicula de acoperire 6.

In aceasta lumina, bariera poate si cuprindd o peliculd 9 din material plastic
aderent, adica asociat cu marginea superioara 4 a recipientului 100.

De preferinta, pelicula de plastic 9 este etansata termic pe marginea superioara 4 astfel
incat sa fie asociata cu pelicula sau invelisul 6 care acopera carcasa 1.

Datorita prezentei peliculei de acoperire sau a invelisului 6 si a peliculei
termoizolate 9, produsul din interiorul carcasei 1 este protejat optim pentru a asigura
durata necesara a produsului Thsusi.

De preferinta, partea inferioaré 2 a carcasei 1 are cel putin o fanta 10 deschisa
la exterior, (care poate avea diferite forme, cum ar fi liniara, curbilinie, continua sau
intrerupta) si inchisa, in interiorul cavitatii, de pelicula de acoperire 6 care adera la
partea inferioara 2.

In aceasta lumina, fundul 2 al carcasei 1 are o multitudine de fante 10 deschise
la exterior si Tnchise, in interiorul cavitatii, de pelicula de acoperire 6 care adera la fundul
2.

Prezenta acestor fante 10 permite aderarea optima si sigura a peliculei de
acoperire 6 in timpul etapei de aplicare a peliculei in sine prin utilizarea unui sistem de
vid cu aer sau vid (de preferinta, cu ajutorul simultan al controlului si reglarii temperaturii

mai mari decéat temperatura ambianta).
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De preferinta, carcasa 1 este realizata dintr-o foaie de material continand
componente selectate din familia materialelor celulozice care pot fi identice cu materialul
cu care este format elementul inelar 5.

Alte straturi de material, altele decat celuloza, pot fi aplicate pe acest material
pentru a spori caracteristicile fizice ale acestuia.

De preferinta, elementul de ranforsare inelar 5 este format cu un material care
contine componente selectate din familia materialelor celulozice.

Elementul inelar 5 poate fi format dintr-un material diferit de materialul cu care se
obtine carcasa 1.

Alternativ, elementul inelar 5 poate fi format dintr-un material analog materialului
cu care se obtine carcasa 1. De asemenea, pentru elementul de ranforsare inelar 5,
unul sau mai multe materiale termoplastice pe una sau ambele suprafete ale
elementului de ranforsare inelar 5 in sine sunt aplicabile, in procente variate, la
componenta principala de celuloza a acestuia pentru a creste caracteristicile fizice ale
acestuia.

Prezentul model ofera, de asemenea, un procedeu de fabricare a unui recipient
pentru produse alimentare perisabile care cuprinde urmatoarele etape:

- furnizarea unei matrite plate formate din cel putin componente selectate din familia
materialelor celulozice;

- furnizarea unui element de ranforsare inelar 5 format din cel putin componente
selectate din familia materialelor celulozice;

- formarea unei carcase 1, prin tragere, pornind de la matritéd astfel incat sa se
defineasca o baza sau fundul 2, a(l) peretilor laterali si de cap 3 care, in combinatie
reciproca, inconjoara o cavitate pentru primirea produselor; peretii laterali si de cap
3 au o margine superioara 4 care se desfasoara continuu de-a lungul conturului
carcasei 1;

- asocierea elementului de ranforsare inelar 5 pe marginea superioara 4 a carcasei
1.

Mai mult, inainte sau dupa formarea carcasei 1, este prevazutd o etapa de

realizare a cel putin unei fante 10 pe fundul 2 al carcasei 1; si
- 0 aderare a unei pelicule de acoperire 6 de-a lungul suprafetelor interioare ale
fundului 2, peretilor laterali si de cap 3 si pe suprafata exterioara a elementului de
ranforsare inelar 5.

De preferinta, etapa de formare a cel putin unei crestaturi 10 pe fundul 2 cuprinde
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formarea unei multitudini de crestaturi 10 pe fundul 2 insusi.

Mai mult, etapa de producere a cel putin unei fante 10 pe fundul 2 al carcasei 1
se realizeaza inainte de formarea carcasei 1.

Etapa de aderare a peliculei 6 la suprafetele carcasei si a elementului de
ranforsare 5 se realizeaza utilizand o sursa de vid de aer (trecand prin crestaturile 10).
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REVENDICARI

1. Recipient inchis ermetic pentru produse alimentare perisabile definit de o carcasa (1),
format dintr-un material care contine componente selectate din familia materialelor
celulozice, cuprinzand:

- 0 baza sau un fund (2),

- peretii laterali si de cap (3) care, Tn combinatie reciproca, inconjoara o cavitate pentru
primirea produselor; peretii laterali si de cap (3) au o margine superioara (4) care se
desfasoara continuu de-a lungul conturului carcasei (1);

- un element de ranforsare inelar (5), format dintr-un material care contine componente
selectate din familia materialelor celulozice, asociat in suprapunere si potrivire a suprafetei
cu marginea superioara (4) a peretilor laterali si de cap (3), caracterizat prin aceea ca,
acesta cuprinde in plus o pelicula (6) care adera si asociata cu carcasa (1) pentru a acoperi
complet suprafata interioara a fundului (2), suprafetele interioare ale peretilor laterali si de
cap (3) si suprafata liberd a elementului de ranforsare inelar (5) astfel Tncat sa creeze un
strat sau un invelig care acopera recipientul (100) pentru a proteja si etanga cavitatea de
primire a produsului.

2. Recipient conform revendicarii 1, in care pelicula (6) este formata dintr-un material
plastic selectat din familia polimerilor termoplastici care au asocieri cu alti polimeri si/sau
copolimeri pentru a obtine un efect de bariera la gaze si lichide.

3. Recipient conform revendicarii 1 sau 2, in care elementul de ranforsare inelar (5)
cuprinde o suprafata intrados (7) pliatd pe marginile suprafetelor interioare ale peretilor
laterali si de cap (3) si pe care adera pelicula de acoperire ( 6).

4. Recipient conform oricareia dintre revendicarile precedente, in care elementul de
ranforsare inelar (5) cuprinde, de asemenea, o suprafata extrados (8) care se proiecteaza
in exterior de la marginea superioara (4) a recipientului (100) si pe care adera pelicula de
acoperire (6).

5. Recipient conform oricareia dintre revendicarile precedente, cuprinzand, in utilizare, o
bariera (9) etansata ermetic la gazele si lichidele recipientului (100) dispusa pe carcasa (1)
si asociate, la marginea superioara ( 4), cu pelicula de acoperire (6).

6. Recipient conform revendicarii 5, in care bariera cuprinde o pelicula (9) din material
plastic aderent, adica asociat cu marginea superioara (4) a recipientului (100).

7. Recipient conform oricareia dintre revendicarile precedente, in care fundul (2) al
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carcasei (1) are cel putin o fanta (10) deschisa la exterior si inchisa, in interiorul cavitatii,
de pelicula de acoperire (6) care adera la fund (2).

8. Recipient conform oricareia dintre revendicarile precedente de la 1 la 6, in care partea
inferioara (2) a carcasei (1) are o multitudine de fante (10) deschise la exterior si inchise,
in interiorul cavitatii, de pelicula de acoperire (6) care adera la fund (2).

9. Recipient conform oricareia dintre revendicarile precedente, in care carcasa (1) este
realizata dintr-o foaie de material care contine componente selectate din familia
materialelor celulozice diferite de materialul selectat pentru elementul inelar (5).

10. Recipient conform oricareia dintre revendicarile precedente de la 1 la 8, in care
elementul de ranforsare inelar (5) este realizat dintr-un material care contine componente
selectate din familia materialelor celulozice identice cu tipul de material selectat pentru

carcasa (1).
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utilitate pentru care este efectuata cercetarea documentara;

E - Document de brevet sau de model de utilitate avand o data
de depozit sau de prioritate anterioara datei de depozit a cererii in
curs de documentare, dar care a fost publicat la sau dupa data de
depozit a acestei cereri, document al carui continut ar constitui un
stadiu al tehnicii relevant;

L - Document care poate pune in discutie data prioritatii/lor
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singur,;

Y - document de relevanta particulard; inventia revendicata nu
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persoane de specialitate;

& - document care face parte din aceiasi familie de modele de
utilitate.




	Bibliographic Data / Abstract
	Description
	Claims
	Drawings
	Search Report



