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Inventia se refera la o cutie paralelipipedica pliabila,
reversibild, Tn particular la o cutie care poate trece in
mod repetat de la o pozitie extinsd nefunctionala la o
pozitie de functionare. Cutia, conforminventiei cuprinde
un prim semifabricat (1) stantat si un al doilea semifa-
bricat (2) stantat adecvat pentru a fi dispus deasupra
primului semifabricat (1) stantat, in asa fel incat doua
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(1 si 2) stantate sa fie dispuse unul deasupra celuilalt
pentru a forma un fund, doua panouri (12 si 14) laterale
ale primului semifabricat (1) stantat sunt dispuse unul
peste altul, cuprinzand niste clape (3) ale celui de-al
doilea semifabricat (2) stantat, pentru a forma doi pereti
laterali opusi si trei panouri (22, 24 si 26) ale celui de-al
doilea semifabricat (2) stantat care sunt dispuse unele
peste altele pentru a forma alti doi pereti laterali opusi.
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DESCRIERE

Prezenta invertie se refera la o cutie paralelipipedica pliabila reversibil, in
particular la o cutie care poate trece in mod repetat de la o pozitie extinsa
nefunctionala la o pozitie de functionare.

Pe piatd sunt cunoscute cutiile paralelipipedice obtinute dintr-o piesa
semifabricat extinsd, cutile mentionate fiind capabile sa treaca de la o configuratie
plana de economisire a spatiului la o configuratie tridimensionala.

in general, astfel de cutii din stadiul tehnicii nu sunt pliabile reversibil,
deoarece sunt obtinute prin imbinarea mai multor panouri cu banda adeziva sau prin
fante si interblocari.

Un astfel de sistem de productie afecteaza costurile de manoperé; de fapt,
cutiile trebuie realizate manual pentru a se asigura ca toate piesele cutiei sunt
perfect potrivite. Acest lucru necesitd utilizarea unor muncitori calificali cu costuri
ridicate, care sunt capabili sa taie si sa plieze corect cutia.

Clapele de banda adeziva sau fantele si mijloacele de interblocare trebuie
realizate cu precizie si trebuie pozitionate corect pe semifabricatul stantat al cutiei.
Datorita preciziei ridicate necesare in timpul productiei si asamblarii, cutia este
afectata de un timp de productie lLng si de un cost ridicat.

Un dezavantaj suplimentar consta in faptul ca o cutie cu clape adezive, fante
si mijloace de interblocare este instabila si slab finisatd, mai ales pe masurad ce
dimensiunea cutiei creste. De fapt, datorita asigurarii benzii adezive, a fantelor si a
mijloacelor de interblocare, atunci cand cutia este pliata, se formeaza deschideri si
goluri intre partile laterale ale semifabricatului stantat, facand cutia instabila si nu
foarte placuta din punct de vedere estetic.

Céand cutia este pliata, toate clapele de banda adeziva, fantele si mijloacele
de interblocare sunt vizibile. Clapele trebuie sa fie cat mai mari posibil, deoarece
functia lor este de a mentine cutia in stare pliatd. Prin urmare, este evident ca
furnizarea clapelor compromite aspectul estetic al cutiei.

Scopul prezentei inventii este de a dezvalui o cutie lipsitd de clape de banda
adeziva, fante si mijloace de interblocare, care este pliabila reversibil, ieftina si usor
de produs.

Un alt scop al prezentei inventii este acela de a dezvalui o cutie fiabild si
stabila.
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Un alt scop al prezentei inventii este acela de a dezvalui o .cutie care, atunci
cand este pliata, este lipsita de defecte estetice, cum ar fi goluri si banda adeziva
vizibila.

Aceste scopuri sunt realizate, conform inventiei, cu caracteristicile revendicarii
independente 1 anexate.

Exemplele de realizare avantajoase apar din revendicarile dependente.

Din motive de claritate, descrierea cutiei conform inventiei continua cu referire
la desenele anexate, care au o valoare doar ilustrativa, nu limitativa, in care:

Fig. 1 este o vedere de sus in perspectiva, explodata a doua semifabricate
taiate in matrita ale cutiei conform inventiei, in configuratie extinsa;

Fig. 1A este o vedere in perspectiva explodata a unui posibil exemplu de
realizare a primului semifabricat stantat;

Fig. 1B este o vedere in perspectiva explodatd a unui posibil exemplu de
realizare a celui de-al doilea semifabricat stantat;

Fig. 2 este o vedere de sus in perspectiva a celor doua semifabricate taiate in
matritd din Fig. 1 dispuse unul peste altul in configuratie extinsa;

Fig. 3 este o vedere in perspectiva a cutiei conform inventiei intr-o etapa
inifiala de dezvoltare;

Fig. 4 este o vedere in perspectiva a cutiei conform inventiei in configuratia
asamblata; |

Fig. 5 este o vedere in sectiune de-a lungul planului de sectiune V-V din Fig.
4; si

Fig. 6 este o vedere in secfiune de-a lungul planului de sectiune VI-VI din Fig.

Cu referire la Figuri, este dezvaluitd cutia conform inventiei, care este in
general indicata cu numarul de referintd (100). Cu referire la Fig. 1, cutia (100)
cuprinde un prim semifabricat stantat (1) si un al doilea semifabricat stantat (2)
adecvat pentru a fi dispus peste primul semifabricat stantat (1);

Primul semifabricat stantat (1) este realizat din carton rigid cu o grosime de
aproximativ 3-5 mm. Al doilea semifabricat stanfat (2) este realizat din carton cu o
grosime de aproximativ 1-2 mm. Prin urmare, grosimea primului semifabricat taiat
matrita (1) este mai mare decét grosimea celui de-al doilea semifabricat tdiat matrita
(2) si primul semifabricat taiat matrita (1) este mai rigid decat al doilea semifabricat
taiat matrita (2).
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Primul semifabricat stantat (1) are o forma dreptunghiulara si cuprinde:

- un panou central (10),

- doua prime panouri laterale (12) unite prin intermediul unor linii de pliere (11)
la panoul central (10); si

- doua panouri laterale secunde (14) unite prin intermediul unor linii de pliere
(13) la primele panouri laterale (12).

Primele panouri laterale (12) au aceeasi inaltime ca panouri laterale secunde
(14), astfel incat sa fie dispuse unele peste altele pentru a forma doi pereti laterali
opusi ai cutiei.

Cu referire la Fig. 1A, primul semifabricat stantat (1) poate fi obtinut prin
lipirea panoului central (10) si a panourilor laterale (12, 14) pe o foaie
dreptunghiulara (18). Avand in vedere cele de mai sus, linile de pliere sunt goluri
intre panouri.

Al doilea semifabricat stantat (2) are o forma dreptunghiulara si cuprinde:

- un panou central (20),

- doua prime panouri laterale (22) unite prin intermediul unor linii de pliere (21)
la panoul central (20);

- doua panouri laterale secunde (24) unite prin intermediul unor linii de pliere
(23) la primele panouri laterale (22), si

- doua panouri laterale terte (26) unite prin intermediul unor linii de pliere (25)
la panourile laterale secunde (24).

Panoul central (20) al celui de-al doilea semifabricat stantat are aceleasi
dimensiuni ca si panoul central (10) al primului semifabricat stantat, astfel incéat
panoul central (20) al celui de-al doilea semifabricat stantat poate fi dispus deasupra
panoul central (10) al primului semifabricat stantat, in asa fel incat panourile laterale
(22, 24, 26) ale celui de-al doilea semifabricat stantat nu sunt dispuse deasupra
panourilor laterale (12, 14) ale primului semifabricat stantat.

Primul, al doilea si al treilea panou lateral (22, 24, 26) ale celui de-al doilea
semifabricat stantat au aceeasi inaltime astfel incat sa fie dispuse unele peste altele,
intr-o configuratie tip burduf, pentru a forma doi pereti laterali opusi ai cutiei.

Al doilea semifabricat taiat matrita (2) cuprinde clape (3) care se extind catre
exterior din fiecare prim panou lateral (22) al celui de-al doilea semifabricat stantat.
Prin urmare, al doilea semifabricat stantat (2) cuprinde patru clape (3). Fiecare clapa

(3) este unita la primul panou lateral (22) prin intermediul unei linii de pliere (30). In
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orice caz, clapetele (3) sunt realizate dintr-o singura bucata cu al doilea semifabricat
stantat (2).

Fiecare clapa (3) are o forma dreptunghiulara sau patrata si o linie de pliere
diagonala (31) care se extinde de-a lungul unei diagonale a clapetei, incepéand de la
un colt al panoului central (20).

Linia de pliere diagonala (31) imparte clapa (3) intr-o prima margine (32) si o
a doua margine (33) in forma de triunghiuri drepte. Prima margine (32) este unita la
primul panou lateral (22) al celui de-al doilea semifabricat stantat cu ajutorul liniei de
pliere (30), iar a doua margine (33) este unita la prima margine (32) prin intermediul
liniei de pliere diagonale (31).

Cu referire la Fig. 1B, daca cutia care urmeaza sa fie produsa are dimensiuni
mari, al doilea semifabricat stantat (2) poate cuprinde trei parti care sunt unite intre
ele: o parte centrala compusa din panoul central (20) si doua parti laterale compuse
a panourilor laterale (22, 24, 26); intr-un astfel de caz, o clapa transversala (28) este
unita la linia de pliere (21) a primului panou lateral (22). Apoi, panoul central (20)
este lipit pe cele doua clape transversale (28).

Urmeaza o descriere a procesului de asamblare a cutiei (100).

Cu referire la Fig. 2, al doilea semifabricat stantat (2) este dispus deasupra
primului semifabricat stantat (1), astfel incat panoul central (20) al celui de-al doilea
semifabricat este asezat pe panoul central (10) al primului semifabricat stantat si
panourile laterale (22, 24, 26) ale celui de-al doilea semifabricat stantat nu sunt
dispuse deasupra panourilor laterale (12, 14) ale primului semifabricat stantat.

Panourile laterale (26, 24, 22) ale celui de-al doilea semifabricat stantat pot fi
dispuse unele peste altele si lipite intr-o masina care produce al doilea semifabricat
stantat.

Cele trei panouri laterale (22, 24, 26) ale celui de-al doilea semifabricat stan{at
sunt pliate impreuna ca un burduf, astfel incat sa fie dispuse unele peste altele
pentru a forma doi pereti laterali ai cutiei. In particular, asa cum se arata in Fig. 6, al
treilea panou lateral (26) al celui de-al doilea semifabricat stantat este pliat cu 180°
in jurul finiei de pliere (25) astfel incat sa fie dispus pe al doilea panou lateral (24) si
este lipit la al doilea panou lateral (24). Al doilea panou lateral (24) este pliat cu 180°
in jurul liniei de pliere (23), spre interiorul cutiei, in asa fel incat ansamblul format din
al treilea panou lateral (26) si al doilea panou lateral (24) este dispus deasupra

primului panou lateral (22). Apoi, al treilea panou lateral (26) este lipit de primul
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panou lateral (22). intr-un astfel de mod, al treilea panou lateral (26) este dispus
intre primul panou lateral (22) si al doilea panou lateral (24) ale celui de-al doilea
semifabricat stantat.

Mijloace adezive (A2) sunt prevazute intre primul panou lateral (22) si al
treilea panou lateral (26) si intre al treilea panou lateral (26) si al doilea panou lateral
(24) astfel incat sa pastreze cele trei panouri laterale (22, 24, 26) ale celui de-al
doilea semifabricat stantat asezate unele peste altele si unite.

Cu referire la Fig. 3, ansamblul celor trei panouri laterale (22, 24, 26) ale celui
de-al doilea semifabricat stantat (2), care sunt lipite impreuna, este pliat de-a lungul
liniilor de pliere (21) in asa fel incét sa fie ortogonale pe peretele de fund (20) al celui
de-al doilea semifabricat stantat.

Clapele (3) ale celui de-al doilea semifabricat stantat sunt pliate de-a lungul
liniilor de pliere (30) astfel incéat sa fie ortogonale pe ansamblul format din cele trei
panouri laterale (22, 24, 26) ale celui de-al doilea semifabricat stantat, orientate spre
interiorul cutiei.

Primele panouri laterale (12) ale primului semifabricat stantat (1) sunt pliate
de-a lungul liniilor de pliere (11), in asa fel incét sé fie ortogonale pe peretele de fund
(20) al celui de-al doilea semifabricat stantat, sustinédnd clapele (3) ale primului
semifabricat stantat.

Marginile secunde (33) ale clapelor celui de-al doilea semifabricat stantat sunt
lipite la primele panouri laterale (12) ale primului semifabricat stanfat prin intermediul
mijloacelor adezive (A1) (Fig. 5). Avand in vedere cele de mai sus, al doilea
semifabricat stantat (2) este fixat la primul semifabricat stantat (1) si cutia (100)
poate fi dispusa in configuratia dezvoltata din Fig. 4.

Panourile laterale secunde (14) ale primului semifabricat stantat (1) sunt pliate
de-a lungul liniilor de pliere (13) cu 180° spre interiorul cutiei, astfel incat sa fie
dispuse deasupra primelor panouri laterale (12) ale primului semifabricat stantat.
Avéand in vedere cele de mai sus, asa cum se arata in Fig. 5, clapele (3) ale celui de-
al doilea semifabricat stantat sunt dispuse intre primul panou lateral (12) si al doilea
panou lateral (14) ale primului semifabricat stantat. in acest fel, cutia este stabilé in
configuratia dezvoltata.

Pentru a dispune cutia intr-o configuratie extinsa pentru economisirea
spatiului, panourile laterale secunde (14) ale primului semifabricat stantat sunt
ridicate si ansamblul format din panourile laterale (22, 24, 26) ale celui de-al doilea
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semifabricat stantat este pliat spre interiorul cutiei pe panoul central (20). O astfel de
pliere a ansamblului format din panourile laterale (22, 24, 26) ale celui de-al doilea
semifabricat stantat este posibila prin plierea primei margini (32) a fiecarei clape (3)
de-a lungul liniei diagonale de pliere (31). De fapt, prima margine (32) nu este lipita
de primul panou lateral (12) al primului semifabricat stantat. In cele din urma, primele
panouri laterale (12) ale primului semifabricat stantat sunt pliate spre interior de-a
lungul liniilor de pliere (11) in asa fel incét sa fie dispuse deasupra panoului central
(20) al celui de-al doilea semiifabricat stantat.

Pentru a aduce cutia la configuratia sa dezvoltata din configuratia extinsa,
panourile laterale (12, 14) ale primului semifabricat stanfat sunt ridicate. Ansambilul
de panouri laterale (22, 23, 26) ale celui de-al doilea semifabricat stan{at este ridicat
si al doilea panou lateral (14) al primului semifabricat stantat este coborét.

Cei doi pereti laterali ai cutiei (100) obtinuti prin dispunerea celui de-al doilea
panou lateral (14) deasupra primului panou lateral (12) ale primului semifabricat
stantat sunt suficient de rigizi si stabili, fiind obtinuti din panourile laterale (12, 14) ale
primului semifabricat stantat (1), care este mai rigid decat al doilea semifabricat
staniat (2).

Trebuie remarcat faptul ca al doilea semifabricat stantat (2) este mai putin
rigid decét primul semifabricat stantat (1); prin urmare, pentru a obtine o rigiditate si
o stabilitate a peretilor laterali ai cutiei obtinutd cu panourile laterale ale celui de-al
doilea semifabricat stantat, trei panouri laterale (22, 24, 26), in loc de doua panouri
laterale, sunt dispuse unele peste altele.

Mai mult, trebuie considerat ca cutia (100) conform inventiei poate fi utilizata
drept o cutie si drept un capac.
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REVENDICARI

1. Cutie (100) cuprinzand un prim semifabricat stantat (1) si un al doilea
semifabricat stantat (2) adecvat pentru a fi asezat deasupra primului semifabricat
stantat (1);

primul semifabricat stantat (1) cuprinde:

- un panou central (10),

- doua prime panouri laterale (12) unite prin intermediul unor linii de pliere (11)
la panoul central (10), si

- doua panouri laterale secunde (14) unite prin intermediul unor linii de pliere
(13) la primele panouri laterale (12);

al doilea semifabricat stanfat (2) cuprinde:

- un panou central (20),

- doua prime panouri laterale (22) unite prin intermediul unor linii de pliere (21)
la panoul central (20),

- doua panouri laterale secunde (24) unite prin intermediul unor linii de pliere
(23) la primele panouri laterale (22),

- doua panouri laterale terte (26) unite prin intermediul unor linii de pliere (25)
la panourile laterale secunde (24), si

- clape (3) care se extind Tn exterior in directii opuse din fiecare prim panou
lateral (22) al celui de-al doilea semifabricat stantat; fiecare clapa (3) fiind unita la
primul panou lateral (22) al celui de-al doilea semifabricat stantat prin intermediul
unei linii de pliere (30)

in care cele doua panouri centrale (10, 20) ale primului si celui de-al doilea
semifabricat stantat (1, 2) sunt dispuse unul peste altul pentru a forma un fund al
cutiei;

cele doua panouri laterale (12, 14) ale primului semifabricat stantat sunt
dispuse unul peste altul, cuprinzdnd clapele (3), pentru a forma doi pereti laterali
opusi ai cutiei; si

cele trei panouri laterale (22, 24, 26) ale celui de-al doilea semifabricat stantat
sunt dispuse unul peste altul pentru a forma alti doi pereti laterali opusi ai cutiei.

2. Cutie (100) conform revendicarii 1, in care primul semifabricat stantat (1)
este mai rigid decat cel de-al doilea semifabricat stantat (2).
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3. Cutie (100) conform revendicarii 2, in care primul semifabricat stantat (1)
are o grosime mai mare decét cel de-al doilea semifabricat stantat (2).

4. Cutie (100) conform revendicarii 3, in care primul semifabricat stantat (1)
are o grosime de 3-5 mm, iar al doilea semifabricat stantat (2) este realizat din carton

cu o grosime de aproximativ 1-2 mm.

5. Cutie (100) conform oricareia dintre revendicéarile precedente, in care
clapele (3) sunt realizate dintr-o singura bucata cu al doilea semifabricat stantat (2).

6. Cutie (100) conform oricareia dintre revendicéarile precedente, in care
fiecare clapa (3) are o forma dreptunghiulara sau patrata si o linie de pliere diagonala
(31) care se extinde de-a lungul unei diagonale a clapei, incepand de la un colt al
panoului central (20) al celui de-al doilea semifabricat stantat, astfel incat sa imparta
clapa (3) intr-o primd margine (32) si o a doua margine (33), configurate drept
triunghiuri drepte, in care a doua margine (33) a fiecarei clape este lipitd la un prim
panou lateral respectiv (12) al primului semifabricat stantat.

7. Cutie (100) conform revendicdrii 6, cuprinzédnd mijloace adezive (A1)
dispuse intre a doua margine (33) a fiecarei clape si primul panou lateral (12) al
primului semifabricat stantat.

8. Cutie (100) conform oricdreia dintre revendicarile precedente, in care
primele panouri laterale (12) au aceeasi indltime ca si panourile laterale secunde
(14) ale primului semifabricat stantat, astfel incat sa fie dispuse unele peste altele
pentru a forma doi pereti laterali opusi ai cutiei.

9. Cutie (100) conform oricdreia dintre revendicédrile precedente, in care
panourile lateral prim, secund si ter{ (22, 24, 26) ale celui de-al doilea semifabricat
stanfat au aceeasi inaltime astfel incat sa fie dispuse unele peste altele, intr-o
configuratie tip burduf, pentru a forma doi pereti laterali opusi ai cutiei.
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10. Cutie (100) conform oricareia dintre revendicarile precedente, cuprinzand
mijloace adezive (A2) dispuse intre primul panou lateral (22), al doilea panou lateral
si al treilea panou lateral (26) ale celui de-al doilea semifabricat stantat, in asa fel
ncat sa se pastreze cele trei panouri laterale (22, 24, 26) ale celui de-al doilea

semifabricat stantat, dispuse unele peste altele.

11. Cutie (100) conform oricdreia dintre revendicarile precedente, in care
primul semifabricat stantat (1) este obtinut prin lipirea panoului central (10) si a
panourilor laterale (12, 14) pe o foaie dreptunghiulara (18).

12. Cutie (100) conform oricareia dintre revendicarile precedente, in care al
doilea semifabricat stanfat (2) cuprinde trei parti unite intre ele: o parte centrala
compusa din panoul central (20) si doua parti laterale compuse din panourile laterale
(22, 24, 26);

in care o clapa transversala (28) este unita la linia de pliere (21) a fiecarui prim
panou lateral (22), iar panoul central (20) este lipit la cele doud clape transversale
(28).
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FIG. 1
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FIG. 1A
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FIG. 2
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FIG. 3
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