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9 EPRUVETA PENTRU EVIDENTIEREA CAPACITATII
DE OBTINERE PRIN ASCHIERE A UNOR PERETI PLANI

SUBTIRI

(57) Rezumat:

Inventia se refera la o epruveta pentru evidentierea
capacitatii de obtinere prin aschiere a unor pereti plani
subtiri. Pentru a micgora durata incercarilor experimen-
tale ce urmaresc evidentierea influentei pe care natura
materialului unui semifabricat, precum si lungimea,
indltimea si grosimea peretelui plan subtire o exercita
asupra marimii abaterii de la forma plana a suprafetei
peretelui subtire, epruveta (1) conform inventiei Tncor-
poreaza mai multe siruri (a, b, ..., f) de zone de forma
paralelipipedica, de inaltimi si lungimi diferite, fiecare sir
incluzédnd zone de forma paralelipipedica de aceeasi
lungime si Tnélfime, sirurile(a, b, ..., f) fiind dispuse Tn
pozitii paralele unele in raport cu altele si fiind separate
in lungul epruvetei prin niste canale (g, h, ..., k) longi-
tudinale, alte canale (I, m si n), dispuse transversal
dupa o directie perpendiculara pe cea a canalelor (g, h,
..., K) longitudinale, separand zonele de forma paraleli-
pipedica avand lungimi si inaltimi de valori diferite. Prin
folosirea, de exemplu, a unei freze (2) si a unor migcari
de lucru efectuate de-a lungul unei directii paralele cu
directia canalelor (I, m si n) transversale, sunt generati
pereti subtiri cu aceeasi grosime pe directia canalelor
(I, m si n) transversale, dar de grosimi diferite in cadrul
fiecérui canal, pereti subtiri ce vor avea Tnaltimi si
lungimi diferite, cu valori diferite ale abaterilor de la
forma pland, a caror prelucrare matematica va evidentia

acele combinatii de valori ale factorilor de intrare Tn
procesul de aschiere pentru care valorile abaterilor de
la forma plana a peretilor subtiri au valori minime sau
chiar nule.
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EPRUVETA PENTRU EVIDENTIEREA CAPACITATII
DE OBTINERE PRIN ASCHIERE A UNOR PERETI PLANI SUBTIRI

Prezenta inventie se referd la o epruvetd utilizabild pentru testarea capacititii de
obtinere prin aschiere a unor pereti plani subtiri.

Este cunoscuti o modalitate de testare a capacitatii unui material de a permite obtinerea
prin procedee caracterizate de prelevare de material prin agchiere a unor pereti plani subtiri, in
cazul cdrora se recurge la tdierea succesivd a unor felii subtiri dintr-o epruvetd de forma
paralelipipedicd, micsordndu-se treptat grosimea peretelui, pana cand curbarea peretelui sub
actiunea fortelor de aschiere depaseste valorile admisibile. Aceastd metoda si epruvetd prezinta
dezavantajul ca este necesar un numér mare de experimentéri si o duratd mare de efectuare a
experimentérilor pentru a evalua influenta pe care diferiti factori, asa cum sunt, de exemplu,
lungimea, inaltimea si grosimea peretelui o exercitd asupra abaterii de la forma pland a peretelui
subtire realizat, de exemplu, prin frezare cu o freza disc sau cu o freza deget sau prin rabotare.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este aceea a realizarii unei epruvete care s
permitd o diminuare a timpului necesar pentru efectuarea incercarilor experimentale de
evidentiere a influentei exercitate de cétre iniltimea, lungimea si grosimea peretelui subtire
asupra abaterii de la forma plana doriti a peretelui.

Epruveta utilizabild pentru evidentierea capacititii de obtinere prin aschiere a unor
pereti plani subtiri inléiturd dezavantajele de mai sus prin aceea c&, in scopul micgorarii duratei
incercarilor experimentale ce urmaresc evidentierea influentei pe care natura materialului
semifabricatului, precum si iniltimea, lungimea si grosimea peretelui plan subtire o exerciti
asupra mdrimii abaterii de 1a forma plana a peretelui subtire, este alcituita din mai multe siruri
de zone de forma paralelipipedica, de indltimi si litimi diferite, fiecare sir incluzind zone de
forma paralelipipedicé de aceeasi litime si indltime, sirurile fiind dispuse in pozitii paralele
unele in raport cu altele si fiind separate in lungul epruvetei prin niste canale longitudinale, alte
canale dispuse transversal, dupa o directie perpendiculara pe cea a canalelor longitudinale,
separind zonele de formé paralelipipedica avand latimi si indltimi de valori diferite i urmand
ca, prin folosirea, de exemplu, a unor freze disc, a unor freze deget sau a unor cutite de rabotat,
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cu parametri ai regimului de aschiere de valori prestabilite si cu miscéri de lucru efectuate in
lungul unei directii paralele cu directia canalelor transversale si care sd permitd generarea unor
pereti subtiri cu aceeasi grosime pentru fiecare dintre canalele transversale, dar de grosimi
diferite in cadrul fiecarui canal, pereti subtiri ce vor avea iniltimi, lungimi si grosimi diferite,
cu valori diferite ale abaterilor de la forma plana ale peretilor subtiri, pentru ca, prin masurarea
valorilor acestor abateri si prin prelucrarea matematicd a rezultatelor experimentale, sd se
evidentieze acele combinatii ale valorilor factorilor de intrare in procesul de aschiere pentru
care valorile abaterilor de la forma plana ale peretilor subtiri au valori minime sau chiar nule.

Epruveta conform inventiei prezintd urmétoarele avantaje:

- permite evidentierea la o singuri cursi de lucru a unei scule de tip freza disc sau freza
deget a influentei pe care o exercitd lungimea si indltimea peretelui subtire asupra abaterii de
la forma pland dorita a peretelui subtire;

- asigura conditii ca, prin repetarea cursei de lucru pentru grosimi diferite ale peretilor
plani subtiri, s fie evidentiata influenta pe care grosimea peretelui o exercitd asupra valorii
abaterii de la forma plana a peretelui;

- asigurd o micsorare a duratei incercirilor experimentale;

- constructie simpla si robusta.

Se da mai jos un exemplu de aplicare a inventiei, in legitura cu figura, care reprezinta
o vedere in perspectivd a epruvetei, cu evidentierea abaterilor de la forma corectd a peretilor
plani subtiri, dupd efectuarea unei curse de lucru a unei freze disc.

Conform inventiei, se foloseste o epruvet 1, care prezinta, de exemplu, mai multe giruri
de zone forma paralelipipedic, de inaltimi si 1atimi diferite, de exemplu sirurile a, b, ¢, d, e si
f de zone de forma paralelipipedicd. Aceste siruri de zone de forma paralelipipedici a, b, ¢, d,
e si f pot fi generate prin frezarea cu o frezi disc 2 sau prin rabotarea unor canale de l&timi
prestabilite intr-o epruvetd de forma initial paralelipipedica.

Fiecare dintre sirurile de zone de forma paralelipipedicd a, b, ¢, d, e si f dispune de zone
de forma paralelipipedica de aceeasi indltime si litime. Sirurile a, b, ¢, d, e si f de zone de
formd paralelipipedicd sunt paralele intre ele si sunt separate in lungul epruvetei prin nigte
canale longitudinale g, h, i, j si k. In epruveta 1 au fost realizate de asemenea alte canale dispuse
transversal, 1, m, si n, dupa o directie perpendiculara pe cea a canalelor longitudinale g, h, i, j
si k. Canalele g, h, i, j si k separa sirurile ce includ zone de forma paralelipipedica avand 14timi
si Indltimi de valori diferite.

In cadrul cercetirii experimentale, in epruvetd se realizeazi niste canale prin care se
genereazd pereti subtiri, prin folosirea, de exemplu, a freze disc 2, a unor freze deget sau a unor
cutite de rabotat, cu parametri ai regimului de aschiere de valori prestabilite si cu miscéri de
lucru efectuate in lungul unei directii paralele cu directia canalelor transversale 1, m si n. In
acest fel, vor fi generati pereti subtiri cu o anumiti grosime pentru fiecare dintre canalele
transversale 1, m §i n, ceea ce inseamna ca peretii subtiri vor avea grosimi diferite, in afara
faptului c& peretii subtiri vor avea néltimi §i lungimi corespunzitoare fiecireia dintre sirurile
de zone de formd paralelipipedicd a, b, ¢, d, e si f.

Ca urmare a influentei exercitate, in cazul de fatd, de grosimea, indltimea si lungimea
peretelui subtire, cel putin pentru anumite combinatii ale valorilor acestor mirimi, se vor
inregistra abateri de la forma pland a suprafetelor peretilor subtiri. Valorile misurate ale
abaterilor pot fi prelucrate matematic §i se pot obtine modele matematice empirice ce
evidentiazd influenta exercitatd de citre grosimea, inaltimea si lungimea perefilor asupra
abaterii de la forma pland a suprafetelor peretilor subtiri. Rezultatele experimentarilor pot
evidentia acele combinatii ale valorilor grosimilor, indlfimilor si lungimilor peretilor pentru
care abaterile de la forma plana sunt minime sau chiar nule.
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Revendicare

Epruveta utilizabild pentru evidentierea capacititii de obtinere prin aschiere a unor
pereti plani subtiri, caracterizati prin aceea ci, in scopul micsorarii duratei Incercérilor
experimentale ce urmaresc evidentierea influentei pe care natura materialului semifabricatului,
precum si indlfimea, lungimea si grosimea peretelui plan subtire, o exercitd asupra marimii
abaterii de la forma pland a peretelui subtire, este alcatuitd din mai multe siruri de zone de
forma paralelipipedic3, de inaltimi si lungimi diferite, de exemplu sirurile (a), (b), (¢), (d), (e)
si (f), fiecare sir incluzdnd zone de formé paralelipipedicd de aceeasi lungime si indlfime,
sirurile fiind dispuse in pozitii paralele unele in raport cu altele si fiind separate in lungul
epruvetei prin nigte canale longitudinale (g), (h), (i), (j) si (k), alte canale dispuse transversal,
(1, (m) si (n), dupa o directie perpendiculari pe cea a canalelor longitudinale (g), (h), (i), (j) si
(k), separand zonele de forma paralelipipedica avand lungimi si inaltimi de valori diferite si
urmand ca, prin folosirea, de exemplu, a unor freze disc, a unor freze deget sau a unor cutite
de rabotat, cu parametri ai regimului de aschiere de valori prestabilite si cu miscéri de lucru
efectuate in lungul unei directii paralele cu directia canalelor transversale (1), (m) si (n) si care
sd permitd generarea unor pereti subtiri cu aceeasi grosime pentru fiecare dintre canalele
transversale (1), (m) si (n), dar de grosimi diferite in cadrul fiecdrui canal, pereti subtiri ce vor
avea naltimi, lungimi si grosimi diferite, cu valori diferite ale abaterilor de la forma plana ale
peretilor subtiri, pentru ca prin masurarea valorilor acestor abateri si prin prelucrarea
matematicd a rezultatelor experimentale sa se evidentieze acele combinatii ale valori ale
factorilor de intrare in procesul de agchiere pentru care valorile abaterilor de la forma plana ale
peretilor subtiri au valori minime sau chiar nule.
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