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EPRUVETA. PENTRU EVIDENTIEREA CAPACITA.TII 

DE OBTINERE PRIN A~CHIERE A UNOR PERETI PLANI SUBTIRI 


Prezenta inventie se referi:i la 0 epruveti:i utilizabili:i pentru testarea capacirntii de 
obtinere prin a~chiere a unor pereti plani subtiri. 

Este cunoscuta 0 modalitate de testare a capacirntii unui material de a permite obtinerea 
prin procedee caracterizate de pre1evare de material prin a~chiere a unor pereli plani subtiri, in 
cazul ci:irora se recurge la rnierea succesivi:i a unor felii subtiri dintr-o epruvern de forma 
parale1ipipedici:i, mic~onlndu-se treptat grosimea peretelui, pani:i cand curbarea peretelui sub 
acliunea foqelor de a~chiere dep~e~te valorile admisibile. Aceasta metoda ~i epruveta prezinta 
dezavantajul ca este necesar un numi:ir mare de experimentari ~i 0 durata mare de efectuare a 
experimentarilor pentru a evalua influenta pe care diferili factori, a~a cum sunt, de exemplu, 
lungimea, ina1limea ~i grosimea peretelui 0 exercita asupra abaterii de la forma plana a peretelui 
subtire realizat, de exemplu, prin frezare cu 0 frezi:i disc sau cu 0 freza deget sau prin rabotare. 

Problema tehnici:i pe care 0 rezolva inventia este aceea a realizarii unei epruvete care sa 
permita 0 diminuare a timpului necesar pentru efectuarea incerci:irilor experimentale de 
evidenliere a influenlei exercitate de catre inallimea, lungimea ~i grosimea peretelui subtire 
asupra abaterii de la forma plana dorita a perete1ui. 

Epruveta utilizabila pentru evidentierea capacirnlii de obtinere prin a~chiere a unor 
pereli plani subtiri inlatura dezavantajele de mai sus prin aceea ca, in scopul mic~ori:irii duratei 
incerci:irilor experimentale ce urmi:iresc evidentierea influentei pe care natura materialului 
semifabricatului, precum ~i ini:iltimea, lungimea ~i grosimea peretelui plan sublire 0 exercita 
asupra marimii abaterii de la forma plana a peretelui sublire, este alci:ituita din mai multe ~iruri 
de zone de forma paralelipipedica, de inaltimi ~i li:itimi diferite, fiecare ~ir incluzand zone de 
forma paralelipipedici:i de aceea~i lalime ~i inaltime, ~irurile fiind dispuse in pozitii paralele 
unele in raport cu altele ~i fiind separate in lungul epruvetei prin ni~te canale longitudinale, alte 
canale dispuse transversal, dupi:i 0 directie perpendiculara pe cea a canalelor longitudinale, 
separand zonele de forma paralelipipedici:i avand latimi ~i inaltimi de valori diferite ~i urmand 
ca, prin folosirea, de exemplu, a unor freze disc, a unor freze deget sau a unor cutite de rabotat, 
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cu parametri ai regimului de a~chiere de valori prestabilite ~i cu mi~cari de lucru efectuate in 
lungul unei direclii paralele cu direclia canalelor transversale ~i care sa permita generarea unor 
pereli suhtiri cu aceea~i grosime pentru fiecare dintre canalele transversale, dar de grosimi 
diferite in cadrul fiecarui canal, pereti subtiri ce vor avea inaltimi, lungimi ~i grosimi diferite, 
cu valori diferite ale abaterilor de la forma plana ale peretilor subtiri, pentru ca, prin masurarea 
valorilor acestor abateri ~i prin prelucrarea matematica a rezuItatelor experimentale, sa se 
evidentieze acele combinatii ale valorilor factorilor de intrare in procesul de a~chiere pentru 
care valorile abaterilor de la forma plana ale peretilor subtiri au valori minime sau chiar nule. 

Epruveta conform inventiei prezinta urmatoarele avantaje: 
- permite evidentierea la 0 singura cursa de lucru a unei scule de tip freza disc sau freza 

deget a influenlei pe care 0 exercita lungimea ~i inaItimea peretelui sublire asupra abaterii de 
la forma plana dorita a peretelui sublire; 

- asigura conditii ca, prin repetarea cursei de lucru pentru grosimi diferite ale peretilor 
plani subtiri, sa fie evidentiata influenta pe care grosimea peretelui 0 exercita asupra valorii 
abaterii de la forma plana a peretelui; 

- asigura 0 mic~orare a duratei incercarilor experimentale; 
- constructie simpla ~i robusta. 
Se da mai jos un exemplu de aplicare a inventiei, in legatura cu figura, care reprezinta 

o vedere in perspectiva a epruvetei, cu eviden!ierea abaterilor de la forma corecta a peretilor 
pIani subtiri, dupa efectuarea unei curse de lucru a unei freze disc. 

Conform inventiei, se folose~te 0 epruveta 1, care prezinta, de exemplu, mai muIte ~iruri 
de zone forma paralelipipedica, de inal!imi ~i latimi diferite, de exemplu ~irurile a, b, c, d, e ~i 
f de zone de forma paralelipipedica. Aceste ~iruri de zone de forma paralelipipedica a, b, c, d, 
e ~i f pot fi generate prin frezarea cu 0 freza disc 2 sau prin rabotarea unor canale de lalimi 
prestabilite intr-o epruveta de forma initial paralelipipedica. 

Fiecare dintre ~irurile de zone de forma paralelipipedica a, b, c, d, e ~i f dispune de zone 
de forma paralelipipedica de aceea~i inal!ime ~i latime. ~irurile a, b, c, d, e ~i f de zone de 
forma paralelipipedica sunt paralele intre ele ~i sunt separate in lungul epruvetei prin ni~te 
canale longitudinale g, h, i, j ~i k. In epruveta 1 au fost realizate de asemenea alte canale dispuse 
transversal, I, m, ~i D, dupa 0 directie perpendiculara pe cea a canalelor longitudinale g, h, i, j 
~i k. Canalele g, h, i, j ~i k separa ~irurile ce includ zone de forma paralelipipedica avand latimi 
~i inaltimi de valori diferite. 

In cadrul cercetarii experimentale, in epruveta se realizeaza ni~te canale prin care se 
genereaza pere!i subtiri, prin folosirea, de exemplu, a freze disc 2, a unor freze deget sau a unor 
cutite de rabotat, cu parametri ai regimului de a~chiere de valori prestabilite ~i cu mi~cari de 
lucru efectuate in lungul unei direc!ii paralele cu directia canalelor transversale I, m ~i D. In 
acest fel, vor fi generati pereti subtiri cu 0 anumita grosime pentru fiecare dintre canalele 
transversale I, m ~i D, ceea ce inseamna ca peretii subtiri vor avea grosimi diferite, in afara 
faptului ca peretii subtiri vor avea inal!imi ~i lungimi corespunzatoare fiecareia dintre ~irurile 
de zone de forma paralelipipedica a, b, c, d, e ~i f. 

Ca urmare a influentei exercitate, in cazul de fata, de grosimea, inaltimea ~i lungimea 
peretelui subtire, cel putin pentru anumite combinalii ale valorilor acestor marimi, se vor 
inregistra abateri de la forma plana a suprafetelor peretilor subtiri. Valorile masurate ale 
abaterilor pot fi prelucrate matematic ~i se pot obline modele matematice empirice ce 
evidenliaza influenta exercitata de catre grosimea, inaltimea ~i lungimea peretilor asupra 
abaterii de la forma plana a suprafe!elor perelilor subtiri. Rezultatele experimentarilor pot 
evidentia acele combinatii ale valorilor grosimilor, inaItimilor ~i lungimilor perelilor pentru 
care abaterile de la forma plana sunt minime sau chiar nule. 
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Revendicare 

Epruveta utilizabila pentru eviden!ierea capacita!ii de ob!inere prin a~chiere a unor 
pere!i plani subtiri, caracterizata prin aceea ca, in scopul mic~orarii duratei incercarilor 
experimentale ce urmaresc evidentierea influentei pe care natura materialului semifabricatului, 
pre cum ~i iniltimea, lungimea ~i grosimea peretelui plan subtire, 0 exercita asupra marimii 
abaterii de la forma plana a peretelui subtire, este alcatuita din mai multe ~iruri de zone de 
forma paralelipipedica, de inaltimi ~i lungimi diferite, de exemplu ~irurile (a), (b), (c), (d), (e) 
~i (t), fiecare ~ir incluzand zone de forma paralelipipedica de aceea~i lungime ~i inaltime, 
~irurile fiind dispuse in pozitii paralele unele in raport cu altele ~i fiind separate in lungul 
epruvetei prin ni~te canale longitudinale (g), (h), (i), (j) ~i (k), alte canale dispuse transversal, 
(I), (m) ~i (n), dupa 0 directie perpendiculara pe cea a canalelor longitudinale (g), (h), (i), (j) ~i 
(k), separand zonele de forma paralelipipedica avand lungimi ~i inaltimi de valori diferite ~i 
urmand ca, prin folosirea, de exemplu, a unor freze disc, a unor freze deget sau a unor cutite 
de rabotat, cu parametri ai regimului de a~chiere de valori prestabilite ~i cu mi~cari de lucru 
efectuate in lungul unei directii paralele cu directia canalelor transversale (I), (m) ~i (n) ~i care 
sa permita generarea unor pereti subtiri cu aceea~i grosime pentru fiecare dintre canalele 
transversale (I), (m) ~i (n), dar de grosimi diferite in cadrul fiecarui canal, pereti subtiri ce vor 
avea inaltimi, lungimi ~i grosimi diferite, cu valori diferite ale abaterilor de la forma plana ale 
peretilor subtiri, pentru ca prin masurarea valorilor acestor abateri ~i prin prelucrarea 
matematica a rezultatelor experimentale sa se evidentieze acele combinatii ale valori ale 
factorilor de intrare in procesul de a~chiere pentru care valorile abaterilor de la forma plana ale 
peretilor subtiri au valori minime sau chiar nule. 
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