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EPRUVETA PENTRU INCERCAREA LA COMPRESIUNE A E~ANTIOANELOR PRELEVATE 

DIN SEMIFABRICATE PLATE SUBTIRI 

Inventia se refera la 0 epruveta prelevata din semifabricate plate subtiri, destinata incercarii la 

compresiune. 

Incercarea la compresiune statica este necesara in special in cazul materialelor cu comportament fragil, 

cum ar fi materialele compozite. Se cunosc mai multe metode pentru incercarea la compresiune a 

compozitelor, cele mai utilizate fiind: tlTRI (ASTM D341O); Celanese; ASTM D6641M (cu mod mixt de 

indl rca re); ASTM D695 modificat de Boeing 9 [v. referintele 1-6]. Toate aceste metode prezinta 

urmatoarele dezavantaje: 

• 	 in vederea evitarii aparitiei flambajului folosesc epruvete cu partea act iva ("calibrata") scurta (5

13 mm), ceea ce face dificila utilizarea extensometrelor ~i, in cazuri extreme, chiar ~i a 

traductoarelor electrotensometrice rezistive C,marcilor tensometrice"); 

• 	 efectul de concentrare a tensiunilor nu poate fi evitat, din cauza apropierii zonei "calibrate" de 

bacuri sau de placutele (taloanele) care consolideaza partea de prindere a epruvetei; 

• 	 in vederea prinderii $i ghidarii epruvetei se folosesc dispozitive speciale, care sunt scumpe ~j nu 

intra in dotarea ma~inilor de incercat universale; 

• 	 ghidarea epruvetei pe toata lungimea sa poate introduce forte de frecare semnificative, care 

denatureaza rezultatele incercarii. 

Problema tehnidi pe care 0 rezolva inventia consta in conceperea unei epruvete plate subtiri care nu 

necesita dispozitive speciale pentru prindere $i ghidare in scopul incercarii la compresiune ~i care 

permite accesul facil al extensometrelor. 

Epruveta, conform inventiei, rezolva problema tehnica ~i inlatura dezavantajele mentionate mai sus prin 

aceea ca utilizeaza patru e$antioane dreptunghiulare identice, decupate dintr-o placa subtire care 

trebuie testata, ele fiind introduse cu ajustaj alunecator sau u~or presat in canalele strapunse ~i dispuse 

pe laturile unui patrat, practicate In cateva discuri egal distantate, e$antioanele fiind eventual lipite in 

discurile aflate la capatul acestora, cele doua discuri de capat fiind asamblate cu capace (prin mijloace 
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Indeob~te cunoscute), asupra carora de exercita for1ele de compresiune, evitarea aparitiei incovoierii 

fadindu-se prin mijloace indeob~te cunoscute (utilizarea de calote sau articulatii sferice aflate in dotarea 

ma~inii de incercat etc.). 

Inventia prezinta urmatoarele avantaje: 

• 	 Mic~oreaza posibilitatea aparitiei flambajului prin marirea momentului de inertie al sectiunii 

transversale (datorita aranjarii e~antioanelor in patrat) ~i a miqorarii lungimii de flambaj 

(datorita ghidarii e~antioanelor care trec prin discurile intermediare); 

• 	 Faciliteaza utilizarea extensometrelor ~i a traductoarelor electrotensometrice rezistive, datorita 

cre~terii lungimii partii active a epruvetei; 

• 	 Minimizeaza efectul de concentrare a tensiunilor; 

• 	 Nu necesita dispozitive speciale pentru prinderea ~i ghidarea epruvetei ~i nici pentru evitarea 

aparitiei incovoierii in e~antioanele epruvetei, (in acest ultim caz se utilizeaza dispozitive 

existente in dotarea ma~inilor de incercat, cum ar fj calote sau articulatii sferice); 

• 	 Tn cazul lipirii e~antioanelor in canalele din discurile de capat se realizeaza un mod mixt de 

incarcare (compresiune aplicata pe capatul e~antioanelor ~i forfecare in startul de adeziv), la fel 

ca la dispozitivul ASTM D6641M, evitand astfel strivirea e~antioanelor in zonele de incarcare 

[referinta 5]. 

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu figurile 1-2, care reprezinta: 

• 	 Vedere frontala a epruvetei (ansamblu); 

• 	 Disc de ghidare ~i capac (vedere 3D). 

Epruveta este alcatuita, conform inventiei, din patru e~antioane identice 1 (cu lungimea L ~i latimea I), 

care intra cu ajustaj alunecator sau u~or presat in canalele c, stn3punse ~i dispuse pe laturile unui patrat, 

practicate in cateva discuri egal distantate 2, e~antioanele fiind eventual lipite in discurile aflate la 

capatul acestora, cele doua discuri de capat fiind asamblate (inchise) cu capacele 3 (prin mijloace 

indeob~te cunoscute), asupra carora de exercita fortele de compresiune F. 
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Revendicari 

Epruveta pentru incercarea la compresiune, prelevata din semifabricate plate subtiri, conceputa in 

scopul cre~terii fortei critice de flambaj, a scaderii influentei concentratorilor de tensiuni, a frecarilor ~i a 

facilitarii utilizarii extensometrelor, caracterizata prin aceea ca este formata din patru e$antioane 

dreptunghiulare identice 1 (cu dimensiunile Lxi), care intra cu ajustaj alunecator sau u~or presat in 

canalele c, strapunse ~i dispuse pe laturile unui patrat, practicate in cateva discuri egal distantate 2, 

e~antioanele fiind eventuallipite in discurile aflate la capatul acestora, cele doua discuri de capat fiind 

asamblate cu capacele 3 (prin mijloace indeob~te cunoscute), asupra carora de exercita fortele de 

compresiune F, prevenirea aparitiei incovoierii fiind facuta prin mijloace indeob~te cunoscute. 
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