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(57) Rezumat:

Inventia se referd la o pasta electroconductiva, la un
procedeu de obtinere a acesteia si la materiale textile
pentru ecranare electromagnetica obtinute prin depu-
nerea acestei paste, materialele textile astfel obtinute
fiind utilizate pentru realizarea ecranelor electromag-
netice flexibile pentru atenuare electromagnetica. Pasta
electroconductiva conform inventiei are urmatoarea
compozitie exprimata in procente masice: 22,6...44,5%
microparticule de grafit, 22,6...44,6% microparticule de
Al, 32,8...42,3% alcol polivinilic PVA si 45...50 ml apa
distilatd. Procedeul de obtinere a pastei electrocon-
ductive, conform inventiei, consta in amestecarea cu
ajutorul unui agitator magnetic, timp de 40...50 min. a
urmatoarelor componente: alcool polivinilic PVA si apa
distilata, urmaté de introducerea microparticulelor de
grafit si Al, si amestecarea intregii compozitii cu agita-

torul mecanic Tnca o perioada de timp cuprinsa intre
10...15 min.. Materialele textile electroconductive
conform inventiei sunt realizate prin aplicarea pastei
electroconductive pe suprafata tesaturii, prin procedeul
raclérii sau pelicularizarii, urmat de reticulare controlata
utilizand un sistem de ncélzire pe baza de rezistente
electrice, la 0 temperatura cuprinsa intre 160...170°C,
timp de 3...5 min., tesatura fiind pregatitad in prealabil
prin fierbere - albire si clatiri succesive, ceea ce duce in
final la obtinerea unor suprafete cu proprietati conduc-
tive avand rezistente electrice de suprafata specifice
materialelor conductive cuprinse ntre 10°..10° Q.
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DESCRIERE  [Nf ... 5:0225...00..° %‘g

Tesaturi functionalizata pe bazi materiale diamagnetice §1 paramagnetice pentru

atenuare electromagnetica

Inventia se referd la un procedeu de realizare a unor materiale textile electroconductive pe
bazi de suport textil fesut si compozitia chimica a peliculelor conductive, pe bazé de alcool
polivinilic §i materiale diamagnetice (grafit) si paramagnetice (aluminiu), destinate realizarii
de ecrane electromagnetice flexibile pentru atenuare -electromagneticd. Materialul
functionalizat (C) se realizeazi prin depunere a pastei electroconductive prin peliculizare in
scopul formdrii unei pelicule B aderentd la suprafata tesiturii A. Pasta electroconductiva se
obtine prin amestecarea PVA (32,8...42,3 %) cu 45...50 ml apa distilatd cu ajutorul unui
agitator magnetic timp de 40...50 minute, urmata de introducerea microparticulelor de grafit
(22,6...44,5 %) si Al (44,6...22,3 %) si amestecarea cu ajutorul unui agitator mecanic timp de
10...15 minute. Funtionalizarea teséturii A constd in depunerea pe suprafata tesaturii A a unei
pelicule B din pasta electroconductiva pe bazd de PVA, api distilatd, microparticule de grafit
si Al, urmatd de reticulare la temperatura de 160...170° C timp de 3...5 minute, ulterior
pregitirii, constand in fierbere-albire §i clatiri succesive.

Pentru obtinerea materialelor magnetice pentru atenuarea electromagneticd, in literatura
stiintificd de specialitate este frecvent mentionatd utilizarea materialelor diamagnetice (carbon
[1] sau fibre carbon [2]), paramagnetice (aluminiu) [1] si feromagnetice (nichel) [3] pentru
realizarea ecranelor pentru atenuare electromagneticd prin depunerea unor straturi subtiri pe
materiale textile din poliester utilizind metoda de depunere a filmelor subtiri prin magnetron
sputtering [1] sau electroplacare [3].

La nivel mondial existd brevetele US20050042960A1, US20120180449A1, US5617713A,
US20050039937A1, US11248316B2 si US20220128338A1 care prezintd inventii ale unor
materiale pe bazé de straturi tip material textil-straturi conductive [4, 5], fire cu proprietati de
ecranare electromagnetici i izolare [6, 7] sau materiale textile electroplacate cu metale [8, 9].
Conform US20050042960A1, ecranul electromagnetic include 3 straturi constand in material
textil, un strat realizat dintr-un metal cum ar fi cupru, argint, aur sau aluminiu, si al treilea
strat realizat dintr-un metal cum ar fi nichel, crom, pasti pe bazi de nichel si crom, titan [4].
Conform US20050039937A1, un material cu proprietdfi de ecranare electromagnetici se
poate obtine aplicdnd pe materialul textil prin metoda magnetron sputtering un prim strat din

cupru sau argint si al doilea strat din nichel, crom, nichel-crom sau titan [5].
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Conform US20120180449A1, firele cu proprietidti de ecranare electromagnetica sunt de tip
miez -manta, avind miezul din aluminiu cu diametrul 51...1000 pm, si mantaua din fibre
textile [6].

Conform US20220128338A1, un material cu proprietdti de ecranare electromagneticd se
poate obtine utilizidnd un strat textil tesut sau netesut si un strat conductiv (tesaturd cu fire
conductive integrate sau tesaturd electroplacata cu metal) [9].

Suportul textil A se realizeazi, prin t{esere pe masini de tesut conventionale, si are in urzealad
fire cu densitatea de lungime 50x2 tex din 100% fibre de bumbac si in bataturd fire cu
densitatea de lungime 50x3 tex, din 100% fibre de bumbac cu desimea in urzeald 285...295
fire/10 cm, iar in batiturd 90...100 fire/10 cm, cu legitura panza. Tesatura (A) are masa
465...467 g/m%, grosimea 1,03...1,05 mm si permeabilitatea la aer 32.60...32.65 /m%/sec la
presiune de 100 Pa.

Procedeul de realizare a materialelor electroconductive pentru ecrane electromagnetice,
conform inventiei, se compune din operatiile de pregitire a suportului tesut A constand in
curdtare alcalind gi albire, operafia de depunere a peliculei B din pasti electroconductiva pe
bazi de PVA, microparticule de grafit si Al, prin procedeul raclarii sau peliculizarii pe
tesdtura A si operatia de reticulare la temperatura de 160...170° C.

Operatia de pregitire a tesdturii A prin procedeul de epuizare, se realizeazi la un raport de
flota de 1:5...1:10, constand in curafare alcalind cu o solutie care contine 8...10 g/L. hidroxid
de sodiu 50%, 2...4 g/L carbonat de sodiu, 1...2 g/ agent tensioactiv de udare — spalare
neionic, la temperatura de 95...98° C, timp de 60...90 minute, clatiri succesive cu apa fierbinte
si calda, albire cu 10...20 mL/L apa oxigenatd 30% p.a., 2...4 g/l hidroxid de sodiu 50%, 1...2
g/l agent tensioactiv de udare — spédlare neionic, 0,5...1 g/l agent de stabilizare a apei
oxigenate, la temperatura de 95...98° C, timp de 60 minute, clitiri succesive cu apa fierbinte si
cald, neutralizare cu 0,5...1 ml/l acid acetic 60%, uscare prin convectie.

Operatiile de pregitire a suportului tesut A constdnd in curitare alcalind si albire
determind indepartarea Insotitorilor naturali §i tehnologici ai fibrelor §i tes#turii, imbunititirea
hidrofiliei §i a capacitatii de absorbtie a pastei conductive, astfel incat suportul textil tesut A
sd devina o suprafatd de contact stabila, la care pelicula B si adere in strat continuu si s
asigure un nivel al rezistentei electrice de suprafafa cuprins intre 10%..10° Q (specific
materialelor conductive).

Operatia de realizare a materialelor textile electroconductive pentru ecrane

electromagnetice flexibile consti in:
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-depunerea pastei electroconductive pe bazi de PVA, apa distilatd §i microparticule de grafit %
si Al, prin procedeul raclarii sau peliculizirii pe tesatura A, urmatéd de reticulare controlata
utilizand un sistem de incalzire pe baza de rezistente electrice.
Obtinerea peliculei electroconductive B pe bazd de matrice polimericd PVA, apid
distilata, microparticule de grafit i Al, se realizeazd prin reticulare la temperaturi de

160...170° C, timp de 3...5 minute.

Inventia prezinti urmitoarele avantaje:
- procedeul de depunere prin peliculizarea pastei electroconductive pe bazi de microparticule
diamagnetice §i paramagnetice, ajutd la obfinerea unor materiale textile electroconductive
pentru ecrane electromagnetice flexibile pentru atenuare electromagnetic;
- datorita reticuldrii termice la 160-170° C, pelicula B se fixeaza pe tesitura A §i permite
obtinerea de materiale conductive avand o rezistenta de suprafatd cu valori cuprinse intre
10°...10° Q.
- datoritda compozitiei pastei conductive pe bazi de PVA, 45..50 ml apa distilat,
microparticule de grafit §i Al, pe suprafata textild se formeaza pelicula electroconductivd B
dupad reticularea la temperatura de 160...170° C timp de 3...5 minute.
- datoritd continutului de microparticule de grafit i aluminiu, materialul electroconductiv
poate fi utilizat la realizarea unor ecrane care permit atenuarea electromagnetica.

Caracterul de noutate al inventiei constd in aceea cd, pelicula B obtinutd pe bazi de
PVA, apa distilatd, microparticule de grafit si Al este aderentd la suprafata tesaturii A si
reticuleazd la 160-170° C dupa 3...5 minute, prezentdnd valori ale rezistentei electrice de
suprafatd specifice materialelor conductive (10°...10° Q) cu potential de utilizare pentru
ecrane electromagnetice. De asemenea, caracterul de noutate constd si in utilizarea pentru
realizarea materialului electroconductiv a peliculei B pe bazi de PVA, microparticule de

grafit i aluminiu, depuse prin peliculizare pe suprafata teséturii A.

Exemplu de realizare
Conform exemplului de realizare a inventiei, suportul textil fesut (A) se realizeaza prin {esere
pe masini conventionale. Astfel, intr-o urzeald alcatuitd din fire din bumbac 100%, risucite,

cu densitatea de lungime 50x2 tex si desimea in urzeala 285...295 fire/10 cm se introduce

bititura, din fire filate din 100% bumbac cu densitatea de lungime 50x3 tex si desimea in
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unitatea de suprafati a tesaturii 465...467 g/m?, grosime 1,03...1,05 mm si permeabilitatea la
aer 32,60...32,65 1/m%/sec la presiune de 100 Pa. |

Pentru tratarea tesdturii (A) se realizeazd o pastd electroconductivd pe bazd de 32,8...42,3
PVA, 45...50 ml api distilata, 22,6...44,5 % microparticule de grafit si 44,6...22,3 Al.
Procedeul de realizare a pastei electroconductive conform inventiei constd in amestecarea cu
ajutorul unui agitator magnetic timp de 40...50 minute a urmétoarelor componente: PVA si
apd, urmatd de introducerea microparticulelor de grafit §i Al §i amestecarea cu ajutorul unui
agitator mecanic timp de 10...15 minute.

Pe tesatura realizatd (A) se aplicd pasta electroconductiva prin peliculizare utilizdnd un aparat
de peliculizare Roaches, urmata de reticulare la 160...170° C, timp de 3...5 cu ajutorul unui

aparat model TFO/S 500 mm Roaches.
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REVENDICARI /7

1. Compozitia peliculei pastei electroconductive se caracterizeazid prin aceea cd este
obtinutd din 22,6...44,5 % microparticule de grafit, 44,6...22,3 % microparticule de Al,
32,8...42,3 % PVA i 45...50 ml apa distilata.

2. Procedeul de obtinere a pastei electroconductive pe bazd de alcool polivinilic, apd distilata,
microparticule de grafit si aluminiu conform revendicirii 1, constd in aceea cd compozitia
pastei electroconductive este obfinutd prin amestecarea cu ajutorul unui agitator magnetic
timp de 40...50 minute a urmdtoarelor componente: PVA si apd distilatd, urmatd de
introducerea microparticulelor de grafit si Al i amestecarea cu ajutorul unui agitator mecanic
timp de 10...15 minute.

3. Materialele textile electroconductive pentru ecrane electromagnetice obtinute prin
depunerea peliculei polimerice B, avind compozitia conform revendicirii 1 si fiind obtinuta
prin procedeul conform revendicirii 2 se caracterizeazi prin aceea ci sunt realizate prin
aplicarea pastei conductive pe suprafata tesiturii A, prin procedeul raclarii sau peliculizarii,
urmat de reticulare controlatd, utilizdnd un sistem de incilzire pe bazi de rezistente electrice,
la temperatura de 160...170° C, timp de 3...5 minute, ulterior pregatirii, constand in fierbere-
albire si clitiri succesive. Procedeele de realizare conduc la obtinerea unor suprafete cu
proprietdti conductive avand rezistente electrice de suprafatd specifice materialelor conductive
(10°..10° Q), fiind destinate realizirii ecranelor electromagnetice pentru atenuare

electromagnetica.
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a. Suport textil A
realizat prin {esere pe
masini de tesut

conventionale

b.Material textil
functionalizat (C) prin
acoperire cu peliculad
electroconductiva (B)
pe baza de 22...23 %
grafit i 42...44.6 %
Al

c¢. Material textil
functionalizat (C) prin
acoperire cu pelicula
electroconductiva (B)
pe baza de 44,5..43
% grafit si 22,3...23
% Al

d.Material textil
functionalizat (C) prin
acoperire cu pelicula
electroconductiva (B)
pe baza de 28...29 %
grafit si 28...29 % Al

Figura 1. Suport textil A (a.), materiale textile functionalizate prin depunerea pe suprafata

tesaturii (A) a peliculei electroconductive, pe baza de PVA, microparticule de grafit si Al (a, b,

c)
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