(19) OFICIUL DE STAT
PENTRU INVENTII $1 MARCI
Bucuresti

ROMANIA

a1y RO 138097 A2
51) Int.Cl.
B23H 3/00 0%

(12) CERERE DE BREVET DE INVENTIE

(21)  Nr.cerere: A 2022 00615
(22)  Data de depozit: 07/10/2022

(41) Data publicarii cererii:

30/04/2024 BOPI nr. 4/2024

(71) Solicitant:
+ UNIVERSITATEA TEHNICA "GHEORGHE
ASACHI" DIN IASI, STR. PROF. DR. DOC.
DIMITRIE MANGERON NR. 67, IASI, IS, RO

(72) Inventatori:

+ SLATINEANU LAURENTIU,

STR. GRIGORE URECHE, NR.1,
BL.MARACINEANU, ET.4, AP.13, IASI, IS,
RO;

+ HRITUC ADELINA, STR.PACEA, NR.74,
BOTOSANI, BT, RO;

« COTEATA MARGARETA,

ALEEA NUCULUI, NR.7, SC.B, ET .4, AP.18,
BOTOSANI, BT, RO

4y DISPOZITIV DE PRELUCRAT ELECTROCHIMIC

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un dispozitiv de prelucrat electro-
chimic care permite evidentierea masurii in care dis-
tantele dintre suprafetele de prelucrat ale unei epruvete
(15) si respectiv suprafata activa a unui electrod scula
(3) exercitéd influenta asupra intensitatii procesului de
indepértare pe cale electrochimica a materialului din
epruveta, folosindu-se o epruvetd (15) cu mai multe
trepte care prezintd mai multe suprafete plane nepro-
tejate prin acoperire cu un strat (24) de substanta rezis-
tenta la actiunea unui electrolit (25) din timpul prelucrarii
electrochimice, aceste suprafete fiind orientate spre
electrodul scula (3) si sunt situate la distante diferite in
raport cu suprafata activa a electrodului scula (3), astfel
incat, dupa intervale prestabilite de timp, prin extrage-
rea epruvetei (15) din electrolit (25), sa poata fi obtinute
informatii suficient de precise privind viteza de indepar-
tare de material din epuveta (15) pentru distante diferite
intre suprafetele neprotejate ale epruvetei (15) si
suprafata activa a electrolitului scula (3).
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DISPOZITIV DE PRELUCRAT ELECTROCHIMIC

Prezenta inventie se referd la un dispozitiv de prelucrat electrochimic, destinat s permiti
cercetarea experimentald a modului de evolutie a unui proces de prelucrare electrochimica.

Este cunoscut un dispozitiv care permite cercetarea procesului de prelucrare prin eroziune
electrochimicd, in cazul cdruia semifabricatul este conectat la polul pozitiv al unei surse de curent
continuu si imersat intr-o solutie electrolit in care se mai afla si electrodul sculéd conectat la polul
negativ al sursei de curent continuu. Acest dispozitiv prezintd dezavantajul cd este dificild
urmdrirea modului de indepértare a materialului din epruveta la distante variabile intre epruveta si
electrodul sculd. Un alt dezavantaj rezultd din posibila indepirtare de material inclusiv din
elementele metalice de conectare a epruvetei la polul pozitiv al sursei de curent continuu.

.....

indepartare de material din elementele metalice de conectare a semifabricatului la polul pozitiv al
sursei de curent continuu.

Dispozitivul de prelucrat electrochimic conform inventiei inlaturd dezavantajele de mai
sus prin aceea cd, In scopul evidentierii mésurii in care distantele dintre suprafetele de prelucrat
ale unei epruvete si respectiv suprafata activd a unui electrod sculd exercitd influentd asupra
intensititii procesului de indepértare pe cale electrochimica a materialului din epruvetd, foloseste
0 epruveti cu mai multe trepte ce prezintd mai multe suprafete plane neprotejate prin acoperire cu
un strat de substantd rezistentd la actiunea electrolitului din timpul prelucrarii electrochimice,
suprafete orientate spre electrodului sculd si situate la distante diferite in raport cu suprafata activi
a electrodului sculd, astfel incét, dupd intervale prestabilite de timp, prin extragerea epruvetei din
electrolit, sd poatd fi obtinute informatii suficient de precise privind viteza de indepartare de
material din epruveta pentru distante diferite intre suprafetele neprotejate ale epru@@%ﬁxgrﬁf ta
activi a electrodului sculd, in timp ce pentru a evita depunerea de material deta/jsa,t{ﬂﬁii epruvit:
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suprafata activd a electrodului sculd si diminuarea, In acest fel, a intensititii procesului de
indepartare de material din epruvetd, epruveta afectatd de procesul de prelucrare electrochimica
este amplasatd deasupra electrodului sculd, evitarea depunerii produselor reactiilor chimice pe
suprafata electrodului sculd fiind facilitatd de degajarea hidrogenului, iar in scopul evitarii
prelevarii de material din elementele metalice de conectare a epruvetei la polul pozitiv al sursei de
curent continuu, elementele metalice de conectare a epruvetei sunt amplasate deasupra suprafetei
electrolitului, epruveta fiind la rdndul ei protejati pe acele suprafete de pe care nu trebuie si fie
indepértat material pe cale electrochimica prin acoperire cu un strat dintr-o substanta rezistenta la
actiunea erozivi a electrolitului, in conditiile conectérii epruvetei si electrodului sculd 1n circuitul
unei surse de curent electric continuu, in timp ce in scopul pozitionarii epruvetei astfel incat ea s
fie partial imersatd in electrolit, se folosesc doud cleme, ce se pot fixa prin intermediul unor
suruburi pe ramurile verticale ale unei piese din material plastic, cele doud cleme urmand sé se
sprijine pe doi dintre peretii verticali a recipientului in care se afld electrolitul.

Dispozitivul conform inventiei prezintd urmatoarele avantaje:

- evitarea indepdrtérii de material din elementele metalice de conectare a epruvetei la
polul pozitiv al surse de curent continuu;

- posibilitate de evidentiere a influentei exercitate de catre distanta dintre suprafetele
de pe care trebuie indepértat material din epruveta si suprafata activa a electrodului sculd asupra
intensitatii procesului de Indepéartare pe cale electrochimicd de material din epruvet;

- constructie simpld si robusta.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legaturd cu figura, care
reprezintd o vedere din fatd a dispozitivului, cu rupturi pentru a fi evidentiate principalele sale
componente.

Dispozitivul conform inventiei are ca piesd de bazd o piesa 1 din material plastic de
forma literei U dispuse in pozitie invers, in partea inferioara a piesei 1 aflandu-se o bara 2 din
material metalic asamblata prin lipire la corpul piesei 1 si pe care se afld o piesa 2, in al carei
canal a poate fi imobilizat un electrod sculd 3, cu ajutorul unor suruburi 4 si 5. In piesa 2
patrunde capdtul filetat al unei tije verticale 6. La capatul opus al tijei 6, care trece si printr-un
orificiu aflat in piesa 1, cu ajutorul unor piulite 7 si 8 poate fi fixat un conector 9 de conectare
a electrodului sculd 3 la polul negativ al sursei de curent continuu.

In partea superioara a piesei 1, in interiorul unor orificii existente in piesa 1, se pot
deplasa doud tije 10 si 11, de sustinere a unei piese metalice 12, in forma literei U dispuse in
pozitie inversd, in care cu ajutorul unor suruburi 13 si 14 poate fi imobilizati o epruveta 15.
Tijele 10 si 11 au capetele filetate, capatul inferior permiténd solidarizarea tijelor 10 si 11 cu
piesa metalicd 12, iar la capatul superior aflandu-se niste rondele 16 si 17 si niste piulite 18 si
19, prin care se regleaza presiunea exercitatd de citre niste arcuri 20 si 21 utilizate pentru
retragerea epruvetei atunci cand este actionat un surub central 22. Pe capatul superior al tijei 11
este amplasat un conector 23 ce permite conectarea epruvetei 15 la polul pozitiv al sursei de
curent continuu.

Epruveta 15 este protejati in partea inferioard, pe toate suprafetele de pe care nu trebuie
sd se indeparteze material in timpul prelucrérii electrochimice, cu un strat 24 dintr-o substant
rezistent la actiunea eroziva a electrolitului 25, inclusiv atunci cand este conectati in circuitul
sursei de curent continuu. In zona imersata in electrolitul 25, epruveta nu este acoperita cu
stratul 24 de substanta rezistenta numai la nivelul unor suprafete plane aflate la distante diferite
in raport cu suprafata plana activa a electrodului scula 3.

La partea superioard, epruveta 15 nu este acoperiti de asemenea cu stratul 24 de
substanta rezistentd in zona care se va afla deasupra electrolitului 25 in care epruveta 15 este

imersaté partial. In acest fel, este posibild conectarea epruvetei 15 in circuitul de curenwcmpnuu

prin piesa metalica 12 si respectiv prin tija 10. i '\’l‘/_'?" 11";',\\
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Pozitia piesei metalice 12 poate fi reglatd in lungul unei directii verticale actionind
asupra surubului central 22, prin rotirea acestuia.

Pozitionarea piesei 1 in interiorul unui recipient 26 ce contine electrolitul 25, astfel incat
epruveta si fie introdusi partial in electrolitul 25, se realizeaza cu ajutorul unor cleme 27 si 28,
ce pot fi fixate in pozitiile dorite pe piesa 1. Clemele 27 si 28 se vor sprijini pe doi dintre peretii
verticali ai recipientului 26.

Dupia introducerea piesei 1 impreund cu epruveta 15 in electrolitul 25 si dupa
desfasurarea unui proces de eroziune electrochimicd de durati determinatd si cu valori
prestabilite ale parametrilor regimului de prelucrare electrochimica, piesa 1 va fi scoasid din
electrolit, iar epruveta 15 este demontatd din piesa metalicd 12, urméand ca prin mésurarea unor
distante de pozitionare a suprafetelor plane neprotejate cu stratul 24 de substanta rezistenti la
coroziune, In raport cu valorile acestor distante inainte de si dupa efectuarea prelucrarii
electrochimice, sd se obtind informatii referitoare la intensitatea procesului de indepartare de
material din epruveta 15 si la influenta unor factori de intrare in procesul de prelucrare
electrochimicd, respectiv la influenta distantei dintre suprafetele neprotejate ale epruvetei 15,
asupra vitezei de indepértare de material din epruveta 15.
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Revendicari

1. Dispozitiv de prelucrat electrochimic caracterizat prin aceea cd, in scopul
evidentierii masurii in care distantele dintre suprafetele de prelucrat ale unei epruvete (15) si
respectiv suprafata activi a unui electrod scula (3) exercita influenté asupra intensitétii procesului
de indepartare pe cale electrochimica a materialului din epruveta, foloseste o epruveta (15) cu mai
multe trepte ce prezintd mai multe suprafete plane neprotejate prin acoperire cu un strat (24) de
substant3 rezistenta la actiunea electrolitului (25) din timpul prelucrarii electrochimice, suprafete
orientate spre electrodului sculd (3) si situate la distante diferite in raport cu suprafata activa a
electrodului sculd (3), astfel incit, dupa intervale prestabilite de timp, prin extragerea epruvetei
(15) din electrolitul (25), sa poatd fi obtinute informatii suficient de precise privind viteza de
indepértare de material din epruveta (15) pentru distante diferite intre suprafetele neprotejate ale
epruvetei (15) si suprafata activa a electrodului sculd (3);

2. Dispozitiv conform revendicérii 1, caracterizat prin aceea ca, pentru a evita
depunerea de material detasat din epruveta (15) pe suprafata activad a electrodului sculd (3) si
diminuarea, in acest fel, a intensititii procesului de indepértare de material din epruveta (15),
epruveta (15) afectatd de procesul de prelucrare electrochimicd este amplasatd deasupra
electrodului sculd (3), evitarea depunerii produselor reactiilor chimice pe suprafata electrodului
sculd (3) fiind facilitatd de degajarea hidrogenului;

3. Dispozitiv conform revendicérilor 1 i 2, caracterizat prin aceea ¢, in scopul evitérii
prelevirii de material din elementele metalice de conectare a epruvetei (15) la polul pozitiv al
sursei de curent continuu, elementele metalice de conectare a epruvetei (15) sunt amplasate
deasupra suprafetei electrolitului (25), epruveta (15) fiind la rindul ei protejata pe acele suprafete
de pe care nu trebuie si fie indepértat material pe cale electrochimica prin acoperire cu un strat
(24) dintr-o substanta rezistenti la actiunea eroziva a electrolitului (25), in conditiile conectarii
epruvetei (15) si electrodului sculé (3) in circuitul unei surse de curent electric continuu;

4. Dispozitiv conform revendicérilor 1, 2 si 3, caracterizat prin aceea ci, in scopul
pozitionérii epruvetei (15) astfel incét ea si fie partial imersata in electrolitul 25, se folosesc doud
cleme (27) si (28), ce se pot fixa prin intermediul unor suruburi pe ramurile verticale ale piesei (1),
clemele (27) si (28) urménd sé se sprijine pe doi dintre peretii verticali a recipientului (26) in care
se afla electrolitul (25).
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