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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un vehicul echipat cu o ureche de
fixare a unui rezervor de uree protejata la caldura.
Vehiculul, conforminventiei cuprinde un rezervor (2) de
uree fixat de un element de structura, in apropierea
unei conducte (4) de esapament prin intermediul unei
urechi (3) de fixare, care cuprinde un strat (7) de pro-
tectie termica pentru protejarea urechii (3) de fixare de
caldura emisa de conducta (4) de esapament prin care

trec gazele de esapament fierbinti.

Revendicari: 10
Figuri: 7

Fig. 4

Cu incepere de la data publicdrii cererii de brevet, cererea asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilor in care cererea de brevet de inventje a fost respinsa, retrasd sau consideratd ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinatd de revendicarile continute in cererea publicatd in conformitate

cu art.23 alin.(1) - (3).
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Descriere
Titlul inventiei: VEHICUL PREVAZUT CU O URECHE DE FIXARE A UNUI
REZERVOR DE UREE PROTEJAT LA CALDURA

[0001] Prezenta inventie se refera la un vehicul echipat cu o ureche de fixare a unui
rezervor de uree protejat la caldura.

[0002] Rezervorul de uree este fixat in general sub vehicul prin intermediul unei
urechi de fixare si aproape de o conductd de esapament. Prin urmare, acest
rezervor Si aceastd ureche de fixare sunt susceptibile de a avea o temperatura
crescutd sub efectul gazelor de esapament fierbinti care circuld in aceasta conducta
de esapament. Pentru a preveni aparitia unui astfel de fenomen, un scut termic ar
putea fi interpus intre urechea de fixare si conducta de esapament.

[0003] Totusi, punctul de atasare al rezervorului de uree cu elementele de filtrare ale
rezervorului mentionat ar fi intercalat cu punctul de atasare al scutului termic,
rezultdnd o discontinuitate intre scutul de protectie termica si urechea de fixare. Ca
rezultat, urechea de fixare a rezervorului si rezervorul mentionat ar rdméane expuse
la caldura radiatd de conducta de esapament, deoarece scutul termic nu ar acoperi
in mod eficient urechea de fixare.

[0004] Un vehicul conform inventiei cuprinde un rezervor de uree fixat de vehiculul
mentionat prin intermediul unei urechi de fixare situatd in apropierea unei conducte
de esapament si care este configuratd pentru a fi protejatd de caldura emisa de
conducta de esapament.

[0005] Inventia are ca obiect un vehicul care cuprinde un rezervor de uree, o ureche
de fixare si o conducta de esapament, rezervorul mentionat fiind fixat de un element
de structura al vehiculului in apropierea conductei de esapament, prin intermediul
urechii de fixare.

[0006] Conform inventiei, urechea de fixare cuprinde un strat de protectie termica
destinat sa protejeze urechea de fixare de caldura emisa de conducta de esapament
prin care trec gazele de esapament fierbin{i. Prezenta unei urechi de fixare dotaté in
sine cu un strat de protectie termica elimina necesitatea unui scut termic introdus
intre urechea de fixare mentionatd si conducta de esapament. Intr-adevar, exista
configuratii pentru care montarea unui scut termic intre urechea de montare si
conducta de esapament este complicata, daca nu imposibild. Principiul unui vehicul

conform inventiei este de a muta acest scut termic pe urechea de fixare propriu-zisa
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a rezervorului de uree pentru a evita orice problema legatd de implementarea
acestui scut termic sub vehicul. Stratul de protectie termica poate lua diferite forme:

- poate fi separat de urechea de fixare originald si apoi poate fi fixat pe urechea de
fixare prin diferite tehnici, cum ar fi, de exemplu, turnare deasupra,

- poate fi parte integranta a materialului care alcatuieste urechea de fixare, astfel
incéat sa se obtina in final o ureche de fixare dintr-un singur material cu proprietati de
izolare termica.

[0007] Conform unei posibile caracteristici a inventiei, urechea de fixare cuprinde un
corp principal profilat, iar stratul de protectie termica extinde corpul principal profilat
fara a introduce reliefuri de interfatd cu corpul mentionat. In acest fel, urechea de
fixare nu isi schimba in mod fundamental forma in raport cu cea a urechilor de fixare
existente si, prin urmare, poate fi utilizata direct in vehicul fara a fi nevoie sa se faca
nicio reglare in vehiculul mentionat.

[0008] Conform unei posibile caracteristici a inventiei, stratul de protectie termica
este turnat pe corpul principal al urechii de fixare. Aceasta este o tehnica bine
cunoscuta, care permite stratului de protectie termicd sa adopte orice forma in
functie de geometria matritei utilizate. Cu o asemenea precizie de forma, urechea se
poate adapta cu usurinta la mediul sau si la diferitele elemente care o inconjoara.
[0009] Conform unei posibile caracteristici a inventiei, urechea de fixare este
montata pe vehicul astfel incat stratul de protectie termica sa fie introdus intre corpul
principal profilat al urechii de fixare mentionate si conducta de esapament. In acest
fel, stratul de protectie termica serveste ca un ecran intre urechea de fixare si
conducta de esapament, peniru a preveni supraincélzirea urechii de fixare sub
efectul caldurii emise de conducta de esapament mentionata.

[00010] Conform unei posibile caracteristici a inventiei, urechea de fixare cuprinzand
stratul de protectie termica are o sectiune rotunjitd destinata sa inglobeze o parte
rotunjitd a rezervorului de uree si o sectiune alungitd care extinde direct sectiunea
rotunjita si destinatd sa se sprijine pe o margine a rezervorului de uree mentionat,
cele doud sectiuni mentionate cuprinzand fiecare o parte a stratului de protectie
termica. Urechea de fixare are o forma care 1i permite sa se adapteze la mediul sau
imediat. Este important de subliniat faptul ca, indiferent de forma urechii de fixare,
stratul de protectie termicd se extinde pe intreaga suprafatd a urechii de fixare
mentionate, care este expusa caldurii emise de conducta de esapament, fara a lasa
sa raméana zone care nu ar fi protejate de stratul de protectie termica.
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[00011] Conform unei posibile caracteristici a inventiei, urechea de fixare are cel
putin un orificiu de trecere destinat trecerii unui surub de fixare a urechii de fixare la
rezervorul de uree. Aceasta metoda de fixare a urechii de fixare la rezervorul de
uree este adecvata in special pentru un vehicul conform inventiei, dar nu este
limitativa. De asemenea, poate fi avut in vedere un sistem de fixare prin clipsarea
acestei urechi de fixare pe rezervorul de uree.

[00012] Un alt obiect al inventiei este o ureche de fixare pentru fixarea unui rezervor
de uree de elementul de structura al unui vehicul conform inventiei.

[00013] Conform inventiei, urechea de fixare cuprinde un corp principal si un strat de
protectie termica, respectivul strat de protectie termica fiind turnat pe corpul principal
al urechii de fixare.

[00014] Conform unei posibile caracteristici a inventiei, stratul de protectie termica
extinde corpul principal profilat farda a introduce reliefuri de interfatd cu corpul
mentionat.

[00015] Conform unei posibile caracteristici a inventiei, corpul principal si stratul de
protectie termica reprezinta doua parti separate ale urechii de fixare mentionate.
[00016] Un alt obiect al inventiei este un procedeu de fabricare a unui vehicul
conform inventiei.

[00017] Conform unei posibile caracteristici a inventiei, procedeul cuprinde
urmatoarele etape:

- 0 etapa de fabricare a unei urechi de fixare prin turnarea stratului de protectie
termica pe corpul principal,

- 0 etapa de fabricare a vehiculului prin asigurarea urechii de fixare mentionate la
elementul de structura al vehiculului pentru fixarea rezervorului de uree.

[00018] Un astfel de procedeu subliniaza faptul ca urechea de fixare a rezervorului
de uree poate fi fabricata intr-o locatie separata, care nu este neaparat de-a lungul
unei linii de asamblare a vehiculului. in acest fel, fabricarea acestei urechi de fixare
nu necesita niciun spatiu liber de-a lungul liniei de asamblare, permitand eliberarea
acestei linii de asamblare si eliberand spatiul pentru alte funcitii.

[00019] Un vehicul conform inventiei prezinta avantajul de a avea o ureche de fixare
a unui rezervor de uree, care este prevazuta cu protectie termica, respectiva ureche
de fixare putéand fi fabricata intr-o locatie separata inainte de a fi transportata la o
linie de asamblare a vehiculului. Prin urmare, fabricarea unei astfel de urechi nu

risca sa aglomereze aceasta linie de asamblare. Prezenta unei urechi de fixare
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dotata cu un strat de protectie termica are avantajul de a putea renunta la prezenta
unui scut termic care sa protejeze urechea de fixare impotriva caldurii emise de
conducta de esapament, a carui fabricatie este consumatoare de timp si genereaza
cheltuieli suplimentare.

[00020] O descriere detaliatd a unui exemplu de realizare preferat a unui vehicul
conform inventiei este datd mai jos cu referire la urmétoarele figuri:

[00021] [Fig. 1] este o vedere a partii inferioare a unui vehicul conform inventiei,
[00022] [Fig. 2] este o vedere in perspectiva a partii inferioare a unui vehicul conform
inventiei,

[00023] [Fig. 3] este o vedere in perspectiva dintr-un alt unghi a partii inferioare a
vehiculului din figura 2,

[00024] [Fig. 4] este o vedere in perspectiva a unei urechi de fixare conform inventiei,
[00025] [Fig. 5] este o vedere frontald a urechii de fixare din figura 4 montata pe un
rezervor de uree al unui vehicul conform inventiei.

[00026] [Fig. 6] este o vedere frontala la 180° a vederii frontale din figura 5,

[00027] [Fig. 7] este o vedere la 90° a vederii frontale din figura 6.

[00028] Cu referire la figurile 2 si 3, un vehicul 1 conform inventiei cuprinde un
rezervor de uree 2, care este fixat sub vehiculul 1 mentionat prin intermediul unui
suport de fixare 3. Rezervorul de uree 2, precum si urechea de fixare 3 sunt plasate
aproape de o conductd de esapament 4 care permite evacuarea gazelor de
esapament provenite de la un motor termic al vehiculului 1, spre exteriorul
vehiculului 1 mentionat. Deoarece gazele de esapament care trec prin aceasta
conducta de esapament 4 sunt fierbinti, riscurile de supraincalzire a anumitor
elemente situate aproape de aceasta conductéd de esapament 4, inclusiv rezervorul
de uree 2 si urechea de fixare 3, sunt semnificative. Pentru a preveni o astfel de
supraincalzire a acestor elemente, se prevede interpunerea unor ecrane de protectie
termica 5, 6 intre conducta de esapament 4 si elementele mentionate. Totusi, fixarea
rezervorului de uree 2 pe elementele de filtrare ale acestui rezervor 2, determina o
discontinuitate intre ecranele termice 5, 6 permitand caldurii emise de conducta de
esapament 4 sa treaca intre aceste ecrane termice 5, 6 si sa iradieze urechea de
fixare 3 a rezervorului de uree 2. Aceasta ureche de fixare 3 expusa astfel caldurii
produse de conducta de esapament 4, prin urmare risca sa fie deterioratd in timp si
deci sa nu-si mai indeplineascé in mod corespunzator functia de fixare a rezervorului
de uree 2.
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[00029] Cu referire la figurile 4, 5, 6 si 7, pentru a depdsi aceastd degradare a
urechii de fixare 3 sub efectul céaldurii emise de conducta de esapament 4, un
vehicul 1 conform inventiei cuprinde o ureche de fixare 3 a rezervorului de uree 2,
care este prevazuta cu un strat 7 de protectie termica. Urechea de fixare 3 cuprinde
un corp principal 10, iar la acest corp principal 10 se adaugé stratul de protectie
termica 7. Stratul de protectie 7 poate lua orice forma, dar este de preferinta turnat
pe corpul principal 10 al urechii de fixare 3 constituind o extensie a corpului principal
mentionat. In acest fel, stratul de protectie termicd 7 nu este strans amestecat cu
corpul principal 10, ci constituie o parte bine distinctd a corpului principal 10
mentionat.

[00031] Cu referire la figura 4, stratul de protectie termica 7 prelungeste in mod ideal
corpul principal 10, fard a crea cu acesta reliefuri de interfata, dand impresia ca
corpul principal 10 si stratul de protectie termica 7 au fost fabricate dintr-o singura
bucatd. Urechea de fixare 3 compusa din corpul principal 10 si stratul de protectie 7
cuprinde schematic o sectiune rotunjitd 8 destinata sé cuprinda o parte rotunjitéd a
rezervorului de uree 2 si o sectiune alungita 9 care se extinde direct pe sectiunea
rotunjité 8 si destinaté a fi pozitionatéd contra unei margini a rezervorului 2 mentionat.
Trebuie remarcat faptul cé& stratul de protectie termicd 7 este prezent atat in
sectiunea rotunijita 8, cat si in sectiunea alungité 9.

[00031] Cu referire la figurile 5, 6, 7, urechea de fixare 3 prevazuta cu stratul sau de
protectie termica 7 inchide etans rezervorul de uree 2 fara a permite existenta
jocurilor intre acestea. Urechea de fixare 3 cuprinzand corpul principal 10 si stratul
de protectie termica 7 este plasata in jurul rezervorului de uree 2, astfel incat stratul
de protectie termica 7 sa fie interpus intre corpul principal 10 al urechii de fixare 3 si
conducta de esapament 4. Astfel, stratul de protectie termicad 7 va proteja corpul
principal 10 al urechii de fixare 3 de caldura care va fi emisa de conducta de
esapament 4.

[00032] Cu referire la figurile 5 si 6, urechea de fixare 3 cuprinde o proeminenta 12
prevazuta cu un orificiu de trecere 13 destinat trecerii unui surub de fixare a urechii
de fixare la rezervorul de uree 2. O primd componenta a acestei proeminente 12
provine din corpul principal 10 si 0 a doua componenta a acestuia provine din stratul
de protectie termica 7.

[00033] Un procedeu de fabricare a unui vehicul 1, conform inventiei, cuprinde

urmatoarele etape:
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- 0 etapa de realizare a unei urechi de fixare 3 a unui rezervor de uree 2, prin
turnarea stratului de protectie termica 7 pe corpul principal 10,

- 0 etapd de directionare a urechii de fixare 3 intr-o locatie specifica de-a lungul unei
linii de asamblare a vehiculului 1,

- 0 etapa de asamblare a vehiculului prin asigurarea urechii de fixare 3 mentionate

pe un element de structurd al vehiculului pentru fixarea rezervorului de uree 2.
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Revendicari

[Revendicarea 1] Vehicul (1) cuprinzand un rezervor de uree (2), o ureche de fixare
(3) si o conducta de esapament (4), rezervorul mentionat (2) fiind fixat de un element
de structura al vehiculului in apropierea conductei de esapament (4) prin intermediul
urechii de fixare (3), caracterizat prin aceea ca urechea de fixare (3) cuprinde un
strat de protectie termica (7) destinat sa protejeze respectiva urechea de fixare (3)
de caldura emisd de conducta de esapament (4) care este traversata de gazele de
esapament fierbinti.

[Revendicarea 2] Vehicul conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca urechea
de fixare (3) cuprinde un corp principal profilat (10) si prin aceea ca stratul de
protectie termica (7) prelungeste corpul principal profilat (10) fara a introduce cu
corpul mentionat (10) reliefuri de interfata.

[Revendicarea 3] Vehicul conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea ca stratul

de protectie termica (7) este turnat pe corpul principal (10) al urechii de fixare (3).

[Revendicarea 4] Vehicul conform oricareia dintre revendicarile 2 sau 3, caracterizat
prin aceea ca urechea de fixare (3) este montata pe vehicul astfel incat stratul de
protectie termica (7) este introdus intre corpul principal profilat (10) al urechii de
fixare (3) si conducta de esapament (4).

[Revendicarea 5] Vehicul conform oricareia dintre revendicarile 1 la 4, caracterizat
prin aceea ca urechea de fixare (5) cuprinzand stratul de protectie termica (7) are o
sectiune rotunjita (8) destinata sa inglobeze o parte rotunjita a rezervorului de uree
(2) si o sectiune alungitd (9) care prelungeste direct sectiunea rotunjita (8) si
destinata a fi plasatd pe o margine a rezervorului de uree mentionat (2), si prin
aceea ca cele doua sectiuni (8, 9) cuprind fiecare o parte a stratului de protectie
termica (7).
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[Revendicarea 6] Vehicul conform oricareia dintre revendicarile 1 la 5, caracterizat
prin aceea ca urechea de fixare (3) are cel putin un orificiu de trecere (13) destinat

trecerii unui surub de fixare a elementului de fixare (3) la rezervorul de uree (2).

[Revendicarea 7] Ureche de fixare (3) pentru fixarea unui rezervor de uree (2) pe
elementul de structura al unui vehicul (1) conform revendicarii 3, caracterizata prin
aceea ca urechea de fixare (3) cuprinde un corp principal (10) si un strat de protectie
termica (7), si prin aceea ca stratul de protectie termica (7) este turnat pe corpul

principal (10) al urechii (3).

[Revendicarea 8] Ureche de fixare conform revendicarii 7, caracterizata prin aceea
ca stratul de protectie termica (7) prelungeste corpul principal profilat (10) fara a

introduce reliefuri de interfata cu corpul (10) mentionat.

[Revendicarea 9] Ureche de fixare conform oricareia dintre revendicarile 7 sau 8,
caracterizata prin aceea ca corpul principal (10) si stratul de protectie termica (7)

reprezinta doua parti distincte ale urechii de fixare (3).

[Revendicarea 10] Procedeu de fabricare a unui vehicul (1) conform revendicarii 3,
caracterizat prin aceea ca cuprinde urmatoarele etape:

- 0 etapa de fabricare a unei urechi de fixare (3) prin turnarea stratului de protectie
termica (7) pe corpul principal (10),

- 0 etapa de fabricare a vehiculului (1) prin asigurarea urechii de fixare (3)
mentionate pe elementul de structura al vehiculului pentru fixarea rezervorului de

uree (2).
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