ROMANIA
(19) OFICIUL DE STAT

PENTRU INVENTII S| MARCI
Bucuresti

11 RO 137893 A2
1) Int.Cl.
B29C 64/209 ?°17:0)

(12) CERERE DE BREVET DE INVENTIE

(21)  Nr.cerere: A 2022 00415
(22)  Data de depozit: 14/07/2022

(41) Data publicarii cererii: (72) Inventatori:
30/01/2024 BOPI nr. 1/2024 * SAVA STEFAN-DUMITRU, STR. PLOPII
FARA SOT NR.19A, IASI, IS, RO
(71) Solicitant:
+ SAVA STEFAN-DUMITRU, STR. PLOPII
FARA SOT NR.19A, IASI, IS, RO

4y INSTALATIE 3D CU POSTURI MULTIPLE DE IMPRIMARE
PRIN EXTRUDARE CU VOLUM UTIL DE PRINTARE
VARIABIL

(57) Rezumat:

Inventia se refera la o instalatie de imprimare 3D prin
extrudere cu volum util de printare variabil, destinata a
fi utilizata pentru productia de serie a pieselor. Insta-
latia, conform inventiei, este o structura modulara com-
pusé din: un schelet metalic (1) in care sunt introduse
7 module de printare (10) asamblate mecanic, avand
fiecare cate 4 capete de imprimare (11) alimentate cu
cate o rold (12) cu filament din orice tip de material,
inclusiv reciclat si tehnic, care este ghidat printr-o rigla
de ghidare (13) catre capetele de printare; un suban-
samblu (15) contindnd servomotoare (7, 14), care asi-
gura deplasarea pe directia X si pe directia Y prin inter-
mediul unor ghidaje liniare (9, 8); o placa de printare (4)
incalzita latemperatura de lucru si deplasata pe directia
Z cu 4 motoare pas cu pas (5) prin intermediul unor
ghidaje liniare (3).
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Figuri: 6

Cu incepere de la data publicdrii cererii de brevet, cererea asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
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Instalatie 3D cu posturi multiple de imprimare prin extrudere cu

volum util de printare variabil

DESCRIEREA INVENTIEI

Inventia ,, Instalatie 3D cu posturi multiple de imprimare prin extrudere cu volum util
de printare variabil” apartine domeniului tehnic al imprimantelor 3D si se refera in mod

special la o structurd modulara cu posturi multiple de imprimare prin extrudere.

Tehnologia de imprimare 3D este o tehnologie de prototipare rapida, care se bazeazi
pe fisiere digitale de dimensiuni tridimensionale si foloseste compozite de metal, plastic si alte

materiale de modelare pentru a forma obiecte prin imprimare strat cu strat.

in prezent existd mai multe brevete de inventie care ofera solutii pentru imprimarea cu
mai multe posturi. De exemplu brevetul nr. CN 201620847633.0. Sina de ghidare realizeaza
miscarea opusa a capetelor duble de imprimare. Cand un cap de imprimare trebuie utilizat,
indltimea capului de imprimare este coborata, dar este coborati si indltimea celuilalt cap de

imprimare, ridicand astfel problema interferentei reciproce a capetelor de imprimare duble.

Un alt brevet de inventie, nr. CN 109866423, se referi la structura de comutare a
capului de imprimare multiplu. Multitudinea de capete de imprimare sunt conduse de motoare
de conducere independente, iar cand un cap de imprimare lucreazi, celelalte capete de
imprimare sunt mutate in zonele inactive. Aceasta rezolva problema interferentei reciproce in

timpul imprimarii, dar nu rezolva problema productivitatii.

Un obiectiv al inventiei este de a avansa de la o tehnologie de prototipare rapidi, care
este tehnologia actuald de imprimare 3D, la o productie de serie a unor produse cu aceleasi

dimensiuni la un cost de productie comparabil cu modalitatea de productie de tip injectie.

Un alt obiectiv al inventiei este de a utiliza toate tipurile de filamente, inclusiv

filamente din materiale reciclate si tehnice.

Un alt obiectiv al inventiei este de a mari dimensiunile piesei, implicit volumul, prin

suprimarea alimentirii cu filament a unor capete de printat.
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Pentru atingerea obiectivelor expuse mai sus se adoptd urmatoarele solutii tehnice, evidentiate
prin exemplul de realizare a inventiei din figurile 1 - Vedere axonometrici si Fig. 2. Vedere de

Sus:

- Se propune o structurd din mai multe module care la randul lor este constituit din mai
multe capete de imprimare prin extrudare, alimentate fiecare de o rola cu filament
FFF.

- ,Instalatia 3D cu posturi multiple de imprimare prin extrudere cu volum util de
printare variabil” este compusi din schelet metalic (1), pe care se asambleazi reperele
necesare realizdrii inventiei. Inventia prezintd o succesiune de 7 module de printare
(10) asamblate mecanic, fiecare modul avand 4 capete de imprimare (11), alimentat
fiecare cu o rold cu filament (12), utilizind ca material de printare ABS, ASA, HIPS,
NYLON, PET-G, PET-A, r-PET, PLA, policarbonat, polipropilena, BVOH, TPE,
TPU, compozite din lemn, compozite din fibrd de carbon si altele. Suportul rolelor de
filament(6) se rabateazi , iar ghidarea filamentului citre capurile de printare se
realizeaza prin rigla de ghidare (13). Tot acest ansambu se pozifioneazi pe
subansamblul (15). Subansamblul (15) contine doud servomotoare (7) care asigurd
deplasarea prin intermediul a 2 ghidaje liniare (9) pe directia X a modulelor de
printare (10). Subansamblul (15) este deplasat pe directia Y prin intermediul a 2
servomotoare (14) si 2 ghidaje liniare (8).

- in interiorul scheletului metalic (1) este pozitionatd placa de printare (4)din aluminiu
si inox incilzitd la temperatura de lucru. Deplasarea pe directia Z este asigurati de 4

motoare pas cu pas (5), 4 suruburi cu bile (2), si 2/4 ghidaje liniare (3).
Avantajele inventiei in raport cu studiul tehnicii actuale:

- Se face trecerea de la prototipare la productia de serie de obiecte la costuri

comparabile cu modalitatea de productie prin injectie.

- Se pot utiliza toate tipurile de filament ca de exemplu: ABS, ASA, HIPS, Nylon,
PET-G, PET-T, PLA, polycarbonate, polypropylene, BVOH, TPE, TPU, compozite
metalice, compozite de lemn, compozite de carbon, materiale reciclate (rPET,

rPP,rHDPE) si ultra performante (PEK, PEEK, PEKK, HTS).

- Peaceastd instalatie se poate mari volumul unei piese prin suprimarea alimentarii cu

filament a unor capete de printat.
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REVENDICARI

1.,, Instalatie 3D cu posturi multiple de imprimare prin extrudere cu volum util de
printare variabil” caracterizata prin aceea ca este constituita dintr-o succesiune de 7
module(10) de printare asamblate mecanic, fiecare modul avand 4 capete (11)de imprimare,
alimentat fiecare cu o rold(12) cu filament, fapt ce contribuie la o diminuare considerabila a

cheltuielilor de executie a instalatiei pe unitatea de produs.

2. ,,Instalatie 3D cu posturi multiple de imprimare prin extrudere cu volum util de
printare variabil”, conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca modulul de printare Fig
3 este constituit dintr-o carcasa (1) printata 3d pe care sunt montate doua gamituri (5) din
cauciuc, doua ventilatore (6), la partea inferioara se gaseste o tija (4) din inox pentru ghidare
filament, bloc de incalzire (2), duza de extruzie (3),la partea superioara garnitura distantier(7),

suport baza(11), radiator(12), suport prindere radiator(8), suruburi de fixare radiator(9,10).
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3. ,, Instalatie 3D cu posturi multiple de imprimare prin extrudere cu volum util de printare
variabil” conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca masa de printare Fig 4 este
constituita dintr-o baza (1) confectionata din aluminiu, suport izolatie(2), izolatie(3), patru

module de incalzire constituite din izolatie(4) si rezistenta(5) si suprafata de printare(6).

AN
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4., Instalatie 3D cu posturi multiple de imprimare prin extrudere cu volum util de printare
variabil” conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca suport rola filament Fig. 5 este
constituit din suport rola printat 3d (1), doi rulmenti (2), piulite de fixare (3), bobina(4) de

filament 3d si surub fixare (5).
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5., Instalatie 3D cu posturi multiple de imprimare prin extrudere cu volum util de printare
variabil” conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca sistemul de avans filament Fig 6
este constituit din capul de printare (1), talpa de fixare (2), suport motor (3), motorul de avans

(4), mecanism de avans filament(5) si tub(6) pentru ghidare filament.
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Fig. 1 Vedere axonometrica
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Fig. 2 Vedere de sus
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Fig. 3 Modul de printare
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Fig. 4 Masa de printare



Fig. 5 Suport rola filament

10

RO 137893 A2




RO 137893 A2

Sistem avans filament
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