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Ranfort flexibil pentru structuri compozite utilizate la bordul de atac
al echipamentului de traulare a suprafetei poluante situata offshore

Autori: Alexandra Gabriela Ene, Mihaela Jomir, Carmen Mihai

Inventia se refera la o tesatura - ranfort pentru structura compozita a elementelor
flotante de suprafata utilizate in mod dinamic, pentru concentrarea si deplasarea unei
suprafete poluante situata in mare deschisa. Elementele flotante sunt rigide, prevazute cu jupe
si sunt amplasate la bordul de atac al echipamentului de traulare, sub forma unui tronson de
100ml.

Limitele de operare ale echipamentului sunt reprezentate de : valurile de maxim 4m,
viteza vantului de 15-20Nd, temperaturi de -20 °C - +38°C si grosimea peliculei de poluant
de minim 3mm.

Este cunoscuta o tesatura realizata din fire poliesterice cu densitatea de lungime de
1180dtex, utilizata la constructia barajelor antipetrol, dar are dezavantajul ca nu pastreaza
geometria tronsonului pentru bordul de atac al echipamentului de traulare in conditii
meteorologice dificile (pentru o stare de agitatie a marii de Sbf), datorita rezistentelor la
rupere de 150 daN si alungirilor de maxim 8%, atat pentru urzeala si batatura.

Mai este cunoscuta o tesatura realizata din fire p-aramidice atat in urzeala cat si in
batatura, utilizata la constructia barajelor antipetrol pentru bordul de atac al echipamentului
de traulare, dar care are dezavantajul unei rigiditati foarte mari ceea ce atrage rezistente la soc
reduse, dezvoltate de fenomenele dinamice specifice mediului acvatic si implicit colapsarea
acestuia.

De asemenea, mai este cunoscuta o tesatura realizata din fire poliesterice si fire de
sticla dispuse in sistem in raport 2 :2, utilizata la constructia barajelor antipetrol pentru bordul
de atac al echipamentului de traulare, dar care prezinta dezavantajul unui raport
rezistenta/masa necorespunzator (rezistenta la rupere in urzeala si batatura 150 daN, masa
400 g/mp).

Problema pe care o rezolva aceasta inventie consta in alegerea materiei prime si a
legaturii ranfortului textil, astfel incat intregul tronson pentru bordul de atac al
echipamentului de traulare sa asigure urmatoarele cerinte de exploatare : flexibilitate mare,
rezistenta la impact de minim 500 daN, flotabilitate, resursa tehnica de 2 ani, in conditii de
min. 5bf.

Ranfortul textil trebuie sa aiba o rezistenta la rupere in urzeala si batatura de minim
250daN, rezistenta la sfasiere in urzeala si batatura de minim 30daN, rezistenta la alunecare
in urzeala si batatura de minim 10daN, alungirea la rupere in urzeala si batatura de maxim
20%.

Tesatura-ranfort conform inventiei inlatura dezavantajele mentionate prin aceea ca
este realizata atat in urzeala, cat si in batatura din fire de poli (p-fenilentereftalamida), cu
densitatea de lungime 1100dtex/674 fx1 si fire poliesterice cu densitatea de lungime
1100dtex/192 £x1 in urzeala, pozitionate in raport Ru=Rb=4 :6; legatura panza realizata in 10
ite (8 pentru firele de fond si 2 pentru firele de margine) si navadire in doua corpuri de ite
pentru firele de fond astfel : -(3-7-4-8-5-9-6-10)-, cu cartela legaturii (scriere cifrata): //1-3-4-
5-6/1-7-8-9-10/2-3-4-5-6/2-7-8-9-10//.

Procedeul de realizare a tesaturii este binecunoscut si consta in: conditionarea ﬁrelor
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masina de urzit in benzi cu o tensionare a firelor de 0,3 cN/dtex, teserea, realizata pe o
masina de tesut neconventionala si control-metratul, realizat pe rampa de control.

Inventia prezinta urmatoarele avantaje:

- valorificare superioara a materiilor prime high-tech;

- reducerea eforturilor financiare aferente importurilor;

- posibilitatea realizarii pe utilajele din tara, cu materiale usor accesibile;

- flexibilitate corespunzatoare domeniului de aplicatie (traulare suprafata poluanta);

- usurinta in manipulare si amplasare a intregului echipament;

- intretinere usoara si costuri reduse.

In continuare se prezinta exemplul de realizare a inventiei.

EXEMPLU

Tesatura-ranfort conform inventiei inlatura dezavantajele mentionate prin aceea ca
este realizata atat in urzeala, cat si in batatura din fire de poli (p-fenilentereftalamida), cu
densitatea de lungime 1100dtex/674 fx1 si fire poliesterice cu densitatea de lungime
1100dtex/192 £x1 in urzeala, pozitionate in raport Ru=Rb=4 :6; legatura panza realizata in 10
ite (8 pentru firele de fond si 2 pentru firele de margine) si navadire in doua corpuri de ite
pentru firele de fond astfel : -(3-7-4-8-5-9-6-10)-, cu cartela legaturii (scriere cifrata): //1-3-4-
5-6/1-7-8-9-10/2-3-4-5-6/2-7-8-9-10//.

Firele de poli (p-fenilentereftalamida), cu densitatea de lungime 1100dtex/674 fx1 si
fire poliesterice cu densitatea de lungime 1100dtex/192 fx1 sunt plasate in rastelul de urzit
cu desfasurare axiala in raport 4 :6, sunt tensionate cu ajutorul discurilor de tensionare cu
0.45cN/dtex si se franeaza cu ajutorul discurilor de franare si ax din portelan, plasand
conducatorul de fir cu o dezaxialitate de +£10 mm, pentru a asigura ridicarea - varfului
balonului de desfasurare si simetria fata de varful formatului de desfasurare.

Toate cele 1800 de fire se urzesc pe o masina de urzit in benzi, la care numarul
spetei/numarul de fire trase in spata este 50/2,3, unghiul de inclinatie a conului tamburului
este de 30°, iar avansul este de 2.52mm (manete K1, K2, K4, K5). Viteza de urzire este de
250m/min, iar cea de pliere de 50m/min. Latimea pe sulul de tesatura este de 165 cm.

Navadirea si tragerea in spata se realizeaza pe echipamentul de navadit-tras in spata,
pentru 10 ite (2 pentru firele de margine si 8 pentru firele de fond), utilizand navadirea in 2
corpuri de ite: -(1-1-2-2)- (3-7-4-8-5-9-6-10)- (3-7-4-8-5-9-6-10)-, cu cate 1 fir in coclete,
atat pentru firele de fond, cat si pentru firele de margine, numarul spetei/numarul de fire trase
in casuta spetei fiind 55/2, iar latimea in spata este de 163 cm.

Teserea se realizeaza pe o masina de tesut neconventionala cu greifere, prevazuta cu
10 ite: 8 ite pentru firele de fond si 2 ite pentru firele de margine, iar cartela legaturii este//1-
3-4-5-6/1-7-8-9-10/2-3-4-5-6/2-7-8-9-10//, iar roata de desime este: 9 la 1.

Firele de batatura din poli (p-fenilentereftalamida), cu densitatea de lungime
1100dtex/674 fx1 si fire poliesterice cu densitatea de lungime 1100dtex/192 fx1 sunt
introduse in rost cu ajutorul mecanismului de inserare cu greifer negativ ; alimentarea cu fir
se realizeaza cu ajutorul a 4 predelivroare care sunt programate sa permita inserarea la un
raport 4 :6.

Tesatura are masa de 485 + 24 g/ml, rezistenta la rupere in urzeala de min. 430
daN/5cm, iar in batatura de minim 270 daN/5cm, alungirea la rupere in ambele sisteme de
maxim 10%, rezistenta la alunecare este de min. 30 daN in urzeala si min. 20 daN in bata];ura,, vy
iar rezistenta la sfasiere este de minim 60 daN in ambele sisteme. 8
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Tesatura astfel obtinuta este utilizata ca ranfort pentru structura compozita a
elementelor flotante de suprafata utilizate in mod dinamic, pentru concentrarea si deplasarea
unei suprafete poluante situata in mare deschisa.
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Revendicari:

1. Tesatura-ranfort din fire de poli (p-fenilentereftalamida), cu densitatea de
lungime 1100dtex/674 fx1 si fire poliesterice cu densitatea de lungime 1100dtex/192 fx1 in
urzeala, pozitionate in raport Ru=Rb=4 :6, caracterizata prin aceea ca firele de urzeala sunt
plasate in rastelul de urzit cu desfasurare axiala in raport 4 :6, sunt tensionate cu ajutorul
discurilor de tensionare cu 0.45cN/dtex si se franeaza cu ajutorul discurilor de franare si ax
din portelan, conducatorul de fir fiind plasat cu o dezaxialitate de £10 mm, cele 1800 de fire
se urzesc pe o masina de urzit in benzi, la care numarul spetei/numarul de fire trase in spata
este 50/2,3, unghiul de inclinatie a conului tamburului este de 30°, iar avansul este de
2.52mm (manete K1, K2, K4, K5), viteza de urzire este de 250m/min, iar cea de pliere de
50m/min, latimea pe sulul de tesatura este de 165 cm, navadirea si tragerea in spata se
realizeaza pe echipamentul de navadit-tras in spata, pentru 10 ite (2 pentru firele de margine
si 8 pentru firele de fond), utilizand navadirea in 2 corpuri de ite: -(1-1-2-2)- (3-7-4-8-5-9-6-
10)- (3-7-4-8-5-9-6-10)-, cu cate 1 fir in coclete atat pentru firele de fond, cat si pentru firele
de margine, numarul spetei/numarul de fire trase in casuta spetei fiind 55/2, latimea in spata
este de 163 cm, teserea se realizeaza pe o masina de tesut neconventionala cu greifere,
prevazuta cu 10 ite: 8 ite pentru firele de fond si 2 ite pentru firele de margine, iar cartela
legaturii este//1-3-4-5-6/1-7-8-9-10/2-3-4-5-6/2-7-8-9-10//, iar roata de desime este: 9 la 1,
firele de batatura sunt introduse in rost cu ajutorul mecanismului de inserare cu greifer
negativ, alimentarea cu fir se realizeaza cu ajutorul a 4 predelivroare care sunt programate sa
permita inserarea la un raport 4 :6.

2. Tesatura conform revendicarii 1 cu masa de 485 + 24 g/ml, rezistenta la rupere
in urzeala de min. 430 daN/5cm, iar in batatura de minim 270 daN/Scm, alungirea la rupere
in ambele sisteme de maxim 10%, rezistenta la alunecare este de min. 30 daN in urzeala si
min. 20 daN in batatura, iar rezistenta la sfasiere este de minim 60 daN in ambele sisteme.
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