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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un stand educativ pentru tamplarie,
destinat educatiei STEAM adica abordarii educationale
care formeaza competente din domeniul artelor, mate-
maticii, stiintelor si tehnologiilor prin Tntelegerea feno-
menelor din viata reald din perspective diferite, intr-o
maniera interdisciplinara. Standul, conform inventiei,
permite realizarea operatiunilor de calibrare a grosimii
unor placute pre-decupate din placaj si a diametrului
unor cepuri de lemn cu ajutorul unei unitati (16) de pre-
lucrare si a unei mese (14) de lucru translatabile fixate
pe o masa (2) de prelucrare, precum si a operatiunilor
de finisare si montaj a unor ansamble din placaj, lemn,
pe o0 masa (1) de montaj fixatd de masa (2) de pre-
lucrare.
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STAND EDUCATIV PENTRU TAMPLARIE

Inventia se referd la un stand educativ pentru timplarie, destinat educatiei STEAM adica
abordarii educationale care formeazda competente din domeniul artelor, matematicii,
stiintelor si tehnologiilor prin intelegerea fenomenelor din viata reala din perspective
diferite, intr-o maniera interdisciplinara.

Este cunoscut un stand pentru tamplarie pentru copii produs de Early Excellence Center
din Marea Britanie avand o masa din lemn cu suprafata de lucru de dimensiuni 87x36 cm
si cantarind 22 kg care are in componen{d un sertar de depozitare si doud menghine de
tamplérie. [earlyexcellence.com].

Mai este cunoscut un alt stand pentru tdmplarie pentru copii produs de NB Rhodes
Furniture din Marea Britanie avand o masd din lemn cu suprafata de lucru de dimensiuni
70210 x 58+87 c¢m care are in componenta doud sertare de depozitare si pana la patru
menghine de tAmplarie. [nbrhodesfuriture.co.uk].

Mai este cunoscutd masa de lucru Kid’s pentru doua persoane, produsd de Ramia s.r.o. din
Cehia, in cadrul seriei SCHOOL. Masa este destinata copiilor din invatamantul primar si
gimnazial. Masa este prevazutd cu doud menghine de tampldrie si o serie de gauri in care
pot fi introdusi pini de blocare a deplasarii elementelor aflate in lucru pe masa. Masa are o
suprafatd de 100x63cm si inaltime reglabila in intervalul 62-77 cm, céantarind 29 kg.
Acestei mese 1 se asociazd pentru lucru o serie de unelte pentru tamplarie: ciocan,
fierastrau, dalti, rindea, precum si o serie de instrumente de pozitionare, masurare si trasaj.
Tot acest producitor oferd, in cadrul unei serii Hobby, o versiune de masi portabila, cu
dimensiunile de 41x36 cm, cantirind 10 kg. [https://www.ramia.cu].

Un banc de lucru pentru tdmplirie similar celui oferit de RAMIA este modelul
JUNIOR/SENIOR al producitorului suedez Sjobergs. in gaurile previzute pe masi, pot fi
introdusi pini de blocare sau menghine de strangere [https://sjobergs.se]

Standurile cunoscute prezintd urmatoarele dezavantaje:

- Ocupa un spatiu mare.

- Permit doar operatii de asamblare si de prindere in menghine.

- Pe langd standul in sine, sunt necesare o serie de aparate electrice care pot prezenta
potentiale pericole pentru copii operatori.

- Producdtorii nu asociazd meselor produse solutii exprese de aspirare a rumegusului
rezultat din prelucrdri, presupunand ca spatiul de lucru este de tip atelier, cu o
rezolvare distincta a problemelor de exhaustare.

- Sunt destinate exclusiv operarii de catre copii.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este aceea de a realiza un stand educativ
pentru tAmplarie cu ajutorul céruia sa se realizeze urmatoarele operatii:

- calibrarea prin prelucrare mecanicd a grosimii componentelor de tip placuta pre-

debitate din placaj

- calibrarea prin prelucrare mecanica a diametrului cepurilor din lemn pre-taiate la

lungime

- eliminarea racordarilor de la fundul canalelor din componentele de tip placuta pre-

debitate din placaj

- colectarea deseurilor de tip rumegus inaintea raspandirii lor in aer

strangerea ansamblurilor montate si incleiate.
Standul educativ pentru tdmpldrie conform inventiei inlaturd dezavantajele amintite mai
inainte prin aceea ca este alcdtuit dintr-o masd de montaj §i o0 masa de prelucrare fixate
rigid dar demontabil una de alta cu ajutorul unor suruburi, intregul ansamblu fiind sprijinit
pe niste picioare reglabile care asigurd prin infiletarea/desfiletarea corespunzatoare
reglarea pozifiei orizontale, pe masa de montaj pe care exista o refea de gauri de
pozitionare fiind fixatd demontabil prin intermediul unor cepuri elastice introduse in cate
una din gaurile de pozifionare o menghind fixa iar pe doua laturi perpendiculare ale mesei
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de montaj fiind fixate niste placi de margine in vinclu, pe masa de montaj fiind pozifionata
si o menghind reglabila prin introducerea cu ajustaj cu joc intr-una din gaurile de
pozitionare a unui cep al menghinei reglabile, tot intr-una din gaurile de pozitionare fiind
pozitionatd si 0 menghind mobila prin introducerea cu ajustaj cu joc intr-una din gaurile de
pozitionare a unui cep al menghinei mobile, in timp ce pe masa de prelucrare este fixata
rigid o sanie de glisare de-a lungul careia gliseaza niste bucse de ghidare pe care este fixata
rigid o masd de lucru actionatd manual cu ajutorul unui méaner fixat rigid de masa de lucru,
tot de masa de prelucrare fiind fixata rigid o unitate de prelucrare astfel incat sa existe o
anumitd distantd intre partea inferioara a unitatii de prelucrare si masa de lucru, pe langa
masa de montaj si masa de prelucrare mai existand un aspirator de rumegus, un ciocan
pentru operatii de tamplarie, o pila lata, o pila semi-rotundi, o pild pentru fund de canale
pentru eliminarea razei de la fundul canalelor, un set de placute din placaj pre-decupate si
un set de cepuri brute din lemn pre-tdiate la lungime care urmeazi sa fie finisate la
dimensiuni precise cu ajutorul unitatii de prelucrare pentru a putea fi asamblate pe masa de
montaj conform unei fige tehnologice de prelucrare / montare; menghina fixa consta dintr-
o sanie de glisare pe care gliseazd doua culise de care este fixata rigid cu niste suruburi o
falcd mobila, sania de glisare fiind traversatd cu ajustaj alunecitor de doua suruburi de
fixare care pozitioneaza o placd de fixare si care prin infiletarea in cate o piulita cu guler
determind tragerea piulitel cu guler si astfel dilatarea cepurilor elastice introduse in cate
una din géurile de pozitionare ale mesei de montaj rezultand astfel fixarea menghinei fixe
pe masa de montaj, de sania de glisare fiind prinsa rigid prin intermediul a doua suruburi
de fixare falca o falca fixa in care este montata cu strangere o bucsa antifrictiune sprijinita
axial cu un umar pe falca fixd — miscarea de translatie a falcii mobile fiind imprimata de un
surub de migcare prins axial cu un inel de siguranta si cu un umar de bucsa antifrictiune in
care se poate roti §i care interactioneaza cu o bucsa filetatd de migcare fixatd cu strangere
in falca mobila si sprijinitd axial cu un umar pe falca mobila fiind rotit manual §i din
aceastd interactionare rezultind o miscare de translatie a bucsei filetate de miscare si in
consecintd a falcii mobile pe sania de glisare, bucsa antifricfiune avind un canal care
interactioneaza cu cele doud suruburi de fixare falca, astfel incét la deschiderea menghinei
fixe (cand efortul axial este foarte mic) bucsa antifrictiune si deci surubul de miscare este
fixata axial de catre cele doud suruburi de fixare falca pe cind bucsa filetatd de miscare
este fixata axial de catre strangerea de montaj in falca mobil3, iar la inchiderea menghinei
fixe (cand efortul axial este mare) bucsa antifrictiune si deci surubul de miscare este fixata
axial de cdtre umarul ei care se sprijina pe falca fixa pe cand bucsa filetatd de migcare este
fixata axial de catre umarul ei care apasa pe falca mobild; menghina reglabila consta dintr-
o coloana verticald cuprinsd cu joc intr-un locas vertical al unei culise combinate care
poate translata de-a lungul coloanei verticale, prin culisa combinata trecand si o coloana
orizontald cuprinsa cu joc intr-un locas orizontal al culisei combinate, intre locasul vertical
si locasul orizontal fiind prevazut un alezaj in care este pozifionatd o pastila de contact,
culisa combinatd mai avand prevazute doud alezaje coaxiale cu alezajul pastilei de contact
si anume un alezaj de introducere a pastilei de contact si un alezaj filetat in care se
infileteaza un buton de blocare, iar la o extremitate a coloanei orizontale fiind introdusa cu
ajustaj alunecator care permite o rotire ugoard o bucsa de rotire in care se infileteaza un
surub de strangere trigand-o spre coloana orizontald pana nu se mai poate roti datorita
frecdrii dintre bucsa de rotire si o pastild de contact care apasa la randul ei pe coloana
orizontald, iar In bucsa de rotire fiind pozitionatd cu strangere o bucsa filetatd care are un
umdr la partea inferioard a bucsei de rotire, in bucsa filetata putdndu-se infileta/desfileta un
surub menghina care poate astfel comanda apasarea/retragerea unei piese de apasare cu
care este articulat prin intermediul unei articulatii sferice (apadsarea piesei de apisare
producand, la rdndul ei, o apasare a umarului bucsei filetate pe suprafata bucsei de rotire si
astfel, datorita frecarii apdrute cdt §i a stringerii de la montaj, bucsa filetata neputindu-se
roti si, datoritd distantei de la centrul cepului la punctul de aplicare de cétre piesa de
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apasare al fortei de apasare, aparand un moment de rotire care fixeazd menghina reglabila
in gaura de pozitionare a mesei de montaj); menghina mobild constd dintr-o coloana
verticala cuprinsa cu joc intr-un locas vertical al unei culise simple care poate translata de-
a lungul coloanei verticale si poate fi blocatd intr-o pozitie doritd prin infiletarea unui
buton de strangere in culisa simpld, in culisa simpla fiind montata cu ajustaj alunecator
care permite o rotire usoara §i o bucsa in care este infiletat un surub de stringere care
determina prin infiletare apasarea bucsei pe o saiba de presare si apoi pe culisa simpla,
intre capul surubului de strangere si culisa simpla fiind prevazuti o saiba iar bucsa fiind
traversata de o piesa filetatad care are un umadr la partea inferioara a bucsei, in piesa filetatd
putindu-se infileta/desfileta un gsurub menghina care poate astfel comanda
apasarea/retragerea unei piese de apdsare cu care este articulat prin intermediul unei
articulatii sferice (apdsarea piesei de apdsare producénd, la randul ei, o apdsare a umarului
piesei filetate pe suprafata bucsei si astfel, datoritd frecarii aparute cét si a strangerii de la
montaj, piesa filetatd neputandu-se roti §i, datorita distantei de la centrul cepului la punctul
de aplicare de catre piesa de apasare al fortei de apdsare, aparand un moment de rotire care
fixeaza menghina mobila in gaura de pozitionare a mesei de montaj); masa de lucru are pe
doua laturi perpendiculare (si anume pe o laturd longitudinald dinspre exteriorul mesei §i
pe o laturd perpendiculard) cite o bordurd supraindltata si, paralel si apropiat de celelalte
doud laturi ale mesei de lucru, un canal profilat T, prin canalul profilat T putand circula
cate o piulitd pentru canale T a doud bride de fixare prevézute fiecare cu cate un canal
rectiliniu prin care trece cu joc cdte un buton filetat de strangere - si astfel bridele de fixare
putand lua diferite pozitii pe masa de lucru fata de bordurile suprainaltate iar la una dintre
extremitdti fiecare dintre bridele de fixare avand cate o decupare in unghi drept pentru
apdsarea pe lateral a unei placute din setul de placute din placaj predecupate care trebuie
calibratd la grosime, putidndu-se securiza pozifia fiecireia dintre bridele de fixare prin
infiletarea butonului filetat de strdngere in piulita pentru canale T respectivd; unitatea de
prelucrare este cuprinsd intr-un corp prelucrare care este strans cu niste suruburi intre un
capac stinga §i un capac dreapta, o maniveld actionatd manual rotind un ax de antrenare
sprijinit in capacul stanga si capacul dreapta pe cate un lagdr, pe axul de antrenare fiind
pozitionat un suport satelit care se roteste odatd cu axul de antrenare datoritd interactiunii
dintre un palier existent pe axul de antrenare cu un palier conjugat existent pe alezajul
suportului satelit, in suportul satelit fiind montata o roata dintata satelitara al cérei ax satelit
se migcd odatd cu suportul satelit si pe axul satelit fiind montatd rigid in exteriorul
suportului satelit o freza cilindro-frontald iar roata dintatd satelitara angreneaza cu o
coroana dintatd aflatd in corpul prelucrare §i care nu se poate roti datoritd interactiunii
dintre un palier aflat pe circumferinta exterioard a coroanei dintate cu un palier conjugat
aflat pe circumferin{a alezajului din corpul prelucrare in care este montatd coroana dintata,
din combinarea rotirii axului de antrenare cu angrenarea dintre roata dintatd satelitard cu
coroana dintatd rezultand o miscare planetard a rotii dinfate satelitare care este transmisa
prin axul satelit frezei cilindro-frontale, tot pe axul de antrenare fiind montata rigid o roata
dintatd primard care transmite printr-un angrenaj amplificator rotatia axului de antrenare la
un ax calibrare sprijinit la capete pe doud lagdre amplasate in capacul stanga si respectiv in
capacul dreapta, pe axul calibrare fiind fixata rigid o freza cilindrica ce se roteste odata cu
el si un suport rold in care este fixata o rola presoare si suportul rola fiind apasat permanent
de un arc elicoidal de compresiune panad la ,,tamponarea” corpului de prelucrare de citre un
limitator realizdnd astfel apasarea pldcutei pre-decupate din placaj cdreia urmeaza si i se
calibreze prin frezare de cétre freza cilindricd grosimea, in timp ce in corpul prelucrare
sunt montate niste coloane de ghidare al cdror capit de diametru mai mare decit al
coloanelor de ghidare poate translata prin corpul prelucrare, pe coloanele de ghidare
aflandu-se cate un arc elicoidal de compresiune care se sprijina pe capatul de diametru mai
mare §i pe capacul corp dreapta in care se afld cate un lagdr coloana prin care trece fiecare
dintre coloanele de ghidare care au cate un capat filetat care se infileteaza intr-un corp
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fixare cep de care este prins cu niste suruburi un capac corp fixare (strabatut de coloanele
de ghidare), intre corpul fixare cep si capacul corp fixare fiind montat un platan circular
care are pe o suprafatd frontala un canal In formd de spirald arhimedica in care sunt
aranjate trei falci care pot culisa fiecare in cite un canal rectiliniu practicat in capacul corp
fixare iar corpul fixare cep, platanul circular si capacul corp fixare fiind strabatute de o
gaura centrald iar platanul circular avind o maneta fixatd rigid pe suprafata laterala,
maneta putidndu-se migca in jurul axei gaurii centrale (care patrunde si in capatul axului de
antrenare) intre douad pozitii limitate de extremitatile unei fante decupate in in corpul fixare
cep si capacul corp fixare si comandand prin aceasta rotirea platanului circular ceea ce
produce apropierea/depértarea filcilor adica strAngerea/slabirea cepului din lemn introdus
intre ele prin gaura centrald pentru a fi calibrat prin aschiere (frezare planetard de cétre
freza cilindro-frontald) la diametrul stabilit, tot in capacul corp fixare fiind infiletat pe o
fatd laterald un surub cu umar in jurul caruia poate oscila o parghie de deblocare apasata de
un arc de torsiune tensionat pe capacul corp fixare si pe o portiune indoitd de la capatul
parghiei de deblocare prevazute la partea inferioara cu cateva decupari asemanatoare unui
profil ,,dinte de ferastrau” si la celilalt capdt cu un maner, oricare dintre decuparile ,,dinte
de ferastrau” putind interactiona cu o pastila de blocare fixata rigid de corpul prelucrare,
pentru calibrarea cepurilor cilindrice din lemn pre-tdiate la lungime tragandu-se spre
exterior corpul fixare cep (comprimand astfel arcurile de pe coloanele amintite) pand cand
una dintre decupdrile ,dinte de ferastrdu™ ale parghiei de deblocare interactioneaza cu
pastila de blocare (prin alegerea decuparii se seteazi, practic, lungimea pe care va fi
calibrat diametrul cepului de lemn) si apoi introducand cepul de lemn in gaura centrald a
corpului fixare cep pand cand acesta atinge un opritor montat in corpul prelucrare cu
posibilitate de glisare pe verticala si pozitionat cu ajutorul unui stift cu bila si arc, opritorul
avand la partea inferioard o protuberan{d semicirculard care este cuprinsd cu ajustaj
alunecitor intr-un canal al axului de antrenare si care nu poate fi apisat in jos decit in
momentul in care axul de antrenare este rotit si un palier al lui ajunge in drept cu partea
inferioard a opritorului si astfel protuberanta semicirculara coboard si ea in canal si
obtureazd o parte din gaura centrald impiedicand inaintarea cepului. Pentru calibrarea
grosimii placutei pre-decupate din placaj se amplaseaza placufa pe masa de lucru in contact
cu bordurile suprainaltate si se apasa pe celelalte doud laturi sau colturi ale placutei (dupa
cum permit dimensiunile de pre-decupare) capetele avand cate o decupare in unghi drept
ale bridelor a caror pozitie se securizeaza prin infiletarea butoanelor filetate de strangere,
urmand ca masa de lucru sa fie impinsa manual cu ajutorul manerului iar cand plicuta de
calibrat intra in contact cu rola presoare se incepe invartirea manivelei producand rotirea
frezei cilindrice, continuand impingerea mesei de lucru pana cand placuta din placaj iese
de sub unitatea de prelucrare si se opreste si rotirea manivelei, rumegusul si praful de lemn
rezultate fiind aspirate de aspiratorul de rumegus printr-un furtun racordat la un stut.
Pentru calibrarea diametrului unuia dintre cepurile brute din lemn pre-taiate la lungime se
alege lungimea pe care se calibreaza diametrul cepului prin tragerea manuala spre exterior
a corpului fixare cep pana cand o decupare a parghiei de deblocare interactioneazi cu
pastila de blocare, parghia de deblocare riménand in pozitie datoritd actiunii arcului de
torsiune, moment dupd care se apasd manual in jos opritorul rotind in acelasi timp si
manivela pentru a aduce palierul axului de antrenare in contact cu partea inferioara a
opritorului si astfel aceasta, coborand, protuberanta sa obtureaza o parte a gaurii centrale;
in acest moment se opreste atat apasarea opritorului cét si rotirea manivelei si se introduce
cepul brut din lemn prin gaura centrald pana cand acesta atinge protuberanta opritorului i
apoi se actioneaza maneta strAngand cepul brut din lemn intre fdlcile amintite (la ldsarea
manetei acestea rimanand impdnate §i stringand in continuare cepul brut din lemn) dupa
care se incepe rotirea manivelei, adica a axului de antrenare, ceea ce produce o apasare a
profilului circular al axului de antrenare asupra partii inferioare a opritorului ducand la
ridicarea opritorului pana cand stiftul cu bila si arc il blocheaza — moment in care se ridica
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manual parghia de deblocare iar apasarea arcurilor pe capetele coloanelor determina
apropierea corpului fixare cep adica intrarea cepului brut din lemn prin gaura centrala
inspre freza cilindro-frontald care executd o miscare planetara in jurul cepului frezandu-1 la
un diametru calibrat pe o lungime egald cu cursa corpului fixare cep, rumegusul si praful
de lemn rezultate fiind aspirate de aspiratorul de rumegus prin furtunul racordat la stutul
amintit.

Standul educativ pentru timplarie conform inventiei prezintd urmatoarele avantaje:

Reduce la scara claselor 1 — VIII tehnologii de prelucrare si montaj profesionale.
Este destinat a fi utilizat atat de copii din clasele 1 — VIII, cét si de adulti.

In vederea montajului, permite prelucrarea componentelor din lemn pentru a fi
aduse la cote precise necesare unui montaj ferm, realizat prin lipire.

Pentru functionalitatea sa nu sunt necesare aparate electrice, eliminind o sursi
importantd de pericole pentru copii operatori.

Asigura calibrarea prin prelucrare mecanica a grosimii componentelor pre-debitate
de tip placuta din placaj, indiferent de abaterile in plus ale grosimii acestora, cat §i a
diametrului cepurilor de lemn pre-tdiate la lungime; acest lucru permite asamblarea
usoara a componentelor in canalele pre-existente, fard a forta intrarea in canale §i
fara a conduce la imprecizii geometrice de aliniere i abateri de la unghiurile de 90°.
Asigura calibrarea prin pilire cu pile profilate a fundului canalelor, eliminind razele
de rcordare a fundului canaleor §i permitind astfel imbinarea usoara a placutelor
pre-decupate din placaj i calibrate la grosime in canalele pre-existente.

Asigurd posibilitatea realizarii unor montaje cu realizarea strangerilor necesare §i
respectarea unghiurilor de 90°.

Prezinta un ridicat grad de securitate in exploatare, fiind usor de utilizat de copiii cu
varsta de peste 10 ani.

Dezvoltd mult manualitatea copiilor care il opereaza, interventiile acestora asupra
reperelor de lemn creand o relatie sufleteasca sporitd a copilului in raport cu
rezultatul final.

Ofera o deosebitd satisfactie copilului care il opereaza, creandu-i senzatia cd el a
creat ansamblul respectiv montat in stand.

Asigurad o protejare a mediului prin colectarea deseurilor de tip rumegus inaintea
raspandirii lor in aer.

Poate fi demontat la terminarea sesiunii de lucru, ocupand un spatiu redus.

In cele ce urmeazi se di un exemplu de realizare a obiectului inventiei in legituri si cu
Figurile 1 + 33 care reprezinta:

Figura 1 Vedere tridimensionald a Standului didactic conform inventiei
Figura 2 Sectiunea A-A din Figura 1

Figura 3 Sectiune axiald prin Menghina fixa poz. 6 din Figura 1

Figura 4 Sectiunea G-G din Figura 3

Figura 5 Sectiunea H-H din Figura 3

Figura 6 Detaliu de montaj al Bucsei antifrictiune 26 din Figura 5

Figura 7 Vedere tridimensionald a Menghinei reglabile poz. 8 din Figura 1
Figura 8 Sectiunea B-B din Figura 7

Figura 9 Detaliul C din Figura 8

Figura 10 sectiunea D-D din Figura 8

Figura 11 Vedere tridimensionald a Culisei combinate poz. 31 din Figura 7
Figura 12 Vedere tridimensionald a Menghinei mobile poz. 10 din Figura 1
Figura 13 Sectiunea E-E din Figura 12

Figura 14 Detaliul F din Figura 13

Figura 15 Sectiune prin Culisa simpla poz. 44 din Figura 12

Figura 16 Vedere de sus a Mesei de prelucrare poz. 2 din Figura 1

Figura 17 Sectiunea K-K din Figura 16
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- Figura 18 Detaliul M din Figura 17
- Figura 19 Vedere tridimensionald a Unitatii de prelucrare poz. 16 din Figura 1
(Corpul prelucrare 57 din Figura 21 este indepartat din motive de vizibilitate a
structurii interne)
- Figura 20 Vedere tridimensionald explodata a Axului de antrenare poz. 62 din Figura
21 si a reperelor montate pe el
- Figura 21 Sectiunea N-N din Figura 19
- Figura 22 Sectiunea P-P din Figura 21
- Figura 23 Montarea Coroanei dintatie poz. 68 din Figura 22 in Corpul prelucrare
poz. 57 din Figura 22
- Figura 24 Sectiunea V-V din Figura 21
- Figura 25 Sectiunea O-O din Figura 19 (Corpul prelucrare 57 din Figura 21 este
indepartat din motive de vizibilitate a structurii interne)
- Figura 26 Sectiunea R-R din Figura 25 (Corpul prelucrare 57 din Figura 21 este
indepartat din motive de vizibilitate a structurii interne)
- Figura 27 Detaliul S din Figura 26
- Figura 28 Vedere din T din Figura 25
- Figura 29 Detaliu de montare a Unitatii de prelucrare 16 din Figura |
- Figura 30 Sectiunea U-U din Figura 28
- Figura 31 Vedere tridimensionald explodatd a Axului de calibrare poz. 71 din Figura
21 si a reperelor montate pe el
- Figura 32 Opritorul 91 din Figura 21 in pozitie neactionata
- Figura 33 Opritorul 91 din Figura 21 in pozitie actionata (apasat)
- Figura 34 Detaliul W din Figura 33
- Figura 35 Sectiunea Z-Z din Figura 34
Standul educativ pentru timplarie conform inventiei este alcatuit dintr-o masi de montaj 1
si 0 masd de prelucrare 2 fixate rigid dar demontabil una de alta cu ajutorul unor suruburi
3, intregul ansamblu fiind sprijinit pe niste picioare reglabile 4 care asigura prin infiletarea
/ desfiletarea corespunzitoare reglarea pozitiei orizontale, pe masa de montaj 1 pe care
existd o retea de gauri de pozitionare a fiind fixatd demontabil prin intermediul unor cepuri
elastice 5 introduse in cdte una din gaurile de pozitionare a o menghina fixad 6 iar pe doud
laturi perpendiculare ale mesei de montaj 1 fiind fixate niste placi de margine in vinclu 7,
pe masa de montaj 1 fiind pozitionata si o menghina reglabild 8 prin introducerea cu ajustaj
cu joc intr-una din gaurile de pozitionare a a unui cep 9 al menghinei reglabile 8, tot intr-
una din gaurile de pozifionare a fiind pozitionatd §i o menghind mobild 10 prin
introducerea cu ajustaj cu joc intr-una din géiurile de pozitionare a a unui cep 11 al
menghinei mobile 10, in timp ce pe masa de prelucrare 2 este fixata rigid o sanie de glisare
12 de-a lungul cdreia gliseaza niste bucse de ghidare 13 pe care este fixata rigid o masi de
lucru 14 actionatd manual cu ajutorul unui méaner 15 fixat rigid de masa de lucru 14, tot de
masa de prelucrare 2 fiind fixata rigid o unitate de prelucrare 16 astfel incat sa existe o
anumitd distanta intre partea inferioard a unitatii de prelucrare 16 si masa de lucru 14, pe
langd masa de montaj 1 §i masa de prelucrare 2 mai existdnd un aspirator de rumegus
nefigurat, un ciocan pentru operatii de tdmplarie nefigurat, o pila latid nefigurata, o pila
semi-rotunda nefigurata, o pilad pentru fund de canale nefigurata pentru eliminarea razei de
la fundul canalelor, un set nefigurat de placute din placaj pre-decupate si un set nefigurat
de cepuri brute din lemn pre-taiate la lungime care urmeaza sa fie finisate la dimensiuni
precise cu ajutorul unitatii de prelucrare 16 pentru a putea fi asamblate pe masa de montaj
1 conform unei fige tehnologice de prelucrare / montare; menghina fixa 6 constd dintr-o
sanie de glisare 17 pe care gliseazd doua culise 18 de care este fixata rigid cu niste suruburi
19 o falca mobila 20, sania de glisare 17 fiind traversatd cu ajustaj alunecator de doud
suruburi de fixare 21 care pozitioneazd o placd de fixare 22 si care prin infiletarea in cate
o piulitd cu guler 23 determina tragerea piulitei cu guler 23 si astfel dilatarea cepurilor
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elastice 5 introduse in cédte una din gaurile de pozitionare a ale mesei de montaj 1 rezultand
astfel fixarea menghinei fixe 6 pe masa de montaj 1, de sania de glisare 17 fiind prinsa
rigid prin intermediul a doud suruburi de fixare falca 24 o falca fixa 25 in care este montata
cu stringere o bucsd antifrictiune 26 sprijinitd axial cu un umdr j pe falca fixa 25 —
migcarea de translatie a falcii mobile 20 fiind imprimata de un surub de miscare 27 prins
axial cu un inel de siguranta 28 si cu un umar k de bucsa antifricfiune 26 in care se poate
roti §i care interactioneaza cu o bucsa filetatd de miscare 29 fixatd cu strangere in falca
mobild 20 si sprijinitd axial cu un umar 1 pe falca mobila 20 fiind rotit manual si din
aceastd interactionare rezultdnd o miscare de translatie a bucsei filetate de miscare 29 si in
consecinta a falcii mobile 20 pe sania de glisare 17, bucsa antifrictiune 26 avand un canal
m care interactioneazi cu cele doud suruburi de fixare falcd 24, astfel incat la deschiderea
menghinei fixe 6 (cand efortul axial este foarte mic) bucsa antifrictiune 26 si deci surubul
de migcare 27 este fixatd axial de catre cele doua suruburi de fixare falca 24 pe cand bucsa
filetata de miscare 29 este fixatd axial de cétre strangerea de montaj in falca mobila 20, iar
la inchiderea menghinei fixe 6 (cand efortul axial este mare) bucsa antifrictiune 26 si deci
surubul de miscare 27 este fixatd axial de catre umarul k al ei care se sprijina pe falca fixad
25 pe cand bucsa filetata de miscare 29 este fixatd axial de catre umarul 1 al ei care apasd
pe falca mobild 20; menghina reglabila 8 consta dintr-o coloana verticald 30 cuprinsa cu
joc intr-un locas vertical b al unei culise combinate 31 care poate translata de-a lungul
coloanei verticale 30, prin culisa combinata 31 trecand si o coloand orizontala 32 cuprinsa
cu joc intr-un locas orizontal ¢ al culisei combinate 31, intre locasul vertical b si locasul
orizontal ¢ fiind prevazut un alezaj d in care este pozitionata o pastila de contact 33, culisa
combinatd 31 mai avand prevazute douad alezaje coaxiale cu alezajul d al pastilei de contact
33 si anume un alezaj e de introducere a pastilei de contact 33 si un alezaj filetat f in care
se infileteaza un buton de blocare 34, iar la o0 extremitate a coloanei orizontale 32 fiind
introdusa cu ajustaj alunecator care permite o rotire usoara o bucsa de rotire 35 in care se
infileteazd un surub de strangere 36 tragand-o spre coloana orizontala 32 pana nu se mai
poate roti datorita frecérii dintre bucsa de rotire 35 si o pastild de contact 37 care apasa la
randul ei pe coloana orizontald 32, iar in bucsa de rotire 35 fiind pozitionata cu strangere o
bucsa filetatd 38 care are un umdar g la partea inferioard a bucsei de rotire 35, in bucsa
filetatd 38 putandu-se infileta / desfileta un surub menghina 39 care poate astfel comanda
apdsarea / retragerea unei piese de apdsare 40 cu care este articulat prin intermediul unei
articulatii sferice 41 (apasarea piesei de apasare 40 producand, la rdndul ei, o apdsare a
umarului g al bucsei filetate 38 pe suprafata bucsei de rotire 35 si astfel, datorita frecarii
aparute cat §i a strangerii de la montaj, bucsa filetatd 38 neputindu-se roti si, datoritd
distantei de la centrul cepului 9 la punctul de aplicare de catre piesa de apasare 40 al fortei
de apasare, aparind un moment de rotire care fixeazi menghina reglabild 8 in gaura de
pozitionare a a mesei de montaj 1); menghina mobild 10 consta dintr-o coloana verticald
43 cuprinsi cu joc intr-un locas vertical h al unei culise simple 44 care poate translata de-a
lungul coloanei verticale 43 si poate fi blocatd intr-o pozitie doritd prin infiletarea unui
buton de stringere 45 in culisa simpla 44, in culisa simpla 44 fiind montata cu ajustaj
alunecdtor care permite o rotire usoard si o bucsa 46 In care este infiletat un surub de
stringere 47 care determind prin infiletare apasarea bucsei 46 pe o saiba de presare 48 si
apoi pe culisa simpld 44, intre capul surubului de stringere 47 si culisa simpld 44 fiind
prevazutd o saiba 49 iar bucsa 46 fiind traversata de o piesa filetatd 50 care are un umari la
partea inferioard a bucsei 46, in piesa filetatd 50 putindu-se infileta / desfileta un surub
menghind 51 care poate astfel comanda apasarea / retragerea unei piese de apdsare 52 cu
care este articulat prin intermediul unei articulatii sferice 53 (apasarea piesei de apasare 52
producand, la randul ei, o apdsare a umarului i al piesei filetate 50 pe suprafata bucsei 46 si
astfel, datorita frecdrii aparute cat si a strangerii de la montaj, piesa filetatd 50 neputandu-
se roti i, datoritd distantei de la centrul cepului 11 la punctul de aplicare de catre piesa de
apasare 52 al fortei de apasare, aparand un moment de rotire care fixeaza menghina mobila
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10 in gaura de pozitionare a a mesei de montaj 1); masa de lucru 14 are pe doua laturi
perpendiculare (51 anume pe o laturd longitudinald dinspre exteriorul mesei si pe o latura
perpendiculara) cate o bordura suprainalfata n si, paralel si apropiat de celelalte doua laturi
ale mesei de lucru, un canal o profilat T, prin canalul o profilat T putind circula cate o
piulitd pentru canale T 54 a doua bride de fixare 55 prevazute fiecare cu cite un canal
rectiliniu p prin care trece cu joc cate un buton filetat de stringere 56 - si astfel bridele de
fixare 55 putand lua diferite pozitii pe masa de lucru 14 fata de bordurile suprainaltate n iar
la una dintre extremitati fiecare dintre bridele de fixare §5 avand cite o decupare q in
unghi drept pentru apdsarea pe lateral a unei placute din setul nefigurat de placute din
placaj predecupate care trebuie calibrata la grosime, putandu-se securiza pozitia fiecareia
dintre bridele de fixare 55 prin infiletarea butonului filetat de strangere 56 in piulita pentru
canale T 54 respectiva; unitatea de prelucrare 16 este cuprinsa intr-un corp prelucrare 57
care este strans cu niste suruburi 58 intre un capac stinga 59 si un capac dreapta 60, o
manivela 61 actionatd manual rotind un ax de antrenare 62 sprijinit in capacul stanga 59 si
capacul dreapta 60 pe cate un lagir 63, pe axul de antrenare 62 fiind pozitionat un suport
satelit 64 care se roteste odatd cu axul de antrenare 62 datorita interactiunii dintre un palier
r existent pe axul de antrenare cu un palier conjugat s existent pe alezajul suportului satelit
64, in suportul satelit 64 fiind montatd o roatd dintata satelitara 65 al cérei ax satelit 66 se
miscad odatd cu suportul satelit 64 si pe axul satelit 66 fiind montata rigid in exteriorul
suportului satelit 64 o freza cilindrico-frontald 67 iar roata dintata satelitara 65 angreneaza
cu o coroana dintatd 68 aflata in corpul prelucrare 57 si care nu se poate roti datoritd
interactiunii dintre un palier t aflat pe circumferinta exterioard a coroanei dintate 68 cu un
palier conjugat u aflat pe circumferinta alezajului din corpul prelucrare 57 in care este
montatd coroana dintatd 68, din combinarea rotirii axului de antrenare 62 cu angrenarea
dintre roata dintata satelitard 65 cu coroana dintatd 68 rezultind o miscare planetara a rotii
dintate satelitare 65 care este transmisa prin axul satelit 66 frezei cilindro-frontale 67, tot
pe axul de antrenare 62 fiind montata rigid o roata dintata primara 69 care transmite printr-
un angrenaj amplificator 70a, 70b rotatia axului de antrenare 62 la un ax calibrare 71
sprijinit la capete pe doud lagére 72 amplasate in capacul stinga 59 si respectiv in capacul
dreapta 60, pe axul calibrare 71 fiind fixata rigid o freza cilindrica 73 ce se roteste odata cu
el si un suport rola 74 in care este fixatd o rold presoare 75 si suportul rola 74 fiind apasat
permanent de un arc 76 elicoidal de compresiune pana la ,tamponarea” corpului de
prelucrare 57 de catre un limitator v realizdnd astfel apdsarea plicutei nefigurate pre-
decupate din placaj careia urmeaza sd i se calibreze prin frezare de catre freza cilindrica 73
grosimea, in timp ce in corpul prelucrare 57 sunt montate niste coloane de ghidare 77 al
cdror capat w de diametru mai mare decat al coloanelor de ghidare 77 poate translata prin
corpul prelucrare 57, pe coloanele de ghidare 77 aflandu-se cite un arc elicoidal de
compresiune 78 care se sprijind pe capatul de diametru mai mare w si pe capacul corp
dreapta 60 in care se afld céte un lagar coloana 79 prin care trece fiecare dintre coloanele
de ghidare 77 care au céte un capat filetat x care se infileteaza intr-un corp fixare cep 80 de
care este prins cu niste suruburi 81 un capac corp fixare 82 (strabatut de coloanele de
ghidare 77), intre corpul fixare cep 80 si capacul corp fixare 82 fiind montat un platan
circular 83 care are pe o suprafatd frontald un canal y in forma de spirald arhimedica in
care sunt aranjate trei falci 84 care pot culisa fiecare in cite un canal rectiliniu z practicat
in capacul corp fixare 82 iar corpul fixare cep 80, platanul circular 83 si capacul corp
fixare 82 fiind strabatute de o gaura centrald a’ iar platanul circular 83 avand o maneta 85
fixata rigid pe suprafata laterala, maneta 85 putdndu-se misca n jurul axei gaurii centrale
a’ (care patrunde si in capatul axului de antrenare 62) intre doud pozitii limitate de
extremitatile b’ si b” ale unei fante b’>”> decupate in corpul fixare cep 80 si capacul corp
fixare 82 si comandand prin aceasta rotirea platanului circular 83 ceea ce produce
apropierea / departarea félcilor 84 adica strangerea / slabirea cepului din lemn nefigurat
introdus intre ele prin gaura centrald a’ pentru a fi calibrat prin aschiere (frezare planetard
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de catre freza cilindro-frontala 67) la diametrul stabilit, tot in capacul corp fixare 82 fiind
infiletat pe o fata laterald un surub cu umar 86 in jurul ciruia poate oscila o parghie de
deblocare 87 apasata de un arc de torsiune 88 tensionat pe capacul corp fixare 82 si pe o
portiune indoitd ¢’ de la capatul parghiei de deblocare 87 prevazute la partea inferioara cu
cateva decupari d’ asemdndatoare unui profil ,,dinte de ferastrau” si la celdlalt capat cu un
maner 89, oricare dintre decupdrile d’ ,,dinte de ferdstrau” putand interactiona cu o pastila
de blocare 90 fixata rigid de corpul prelucrare 57, pentru calibrarea cepurilor nefigurate
cilindrice din lemn pre-tiiate la lungime trigandu-se spre exterior corpul fixare cep 80
(comprimand astfel arcurile 78 de pe coloanele 77) pana cand una dintre decuparile d’
»dinte de ferastrau” ale parghiei de deblocare 87 interactioneaza cu pastila de blocare 90
(prin alegerea decupdrii d’ se seteaza, practic, lungimea pe care va fi calibrat diametrul
cepului de lemn nefigurat) si apoi introducand cepul de lemn nefigurat in gaura centrald a’
a corpului fixare cep 80 pana cand acesta atinge un opritor 91 montat in corpul prelucrare
57 cu posibilitate de glisare pe verticala si pozitionat cu ajutorul unui stift 92 cu bila si arc,
opritorul 91 avand la partea inferioara o protuberanta semicirculard f* care este cuprinsa cu
ajustaj alunecator intr-un canal g’ al axului de antrenare 62 si care nu poate fi apasat in jos
decat in momentul in care axul de antrenare 62 este rotit i un palier h’ al lui ajunge in
drept cu partea inferioard a opritorului 91 si astfel protuberanta semicirculara > coboara si
ea in canalul g’ si obtureaza o parte din gaura centrald a’ impiedicand inaintarea cepului.
Pentru calibrarea grosimii placutei nefigurate pre-decupate din placaj se amplaseaza
placuta nefigurata pe masa de lucru 14 in contact cu bordurile suprainaltate n i se apasa pe
celelalte doud laturi sau colturi ale placutei nefigurate (dupd cum permit dimensiunile de
pre-decupare) capetele avand decuparea q ale bridelor 585 a caror pozitie se securizeaza
prin infiletarea butoanelor filetate de strdngere 56, urmand ca masa de lucru 14 sa fie
impinsd manual cu ajutorul manerului 15 iar cind placuta nefiguratd de calibrat intra in
contact cu rola presoare 75 se incepe invartirea manivelei 61 producdnd rotirea frezei
cilindrice 73, continuand impingerea mesei de lucru 14 pana cand placuta nefiguratd din
placaj iese de sub unitatea de prelucrare 16 si se opreste §i rotirea manivelei 61, rumegusul
si praful de lemn rezultate fiind aspirate de aspiratorul nefigurat de rumegus printr-un
furtun nefigurat racordat la un stut 93. Pentru calibrarea diametrului unuia dintre cepurile
nefigurate brute din lemn pre-tiiate la lungime se alege lungimea pe care se calibreaza
diametrul cepului nefigurat prin tragerea manuala spre exterior a corpului fixare cep 80
pana cand o decupare d’ a parghiei de deblocare 87 interactioneaza cu pastila de blocare
90, parghia de deblocare 87 ramanand in pozitie datoritd actiunii arcului de torsiune 88,
moment dupa care se apasid manual in jos opritorul 91 rotind in acelasi timp $1 manivela 61
pentru a aduce palierul h’ al axului de antrenare 62 in contact cu partea inferioard a
opritorului 91 si astfel aceasta, coborand, protuberanta f* a sa obtureaza o parte a gaurii
centrale a’; in acest moment se opreste atat apasarea opritorului 91 cét §i rotirea manivelei
61 si se introduce cepul nefigurat brut din lemn prin gaura centrala a’ pana cand acesta
atinge protuberanta f> a opritorului 91 si apoi se actioneazd maneta 85 strangand cepul
nefigurat brut din lemn intre falcile 84 (la lasarea manetei 85 acestea raimanand impanate si
strangand in continuare cepul nefigurat brut din lemn) dupd care se incepe rotirea
manivelei 61, adicd a axului de antrenare 62, ceea ce produce o apasare a profilului circular
al axului de antrenare 62 asupra partii inferioare a opritorului 91 ducind la ridicarea
opritorului 91 pand cand stiftul 92 cu bila si arc il blocheazd — moment in care se ridica
manual parghia de deblocare 87 iar apdsarea arcurilor 78 pe capetele w ale coloanelor 77
determind apropierea corpului fixare cep 80 adici intrarea cepului nefigurat brut din lemn
prin gaura centrala a’ inspre freza cilindro-frontald 67 care executa o miscare planetara in
jurul cepului nefigurat frezindu-1 la un diametru calibrat pe o lungime egald cu cursa
corpului fixare cep 80, rumegusul si praful de lemn rezultate fiind aspirate de aspiratorul
nefigurat de rumegus prin furtunul nefigurat racordat la stutul 93.
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It

in exemplul nostru de realizare, masa de montaj 1 si masa de prelucrare 2 sunt din
aluminiu, avand fiecare dimensiunile de 300x255x20 mm si refeaua gaurilor de pozitionare
a are pasul de 50x25 mm si gauri de @13 mm, inal{imea de gabarit a meghinei reglabile 8
si a celei mobile 10 fiind de 208 mm cu o inalfime de lucru de 100 mm si o cursd de 55
mm, in timp ce jocul cepurilor 9 si 11 in gaurile de pozitionare a este de 0.1 + 0.2 mm, iar
jocul coloanei verticale 30 in locasul f al culisei combinate 31 si al coloanei orizontale 32
in locasul g al culisei combinate 31 este de 0.3 + 0.5 mm, ca si cel al coloanei verticale 43
in locasul 1 al culisei simple 44, iar menghina fixad are o cursa de 25 mm §i o lungime a
bacurilor de 73 mm; masa de lucru 14 este din aluminiu i are dimensiuni de 160x140x10
mm, distanta intre masa de lucru 14 si partea inferioara a unitatii de prelucrare 16 este de 8
mm, iar freza cilindro-frontald 67 si cea cilindricd 73 au diametrul de 15 mm.
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REVENDICARE

Stand educativ pentru tamplarie, caracterizat prin aceea cd in scopul realizarii
operatiunilor de calibrare a grosimii unor placute din placaj i a diametrului unor cepuri
de lemn, precum si de montaj in conditii de asigurare a perpendicularitiilor sau
unghiurilor relative si strangerilor necesare este alcatuit dintr-o masa de montaj (1) si o
masa de prelucrare (2) fixate rigid dar demontabil una de alta, pe masa de montaj (1) pe
care existd o retea de gauri de pozifionare (a) fiind fixatd demontabil prin intermediul
unor cepuri elastice (§) introduse in cite una din gaurile de pozitionare (a) o menghina
fixa (6) iar pe doua laturi perpendiculare ale mesei de montaj (1) fiind fixate niste placi
de margine in vinclu (7), pe masa de montaj (1) fiind pozifionatd si o menghini
reglabild (8) prin introducerea intr-una din gaurile de pozitionare (a) a unui cep (9) al
menghinei reglabile (8), tot intr-una din gaurile de pozifionare (a) fiind pozitionata si o
menghind mobild (10) prin introducerea intr-una din gaurile de pozitionare (a) a unui
cep (11) al menghinei mobile (10), in timp ce pe masa de prelucrare (2) este fixata rigid
o sanie de glisare (12) de-a lungul careia gliseazd o masi de lucru (14) actionata
manual cu ajutorul unui maner (15) fixat rigid de masa de lucru (14), tot de masa de
prelucrare (2) fiind fixatd rigid o unitate de prelucrare (16) astfel incit sa existe o
anumita distantd intre partea inferioara a unitafii de prelucrare (16) si masa de lucru
(14), pe langa masa de montaj (1) si masa de prelucrare (2) mai existand un aspirator
de rumegus nefigurat, un ciocan pentru operatii de tdmplarie nefigurat, o pila lata
nefiguratd, o pild semi-rotunda nefigurata, o pila pentru fund de canale nefigurata
pentru eliminarea razei de la fundul canalelor, un set nefigurat de placute din placaj
pre-decupate de cepuri brute din lemn pre-taiate la lungime care urmeaza si fie finisate
la dimensiuni precise cu ajutorul unitdtii de prelucrare (16) pentru a putea fi asamblate
pe masa de montaj (1) conform unei fise tehnologice de prelucrare / montare.

Stand educativ pentru tamplirie conform revendicirii 1, caracterizat prin aceea ci in
scopul asigurarii conditiilor de realizare a unghiurilor relative si strangerilor necesare
menghina reglabila (8) consta dintr-o coloana verticald (30) cuprinsa cu joc intr-un
locag vertical (f) al unei culise combinate (31) care poate translata de-a lungul coloanei
verticale (30), prin culisa combinata (31) trecand si o coloana orizontald (32) cuprinsi
cu joc intr-un locas orizontal (g) al culisei combinate (31), intre locasul vertical (f) si
locasul orizontal (g) fiind prevazut un alezaj (h) in care este pozitionata o pastila de
contact (33), culisa combinatd (31) mai avand prevdzute doua alezaje coaxiale cu
alezajul (h) pentru pastila de contact (33) si anume un alezaj (i) de introducere a
pastilei de contact (33) si un alezaj filetat (j) in care se infileteaza un buton de blocare
(34), iar la o extremitate a coloanei orizontale (32) fiind introdusa cu ajustaj alunecator
care permite o rotire usoard o bucsa de rotire (35) in care se infileteaza un surub de
strangere (36) tragand-o spre coloana orizontald (32) pana nu se mai poate roti datorita
frecarii dintre bucsa de rotire (35) si o pastila de contact (37) care apasa la randul ei pe
coloana orizontala (32), iar in bucsa de rotire (35) fiind pozitionata cu strangere o
bucsa filetatd (38) care are un umar (k) la partea inferioard a bucsei de rotire (35), in
bucsa filetatd (38) putandu-se infileta / desfileta un surub menghina (39) care poate
astfel comanda apdsarea / retragerea unei piese de apasare (40) cu care este articulat
prin intermediul unei articulatii sferice (41) - apasarea piesei de apasare (40)
producand, la rndul ei, o apasare a umarului (k) al bucsei filetate (38) pe suprafata
bucsei de rotire (35) si astfel, datorita frecarii aparute cat si a strangerii de la montaj,
bucsa filetata (38) neputandu-se roti §i, datoritd distantei de la centrul cepului (9) la
punctul de aplicare de catre piesa de apasare (40) al fortei de apasare, aparand un
moment de rotire care fixeazd menghina reglabila (8) in gaura de pozitionare (a) a
mesei de montaj (1).

*
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3. Stand educativ pentru tAmplarie conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea ci in
scopul realizérii operatiunilor de calibrare a diametrului unor cepuri de lemn unitatea
de prelucrare (16) este cuprinsd intr-un corp prelucrare (57) care este strans cu niste
suruburi (58) intre un capac stinga (59) si un capac dreapta (60), o maniveld (61)
actionatd manual rotind un ax de antrenare (62) sprijinit in capacul stinga (59) si
capacul dreapta (60) pe cate un lagér (63), pe axul de antrenare (62) fiind pozitionat un
suport satelit (64) care se roteste odatd cu axul de antrenare (62) datorita interactiunii
dintre un palier (r) existent pe axul de antrenare cu un palier conjugat (s) existent pe
alezajul suportului satelit (64), in suportul satelit (64) fiind montatad o roata dintata
satelitard (65) al carei ax satelit (66) se migca odata cu suportul satelit (64) si pe axul
satelit (66) fiind montatd rigid in exteriorul suportului satelit (64) o frezd cilindro-
frontala (67) iar roata dintata satelitara (65) angreneaza cu o coroana dintatd (68) aflatd
in corpul prelucrare (57) si care nu se poate roti datorita interactiunii dintre un palier (t)
aflat pe circumferinta exterioard a coroanei dintate (68) cu un palier conjugat (u) aflat
pe circumferinta alezajului din corpul prelucrare (57) in care este montata coroana
dintatd (68), din combinarea rotirii axului de antrenare (62) cu angrenarea dintre roata
dintata satelitard (65) cu coroana dintatd (68) rezultind o miscare planetara a rotii
dintate satelitare (65) care este transmisa prin axul satelit (66) frezei cilindro-frontale
(67), tot pe axul de antrenare (62) fiind montata rigid o roatd dintata primara (69) care
transmite printr-un angrenaj amplificator (70a), (70b) rotatia axului de antrenare (62)
la un ax calibrare (71) sprijinit la capete pe doud lagire (72) amplasate in capacul
stanga (59) si respectiv in capacul dreapta (60), pe axul calibrare (71) fiind fixata rigid
o freza cilindrica (73) ce se roteste odata cu el si un suport rold (74) in care este fixata o
rold presoare (75) si suportul rola (74) fiind apasat permanent de un arc (76) elicoidal
de compresiune pani la ,,tamponarea” corpului de prelucrare (57) de catre un limitator
(v) realizand astfel apasarea placutei nefigurate pre-decupate din placaj cireia urmeaza
sa 1 se calibreze prin frezare de catre freza cilindrica (73) grosimea, in timp ce in corpul
prelucrare (57) sunt montate niste coloane de ghidare (77) al cédror capat (w) de
diametru mai mare decat al coloanelor de ghidare (77) poate translata prin corpul
prelucrare (57), pe coloanele de ghidare (77) aflindu-se cite un arc elicoidal de
compresiune (78) care se sprijind pe capatul de diametru mai mare (w) si pe capacul
corp dreapta (60) in care se afld cate un lagar coloana (79) prin care trece fiecare dintre
coloanele de ghidare (77) care au cate un capit filetat (x) care se infileteaza intr-un
corp fixare cep (80) de care este prins cu niste suruburi (81) un capac corp fixare (82)
(strabatut de coloanele de ghidare (77)), intre corpul fixare cep (80) si capacul corp
fixare (82) fiind montat un platan circular (83) care are pe o suprafata frontala un canal
(y) in forma de spirald arhimedica in care sunt aranjate trei falci (84) care pot culisa
fiecare in céte un canal rectiliniu (z) practicat in capacul corp fixare (82) iar corpul
fixare cep (80), platanul circular (83) si capacul corp fixare (82) fiind stribatute de o
gaurd centrald (a’) iar platanul circular (83) avand o manetd (85) fixata rigid pe
suprafata laterald, maneta (85) putdndu-se migca in jurul axei gaurii centrale (a’) (care
patrunde si In capdtul axului de antrenare (62)) intre doud pozitii limitate de
extremitdtile (b’) si (b”) ale unei fante (b’*’) decupate in corpul fixare cep (80) si
capacul corp fixare (82) si comandand prin aceasta rotirea platanului circular (83) ceea
ce produce apropierea / departarea falcilor (84) adica strangerea / slabirea cepului din
lemn nefigurat introdus intre ele prin gaura centrald (a’) pentru a fi calibrat prin
aschiere (frezare planetara de catre freza cilindro-frontald (67)) la diametrul stabilit, tot
in capacul corp fixare (82) fiind infiletat pe o fati laterald un surub cu umar (86) in
jurul cdruia poate oscila o parghie de deblocare (87) apasata de un arc de torsiune (88)
tensionat pe capacul corp fixare (82) si pe o portiune indoitd (¢’) de la capatul parghiei
de deblocare (87) prevazute la partea inferioara cu citeva decupari (d’) asemanaitoare
unui profil ,.dinte de ferastrau” si la celalalt capat cu un maner (89), oricare dintre
decupdrile (d’) ,.dinte de ferdstrdu” putdnd interactiona cu o pastila de blocare (90)

-
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fixata rigid de corpul prelucrare (57), pentru calibrarea cepurilor nefigurate cilindrice
din lemn pre-tdiate la lungime tragandu-se spre exterior corpul fixare cep (80)
(comprimand astfel arcurile (78) de pe coloanele (77)) pana cand una dintre decuparile
(d’) ,.dinte de ferastrau” ale parghiei de deblocare (87) interactioneazi cu pastila de
blocare (90) (prin alegerea decuparii (d’) se seteazd, practic, lungimea pe care va fi
calibrat diametrul cepului de lemn nefigurat) si apoi introducand cepul de lemn
nefigurat in gaura centrald (a’) a corpului fixare cep (80) pana cand acesta atinge un
opritor (91) montat in corpul prelucrare (57) cu posibilitate de glisare pe verticala si
pozitionat cu ajutorul unui stift (92) cu bila si arc, opritorul (91) avand la partea
inferioard o protuberanta semicircularéd (f°) care este cuprinsa cu ajustaj alunecitor intr-
un canal (g’) al axului de antrenare (62) si care nu poate fi apasat in jos decat in
momentul in care axul de antrenare (62) este rotit si un palier (h’) al lui ajunge in drept
cu partea inferioara a opritorului (91) si astfel protuberanta semicirculara (f) coboara
si ea in canalul (g”) si obtureaza o parte din gaura centrald (a’) impiedicand Inaintarea
cepului.

Stand educativ pentru tamplarie conform revendicarilor 1 si 3, caracterizat prin aceea
ci in scopul realizarii operatiunilor de calibrare a grosimii unor placute din placaj masa
de lucru (14) are pe doud laturi perpendiculare (si anume pe o laturd longitudinala
dinspre exteriorul mesei si pe o laturd perpendiculara) cate o bordura suprainiltati (n)
si, paralel si apropiat de celelalte doua laturi ale mesei de lucru, un canal (o) profilat T,
prin canalul (o) profilat T putind circula cate o piulitd pentru canale T (54) a doud
bride de fixare (55) previzute fiecare cu céte un canal rectiliniu (p) prin care trece cu
joc cite un buton filetat de strangere (56) - si astfel bridele de fixare (55) putdnd lua
diferite pozitii pe masa de lucru (14) fa{d de bordurile suprainiltate (n) iar la una dintre
extremitati fiecare dintre bridele de fixare (55) avand cate o decupare (q) in unghi drept
pentru apasarea pe lateral a unei placute din setul nefigurat de placute din placaj
predecupate care trebuie calibratd la grosime, putdndu-se securiza pozifia fiecireia
dintre bridele de fixare (55) prin infiletarea butonului filetat de strangere (56) in piulita
pentru canale T (54) respectiva, pe axul de antrenare (62) fiind montata rigid o roata
dintatd primara (69) care transmite printr-un angrenaj amplificator (70a), (70b) rotatia
axului de antrenare (62) la un ax calibrare (71) sprijinit la capete pe doua lagare (72)
amplasate in capacul stanga (59) si respectiv in capacul dreapta (60), pe axul calibrare
(71) fiind fixata rigid o freza cilindrica (73) ce se roteste odata cu el si un suport rola
(74) in care este fixata o rola presoare (75) si suportul rold (74) fiind apasat permanent
de un arc (76) elicoidal de compresiune pana la ,,tamponarea” corpului de prelucrare
(57) de catre un limitator (v) realizand astfel apasarea placutei nefigurate pre-decupate
din placaj cdreia urmeazi s i se calibreze prin frezare de catre freza cilindrica (73)
grosimea.
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