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4y DISPOZITIV REGLABIL PENTRU FIXAREA BUCSELOR

PE CABLAJE

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un dispozitiv reglabil pentru fixarea
bucselor pe cablaje asiguréndu-se o pozitie corecta n
timpul procesului de asamblare elimindnd aparitia
rebuturilor prin asamblarea incorectd, oferindu-se posi-
bilitatea de a asambla mai multe tipuri de bucse folo-
sind acelasidispozitiv, controlul pozitiei bucsei digital de
catre softul echipamentului. Dispozitivul, conforminven-
tiei, cuprinde o baza (8) cu gauri ovalizate care se
fixeaza pe statia de asamblare permitdnd ajustarea
pozitiei dupa necesitatea pozitionarii garniturii de cablaj,
de aceasta baza se fixeaza un brat (7) cu ajutorul unor
suruburi (9 si 10) de mentinere a diferitelor tipuri de
garnituri la diferite unghiuri, iar cu ajutorul unui ax (12)
filetat se contreaza un suport (1) port garnitura al carui
unghi se mentine si se regleaza cu ajutorul unor piulite
(13 si14) fluture, partea superioara de fixare a garniturii
intr-un capac (5) este mobila si fixata cu niste suruburi
(11), deschiderea si inchiderea ei fiind facilitata de o
balama (6) cu componentele mobila (superioard), un ax
(4) si o componenta (3) fixa inferioara, iar inchiderea
corectd a capacului (5) este confirmata cu ajutorul unui
bolt (2) de centrare care contine un senzor inductiv si
care confirma echipamentului faptul ca garnitura este in
pozitia corecta si se poate trece la pasul de proces
urmator, Tn cazul in care senzorul nu confirma Tnchi-

derea partii superioare softul masinii nu permite trece-
rea la pasul urmator afisdnd un mesaj de eroare care
spune ca garnitura nu se afla in pozitia corecta.
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DISPOZITIV REGLABIL PENTRU FIXAREA BUCSELOR PE CABLAJE

Inventia se referi la un dispezitiv mecanic, reglabil, destinat fixiirii pe stand si
mentinerii pe pozitie, la diferite unghiuri, a bucselor de etansare pentru cablaje electrice
montate pe caroseriile autovehiculelor in statii de lucru din fluxuri de asamblare auto.

Sunt cunoscute modele de dispozitive nereglabile, fixate rigid pe standul din statia de
lucru, dedicate exclusiv gamiturilor de etansare (bucselor) turnate fird diferente (abateri)
unghiulare de fabricatie, lipsite de posibilitatea mentinerii poziiei in suport si cu fixare pe tipo-
dimensiuni unice de cablaje destinate caroseriilor de autovehicule.

Acest tip de dispozitiv prezinti urmdtoarele dezavantaje: rigiditatea sistemului nu
permite pozitionarea corectd a cablajului, producand diferite tipuri de deformar ce cauzeaza
deteriorarea garniturii (bucsei) pe parcursul procesului de asamblare; lipsa posibilitdfii de
ajustare/compensare dimensionald, datoratd deformarii gamiturii (bucsei) pe parcursul
operatiei de misurare, cauzeaza variatii de masurare i erori la montaj; pozitia fixa a suportului
bucsei limiteazi utilizarea dispozitivului la un model de bucsd; constructia dispozitivului nu
oferda un sistem de control a pozitiei gamiturii in suport lisadnd posibilitatea
deformarii/deteriorarii bucsei, unei pozitiondri incorecte, montaj imprecis sau greoi sau
posibilitatea montirii risturnate” pe cablaj, cand diferenta unghiulari este 180°, caz in care
gaurile de fixare ale cablajului nu se vor alinia cu caroseria. in toate aceste cazuri se vor
inregistra performante reduse, pierderi de timp sau rebuturi si costuri suplimentare.

Scopul inventiei constd in: cresterea performantelor tehnico-economice ale procesului
de asamblare a bucselor pe cablaje prin utilizarea unui singur dispozitiv, capabil de fixari in
pozitii multiple a bucselor diferenfiate unghiular din turnare, semnalizarea asezrii corecte in
suport, controlul tridimensional al pozifiei, compensarea variatillor dimensionale,
eliminarea/reducerea rebuturilor si erorilor statiei de montaj.

Inventia rezolva problema procesirii mai multor tipuri de bucse care difera formal ca
urmare a diferentelor (abaterilor) unghiulare ale partii dorsale, datorate procedeului de turnare,
elimindnd astfel utilizarea mai multor dispozitive de fixare in procesul de asamblare,
montarea/demontarea pe stand a unor dispozitive cu dimensiuni sau forme diferite dedicate
aceleiasi operatii, variatiile din procesul de masurare, deteriorarea gamiturii in timpul fixarii,
pozifionarea incorectd a pieselor in raport cu specificatiile de montaj, timpii morti in utilizarea
statiei unde se realizeazd montajul si aparifia rebuturilor pe fluxul de asamblare.

Dispozitivul reglabil pentru fixarea bucselor pe cablaje, conform inventiei, inlaturd
dezavantajele prezentate mai sus prin faptul ci, in scopul cresterii performantelor tehnico-
economice ale procesului de asamblare a bucselor pe cablaje, va asigura, in permanentd, o
fixare corectd pentru toati gama de bucse diferentiate unghiular din turnare, fari a fi necesard
schimbarea dispozitivului, addugarea sau eliminarea de componente.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura cu figurile:
Figura 1 Vedere in perspectivd a Dispozitivului reglabil pentru fixarea bucselor pe cablaje

Dispozitivul reglabil pentru fixarea bucselor pe cablaje se compune din: suportul port

garniturd 1, boltul de centrare 2, componenta fixa 3, axul 4, capacul 5, componenta mobild 6,
bratul 7, baza 8, suruburile 9,10,11, axul filetat 12, piulitele fluture 13 si 14.
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Inventia prezintd urmétoarele avantaje: pe statia de asamblare se fixeaza baza 8, prevazuta
cu gauri ovalizate ce permit ajustarea pozifiei conform unghiului bucsei pe cablaj. De aceasta
bazi se fixeaza bratul 7, cu ajutorul suruburilor 9 si 10. Suportul port garniturd 1 pivoteaza in
jurul axului filetat 12, intre urechile bratului 7, permitind inclinarea acestuia. Unghiul se
regleaza si se mentine cu ajutorul piulitelor fluture 13 si 14. La partea superioara suportul port
garniturd 1 se inchide cu capacul 5 care este mobil. Deschiderea si inchiderea capacului 5
permite introducerea §i extragerea cu usurinti a bucselor adimensionale si diferentiate
unghiular. Aceastd operatie se realizeazd cu o balama formati dintr-o componentd mobilda
(superioard) 6 prinsd de capacul 5, axul 4 care articuleazi balamaua si 0 componenta fixa
(inferioard) 3 prinsa de suportul port garniturd 1 cu suruburi. Prinderea balamalei de capac si
suport se face cu ajutorul suruburilor 11. Inchiderea corecti a capacului 5 este controlati cu
ajutorul bolfului de centrare 2. Boltul este prevédzut cu un senzor inductiv cu rol de validare
(confirmare) a inchiderii complete a capacului, ceea ce indicd faptul ci bucsa e pozitionati
corect in suportul 1. Doar dupa validarea pozitiei bucsei softul masinii permite trecerea la pasul
de proces urmitor. in cazul in care senzorul nu confirmi inchiderea capacului 5 softul masinii
nu permite trecerea la pasul de proces urmadtor, afisind un mesaj de eroare care atentioneaza
operatorul cd bucsa nu se afld in pozitia corectd. Astfel, se limiteaza deteriorarea bucsei in
timpul fixrii, pozifionarea incorectd a pieselor in raport cu specificatiile de montaj, timpii
morti in utilizarea statiei de montaj si aparitia rebuturilor pe fluxul de asamblare.
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REVENDICARI

Dispozitivul reprezentat in Figura 1, denumit DISPOZITIV REGLABIL PENTRU
FIXAREA BUCSELOR PE CABLAIJE, caracterizat prin asigurarea procesdrii garniturilor de
diferite tipuri, asigurarea pozitiondrii tridimensionale corecte, la diferite unghiuri de
asamblare, optimizarea procesului de mésurare a lungimii cablajului si reducerea semnificativd
a numdrului de rebuturi, cauzate de pozifionarea instabild a garniturilor in timpul fixdrii, este
compus din suportul port garnitura cu capac de inchidere mobil si bolt de centrare cu traductor
de pozitie, balamaua capacului formata din componenta fix3, ax si componenta mobila, bratul
cu urechi de articulatie in care pivoteaza suportul, baza cu sistemul pentru reglarea pozitiei,
suruburile de prindere, axul filetat al articulatiei si piulitele fluture de reglaj unghiular.
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