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9 ELEMENT PROFILAT PENTRU MONTAREA GLAFURILOR
LA RAMELE DE TAMPLARIE $I PROCEDEU PENTRU
MONTAREA GLAFURILOR LA RAMELE DE TAMPLARIE

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un element profilat pentru
montarea glafurilor la ramele de tAmplarie si procedeu
pentru montarea glafurilor laramele de tamplarie pentru
utilizare Tn domeniul constructiilor. Elementul, conform
inventiei, este sub forma unei baghete cu un profil in
sectiune transversala care cuprinde o prima aripa (1)
avand o lungime (k) suficientad pentru a putea intra in
contact cu cel putin o protuberanta a unei rame (9) de
tamplarie care fixeaza un material (12) de izolatie si
etansare intre rama (9) de tdmplarie si o zidarie (11),
dinspre fata ramei (9) de tdmplarie unde se monteaza
un glaf (14), o a doua aripa (2) care se extinde pe direc-
tie opusa acelei prime aripi (1) avand o lungime (m)
suficienté pentru a pozitiona si pentru a sustine glaful
(14) de montat si optional, oa treia aripa (3), pozitionata
la punctul de conexiune dintre prima aripa (1) si a doua
aripa (2) si care se extinde perpendicular pe o singura
parte fatéd de suprafata determinata de cele doua aripi
(1si2)avand o lungime (p) suficienta pentru a indeplini
rolul de opritor la nivelul suprafetei ramei (9) de tAmpla-
rie. Procedeul pentru montarea glafurilor, conform
inventiei, cuprinde etapele de realizare a unei degajari
intre rama (9) de tdmplarie si materialul (12) de izolatie
si etansare pentru eliberarea marginii ramei de
tamplarie, introducerea in degajarea respectiva a unei
prime aripi (1) a unui element profilat pentru montarea
glafului (14) si fixarea acestei prime aripi (1) de cel putin

o protuberanta a ramei (9) de tAmplarie, introducere a
glafului (14) de montat, acoperit in prealabil cu adeziv,
intre o0 a doua aripa (2) a elementului profilat pentru
montarea glafului (14) care este proiectata Tn afara
degaijarii respective, urmata de aliniere si mentinere a
glafului (14) de montat la aliniamentul impus de a doua
aripa (2) in raport cu rama de tdmplarie, pentru fixarea
definitivéd a glafului (14) de zidarie (11), urmata de
finisarea glafului cu acoperiri uzuale.
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GFQ"‘” OF ST'!.T PEMVEY

Element profilat pentru montarea glafurilor la ramele de tdmplarie si procedeu
pentru montarea glafurilor la ramele de tamplarie

Prezenta inventie se refera un element profilat pentru montarea glafurilor la ramele de
tamplarie, la un kit pentru montarea glafurilor si la un procedeu pentru montarea glafurilor
la ramele de tamplarie, pentru utilizare in domeniul constructiilor, in operatiunile de
finisare a constructiilor edificate.

Glafurile sunt acele elemente de constructie folosite la captusirea golului unei ferestre sau
unei usi, aflandu-se perimetral in jurul golului respectiv, de o parte si de alta a fetei de
fereastra sau de usa.

In cazul ferestrelor si usilor, glafurile se regasesc atat in exteriorul constructiilor cat si in
interiorul acestora, la imbinarea ramei de tamplarie cu partea de zidarie si pot avea
dimensiuni variabile, in functie de dimensiunea ramei de tdmplérie si de grosimea

peretelui de captusit.

Montarea glafurilor este o operatiune laborioasa in care executantul, punand glaful pe
pozitie Tn vederea fixarii cu adeziv, trebuie sa asigure sustinerea si alinierea glafului fata

de rama de tdmplarie precum si planeitatea glafului in raport cu peretele.

In mod curent, executantul se foloseste de diferite resturi de material gasite in santier cum
ar fi profile de rigips, proptele de lemn, resturi de polistiren, cuie, etc, pentru sustinerea
glafului in pozitie si pentru reglarea planeitatii glafului in raport cu peretele.

In aceste conditii, operatiunea de montare a glafurilor este imprecisd, existand riscul unor
abateri semnificative de la cerintele proiectului, att din punct de vedere tehnic cét si
estetic, cere mult efort la momentul reglarii planeitatii dat fiind necesitatea folosirii
bolobocului pe toata durata operatiunii de montare si este de durata.

Problema tehnica pe care o rezolva prezenta inventie este de a realiza un element profilat
pentru montarea glafurilor care sa asigure pozitionarea, sustinerea si alinierea glafurilor
in raport cu rama de tamplarie in vederea fixarii cu adeziv si un procedeu rapid si eficient
pentru montarea glafurilor cu ajutorul elementului profilat.
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Elementul profilat pentru montarea glafurilor conform inventiei elimind dezavantajele
enumerate si rezolva problema tehnicd mentionata prin aceea ca este sub forma unei
baghete cu un profil in sectiune transversala care cuprinde o prima aripa (1) avand o
lungime k suficienta pentru a putea intra in contact cu cel putin o protuberanta a ramei de
tamplarie (9) care fixeaza materialul (12) de izolatie si etansare intre rama de tamplarie
(9) si zidarie (11), dinspre fata ramei de tdmplarie (9) unde se monteaza glaful (14), o a
doua aripa (2) care se extinde pe directie opuséa acelei prime aripi (1) avand o lungime m
suficientd pentru a pozitiona si sustine glaful (14) de montat si optional, o a treia aripa (3),
pozitionata la punctul de conexiune dintre prima aripa (1) si a doua aripa (2) si care se
extinde perpendicular pe o singura parte fatad de suprafata determinata de cele doua aripi
(1,2) avand o lungime p suficientd pentru a indeplini rolul de opritor la nivelul suprafetei

ramei de tamplarie (9).

Intr-o varianta de realizare a prezentei inventii a doua aripa (2) este in prelungirea primei

aripi (1).

Intr-o alta varianta de realizare a prezentei inventii, a doua aripa (2) este decalata fata de
directia prelungirii primei aripi (1), pe o directie paraleld cu aceasta directie a prelungirii
primei aripi (1), printr-o portiune (4), perpendiculara pe prima aripa (1), acea portiune (4)
avand o lungime n predeterminata care asigura spatiul necesar pentru pozitionarea

glafului (14) de montat intre a doua aripa (2) si zidarie (11).

Intr-o alta varianta de realizare a prezentei inventii, elementul profilat pentru montarea
glafurilor are a doua aripa (2) prevazuta suplimentar, Tn prelungirea sa, cu o plasa (5) din
fibréa de sticla pentru sustinerea suplimentard a glafului (9) si asigurarea continuitatii

suprafetei glafului, dupa finisarea acestuia.

Intr-o altd varianta de realizare a prezentei inventii, elementul profilat pentru montarea
glafurilor este prevazut cu o prima aripa (1) care este prevazuta pe fata (A) de contact cu
cel putin o protuberanta a ramei de tamplérie (9) care fixeaza materialul (12) de izolatie si
etansare intre rama de tamplarie (9) si zidarie (11), dinspre fata ramei de tamplarie (9)

unde se monteazd glaful (14), cu un prim mijloc de fixare (6) care poate fi o banda
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autoadeziva sau o cleméa de prindere care se poate agatd de protuberanta ramei de

tamplarie.

intr-o alta variantd de realizare a prezentei inventii, elementul profilat pentru montarea
glafurilor este prevazut pe fata (B) de contact cu rama de tamplarie (9) a portiunii (4), cu
un al doilea mijloc de fixare (7) pe rama de tamplarie (9) care poate fi o banda

autoadeziva.

Un alt obiect al prezentei inventii este un glaf pentru rama de tamplarie care este prevazut

cu un element profilat pentru montarea glafurilor conform inventiei.

Un alt obiect al prezentei inventii este un kit pentru montarea glafurilor care cuprinde un
element profilat pentru montarea glafurilor prevazut suplimentar cu o plasa (5) din fibra
de sticla pentru sustinerea suplimentara a glafului (14) si suruburi (8) de fixare si reglaj a
pozitiei glafului (14) in raport cu rama de tamplarie (9) si zidaria (11).

Elementul profilat pentru montarea glafurilor se utilizeaza atat la exteriorul cat si la
interiorul constructiei, la momentul aplicarii termoizolatiei exterioare sau finisajului interior
din rigips, fiind ulterior invizibil, intrucat acesta va fi incorporat in totalitate in fatada, in
cazul finisajului exterior, sau sub placile de rigips, in cazul finisajului interior si acoperit cu
adezivi de lipire, tencuiala decorativa pentru exterior sau glet pentru interior.

Elementul profilat pentru montarea glafurilor se poate incastra in prealabil la extremitatea
glafului care vine in contact cu rama de tamplérie, in orice pozitie aleasa intre capatul
extremitatii glafului si o pozitie Tngropata in corpul glafului, astfel incat doar aripa (1) sa

ramana extinsa Tn afara extremitatii glafului.

Incastrarea elementului profilat pentru montarea glafului se poate realiza cu ajutorul unor
mijloace de prindere si fixare adecvate uzuale cum ar fi banda autoadeziva, cleme de
prindere, etc, la capatul extremitatii glafului care vine Tn contact cu rama de tamplarie sau
prin cuprinderea elementului proflat Tn corpul glafului in procesul de fabricare al glafului.
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Elementul profilat pentru montarea glafurilor poate fi incastrat intr-un glaf realizat din orice
material uzual cum ar fi polistiren extrudat, vatd minerald cu densitate mare, rigips sau
alte materiale termoizolante folosite Ia finisarea glafurilor.

Materialul din care este realizat elementul profilat conform inventiei este orice material
adecvat ales dintre un material plastic cum ar fi PVC, aluminiu, otel si altele asemenea.

Elementul profilat pentru montarea glafurilor la interior este realizat, de preferinta, din

aluminiu.

Elementul profilat pentru montarea glafurilor la exterior este realizat, de preferinta, din
material plastic cum ar fi PVC.

Materialul (12) de izolatie si etansare dintre rama de tAmplarie (9) si zidarie (11) este orice
material uzual folosit la montarea unei rame de tamplarie cum ar fi de exemplu spuma
poliuretanica.

Elementul profilat pentru montarea glafurilor are, in sectiune transversala, dimensiunile
care permit indeplinirea rolului functional dedicat fiecarei aripi (1,2,3) si portiunii (4) si
anume, pentru prima aripa (1), rolul de contact si fixare cu rama de tdmplarie, pentru a
doua aripa (2), rolul de pozitionare si sustinere a glafului de montat, pentru a treia aripa
(3), rolul de opritor la nivelul suprafetei ramei de tamplarie si pentru portiunea (4), rolul de
a asigura spatiul necesar pentru pozitionarea glafului de montat intre a doua aripa (2) si
zidarie.

Prima aripa (1) are, de preferinta, o lungime k cuprinsa intre 5 mm si 20 mm si mai de

preferinta intre 10 mm si 15 mm.

A doua aripa (2) are, de preferinta, o lungime m cuprinsa intre 15 mm si 80 mm si mai de
preferinta intre 20 mm si 70 mm.

A treia aripa (3) are, de preferinta, o lungime p cuprinsa intre 2 mm si 10 mm si mai de

preferinta intre 2 mm si 5 mm.

Portiunea (4) are, de preferinta, o lungime n cuprinsa intre 5 mm si 15 mm si mai de

preferinta intre 10 mm si 15 mm.
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Grosimea aripilor (1,2,3) si a portiunii (4) depinde de materialul din care este realizat

elementul profilat, fiind de preferinta intre 0,2 mm si 3 mm.

Lungimea g a plasei (5) de fibra de sticla poate varia in functie de grosimea zidariei, fiind

de preferinta, intre 100 mm si 150 mm.

Lungimea elementului profilat este Tn domeniul uzual pentru articole profilate si anume
2500 mm - 3000 mm.

Suruburile (8) de fixare si reglaj sunt suruburi uzuale, de tip “melc”, autoforante, realizate
din material plastic, avand o lungime suficienta astfel Tncat sa treaca prin grosimea

glafului (14) si a adezivului (13) si sa ajunga pana la stratul de termoizolatie (10).

In functie de flexibilitatea materialului din care este realizat elementul profilat acesta se
poate utiliza la montarea glafurilor la rame de tamplarie atat in linie dreapta cat si in linie
curba.

In cazul ramelor de tdmplarie in linie curbad este nevoie de o flexibilitate mai mare a

elementului profilat.

Un alt obiect al prezentei inventii este un procedeu pentru montarea glafurilor la ramele
de tAmplarie care cuprinde etapele de:

- pregatire a suprafetei pe care se va aplica glaful pentru eliminarea denivelarilor
din constructie si a denivelarilor materialului de izolatie dintre zidarie si rama de
tamplarie si asigurarea planeitatii suprafetei si pantei prescrise,

- ajustare a glafului la cotele de montaj,

si Tn continuare cuprinde etapele de:

- realizare a unei degajari intre rama de tamplarie (9) si materialul (12) de izolatie
si etansare pentru eliberarea marginii ramei de tamplarie,

- introducere in degajarea respectiva a unei prime aripi (1) a unui element profilat
pentru montarea glafului si fixarea acestei prime aripi (1) de cel putin o

protuberanta a ramei de tamplarie (9),
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- introducere a glafului (14) de montat, acoperit in prealabil cu adeziv, intre 0 a
doua aripa (2) a elementului profilat pentru montarea glafului (14) care este
proiectata n afara degajarii respective, urmata de

- aliniere si mentinere a glafului (14) de montat la aliniamentul impus de a doua
aripa (2) in raport cu rama de tamplarie, pentru fixarea definitiva a glafului (14)
de zidarie (11),

- urmatd de finisarea glafului (14) cu acoperiri uzuale cum ar fi tencuieli

decorative sau placi ceramice.

Intr-o varianta de realizare a prezentei inventii, procedeul pentru montarea glafurilor la
ramele de tAmplarie cuprinde alinierea si mentinerea glafului (14) de montat, suplimentar,
prin intermediul unei plase (5) de fibre de sticla fixata in prelungirea celei de-a doua aripi
(2) a elementului profilat pentru montarea glafului si unor suruburi (8) de fixare si reglare
a pozitiei glafului (14) in raport cu zidaria (11), suruburile (8) de fixare si reglare respective
fiind pozitionate la marginea glafului de montat opusad aliniamentului de sprijin a
elementului profilat.

Intr-o altd variantd de realizare a prezentei inventii, in care elementul profilat pentru
montarea glafului este incastrat in prealabil in corpul glafului de montat, procedeul pentru
montarea glafului la rama de tamplarie cuprinde etapele de:

- realizare a unei degajari intre rama de tamplarie (9) si materialul (12) de izolatie
si etansare pentru eliberarea marginii ramei de tamplarie,

- introducere in degajarea respectiva a acelei prime aripi (1) a elementului profilat
pentru montarea glafului incastrat in prealabil in glaful de montat care este
acoperit in prealabil cu adeziv si fixarea acestei prime aripi (1) de cel putin o
protuberanta a ramei de tamplarie (9),

- aliniere si mentinere a glafului (14) de montat la aliniamentul impus in raport cu
rama de tamplarie, pentru fixarea definitiva a glafului (14) de zidarie (11),

- urmatd de finisarea glafului (14) cu acoperiri uzuale cum ar fi tencuieli

decorative sau placi ceramice.
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Procedeul conform inventiei este aplicabil ramelor de tamplarie de orice forma, atat in linie

dreapta cat si in linie curba.

De asemenea, procedeul conform inventiei este aplicabil atat la interiorul cét si in

exteriorul constructiei.

Elementul profilat pentru montarea glafurilor conform inventiei prezintd avantajul ca
permite executantului sa realizeze montarea glafurilor respectand cerintele tehnice de
planeitate si ale unghiurilor specifice proiectului foarte usor, intr-un timp foarte scurt,

obtin&nd un finisaj de calitate din punct de vedere tehnic si estetic.

De asemenea, elementul profilat conform inventiei prezintad avantajul ca asigurad implicit

etansarea dintre glaf si rama de tamplarie.

Un alt avantaj este legat de faptul ca elementul profilat poate fi folosit la montarea glafurilor
urmand forma tamplariei, oricare ar fi aceasta, in linie dreapta sau in linie curba. Materialul
din care este realizat elementul profilat este ales functie de destinatia pentru utilizarea sa,
in linie dreaptd sau in linie curba, pentru linia curba fiind necesar un material cu o

flexibilitate mai mare.

Procedeul pentru montarea glafurilor conform inventiei prezintd avantajul ca permite
cresterea vitezei de executie, durata montajul fiind semnificativ redusa in conditiile in care

montajul rezultat este calitativ tehnic si estetic.

[n continuare se prezinta elementul profilat pentru montarea glafurilor conform prezentei

inventii cu referire la urmaétoarele figuri.

Fig.1 prezintd o vedere in sectiune transversald a unei variante de element profilat fara
plasa din fibréa de sticla, cu aripile 1 si 2 decalate, prevazut cu un prim mijloc de fixare (6)
pe faté A a aripii 1 si un al doilea mijloc de fixare (7) pe fata B a portiunii 4.

Fig. 2 prezintd o vedere in sectiune transversald a unei variante de element profilat
prevazut suplimentar cu plasa din fibra de sticla, cu aripile 1 si 2 decalate si o aripa 3,
prevazute cu un prim mijloc de fixare (6) pe fata A a aripii 1 si un al doilea mijloc de fixare
(7) pe fata B a portiunii 4.
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Fig. 3 prezinta o vedere in sectiune transversala a unei variante de element profilat fara
plasa din fibra de sticla, cu aripile 1 si 2 una in prelungirea celeilalte si o aripa 3, prevazut

cu un prim mijloc de fixare (6) pe fata A a aripii 1.

Fig.4 prezinta o vedere in sectiune transversala a unei variante de element profilat
prevazut suplimentar cu plasa din fibra de sticla, cu aripile 1 si 2 una in prelungirea
celeilalte si o aripa 3, prevazut cu un prim mijloc de fixare (6) pe fatd A a aripii 1.

Fig. 5 prezinta o vedere a unui surub de fixare si reglaj.

Fig. 6 prezinta o vedere in sectiune transversala printr-un montaj al unui glaf pozitionat la

partea superioara a unei rame de tamplarie dreapta, in exteriorul constructiei
Fig. 7 prezinta o vedere de detaliu al montajului prezentat in figura 6

In continuare se da un exemplu de montare a unui glaf pozitionat la partea superioara a
unei rame de tamplarie dreapta, in exteriorul constructiei, cu ajutorul unui element profilat
prevazut cu plasa de fibra de sticla ca cel prezentat Tn figura 2 si cu suruburi de fixare si

reglare a pozitiei glafului, cu referire la figurile 6 si 7.

Se pregatesc suprafetele de contact pe care se va fixa un element profilat conform
variantei de realizare prezentate Tn figura 2 si glaful (14), elimindnd denivelarile din

constructie si denivelarile materialului de izolatie dintre zidarie (11) si rama de tamplarie

(9).
Se ajusteaza glaful (14) si elementul profilat la cotele de montaj.

Se realizeaza o degajare intre rama de tamplarie (9) si materialul (12) de izolatie si
etansare, taind materialul (12) de izolatie pentru eliberarea marginii de tamplarie astfel

incat sa se poata introduce aripa (1) a elementului profilat.

Se introduce aripa (1) a elementului profilat Tn degajarea practicatd intre rama de
tamplarie (9) si materialul (12) de izolatie si etansare, pana ce poriunea (4) atinge
suprafata ramei de tamplarie (9) , dupa care, aripa (1) se fixeazd pe cel putin o

protuberanta a ramei de tamplarie(9) printr-un prim mijloc de fixare (6), apasand pe acea
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aripa (1) a elementului profilat iar portiunea (4) se fixeaza pe fata ramei de tamplarie (9)
cu ajutorul unui al doilea mijloc de fixare (7). Mijlocul de fixare (6) al aripii (1) a elementului
profilat poate fi 0 banda autoadeziva sau o clema de prindere. Mijlocul de fixare (7) al
portiunii (4) a elementului profilat poate fi o banda autoadeziva.

In continuare se introduce glaful (14) incarcat cu adeziv, intre a doua aripa (2) a
elementului profilat si zidarie (11), nefiind necesara folosirea unui instrument de verificat
orizontalitatea, intrucét elementul profilat este pozitionat si fixat pe rama de tamplarie,

care este deja montaté perfect in plan orizontal si vertical.

In partea opusa aliniamentului de sprijin al glafului (14) pe elementul profilat fixat in rama
de tamplarie, In glaful (14) se introduc suruburi (8) de fixare si reglaj, dimensionate astfel
incat sa treaca prin grosimea glafuiui (14) si a stratului de adeziv (13) si sa ajunga pana

la stratul de termoizolatie exterioara (10).

Prin intermediul miscérii de insurubare/desurubare a suruburilor (8) de fixare si reglaj se

regleaza planeitatea glafului (14).

Dupa uscarea adezivului, capetele suruburilor sunt ajustate, prin rupere sau taiere, la
nivelul suprafetei glafului, corpul suruburilor raméanand incorporat in stratul de

termoizolatie.

In functie de lungimea glafului se poate opta pentru aplicarea a doud sau mai multor

suruburi de fixare si regla;.

Apoi, glaful se acopera cu adeziv, armandu-se astfel cu plasa din fibrd de sticla a
elementului profilat pe toatd suprafata acestuia, dupa care se finiseaza, optional cu
armare suplimentard cu plasa de fibré de sticla, si apoi cu acoperiri uzuale cum ar fi

tencuiala decorativa sau placari ceramice.

In general, in cazul montarii glafurilor la interior, se utilizeaza un element profilat fara plasa
de fibra de sticla conform variantei de realizare prezentata in figura 1 sau figura 3, etapele
de lucru fiind aceleasi ca in cazul utilizarii unui element profilat prevazut cu plasa de fibra

de sticla exceptand reglarea planeitatii glafului cu ajutorul suruburilor de fixare si reglaj.
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Elementul profilat pentru montarea glafurilor si procedeul pentru montarea glafurilor ia
ramele de tarnplarie conform inventiei sunt aplicabile pentru montarea glafurilor din orice
material uzual cum ar fi rigips, polistiren extrudat, etc.
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Revendicari

1. Element profilat pentru montarea glafurilor caracterizat prin aceea ca este sub
forma unei baghete cu un profil Tn sectiune transversala care cuprinde o prima
aripa (1) avand o lungime k suficienta pentru a putea intra in contact cu cel putin o
protuberantd a ramei de tamplarie (9) care fixeaza materialul (12) de izolatie si
etansare intre rama de tamplarie (9) si zidarie (11), dinspre fata ramei de tdmplarie
(9) unde se monteaza glaful, o a doua aripa (2) care se extinde pe directie opusa
acelei prime aripi (1) avand o lungime m suficientd pentru a pozitiona si sustine
glaful de montat si optional, o a treia aripa (3), pozitionata la punctul de conexiune
dintre prima aripa (1) si a doua aripa (2) si care se extinde perpendicular pe o
singura parte fatd de suprafata determinatd de cele doua aripi (1,2), avand o
lungime p suficienta pentru a indeplini rolul de opritor la nivelul suprafetei ramei de

tamplarie.

2. Element profilat conform revendicarii 1 caracterizat prin aceea ca a doua aripa

(2) este in prelungirea primei aripi (1).

3. Element profilat conform revendicarii 1 caracterizat prin aceea ca a doua aripa
(2) este decalata fatad de directia prelungirii primei aripi (1), pe o directie paralela
cu aceasta directie a prelungirii primei aripi (1), printr-o portiune (4), perpendiculara
pe prima aripa (1), acea portiune (4) avand o lungime n predeterminata care
asigura spatiul necesar pentru pozitionarea glafului (14) de montat intre a doua

aripa (2) si zidarie (11).

4. Element profilat conform oricareia dintre revendicarile de la 1 la 3 caracterizat prin
aceea ca a doua aripa (2) este prevazuta suplimentar, in prelungirea sa, cu o plasa
(5) din fibra de sticla.

5. Element profilat conform oricareia dintre revendicarile de la 1 la 4 caracterizat prin
aceea ca prima aripa (1) este prevazuta pe fata (A) de contact cu cel putin o

protuberantd a ramei de tdmplarie (9) care fixeazd materialu! (12) de izolatie si



RO 137781 A2

12

etansare intre rama de tdmplarie (9) si zidarie (11), dinspre fata ramei de tamplérie
(9) unde se monteaza glaful (14), cu un prim mijloc de fixare (6) care poate fi o
banda autoadeziva sau o clema de prindere care se poate agata de protuberanta

ramei de tamplarie.

6. Element profilat conform oricareia dintre revendicarile de la 1 la 5 caracterizat prin
aceea ca este incastrabil la extremitatea glafului (14) care vine Tn contact cu rama
de tamplarie (9), Tn orice pozitie aleasa intre capatul extremitatii glafului si o pozitie
Tngropata in corpul glafului, astfel Tncat doar aripa (1) sa ramana extinsa in afara

extremitétii glafului.

7. Element profilat conform oricareia dintre revendicarile de la 1 la 5 caracterizat prin
aceea ca fata (B) de contact cu rama de tamplarie a portiunii (4) este prevédzuta cu
un al doilea mijloc de fixare (7) pe rama de tamplarie care poate fi o banda

autoadeziva.

8. Element profilat conform oricareia dintre revendicarile de la 1 la 7 caracterizat prin
aceea ca este realizat din orice material adecvat cum ar fi PVC, aluminiu, otel.

9. Element profilat conform oricareia din revendicarile de la 1 la 8 caracterizat prin
aceea ca se utilizeaza la montarea glafurilor la rame de tamplarie atat pe linie
dreapta cét si pe linie curba.

10.Glaf pentru ramele de tampléarie caracterizat prin aceea ca este prevazut cu un
element profilat pentru montarea glafurilor conform oricareia dintre revendicarile de
la1la9.

11.Kit pentru montarea glafurilor caracterizat prin aceea ca cuprinde un element
profilat pentru montarea glafurilor conform oricareia dintre revendicarile de la 4 la
9 si suruburi (8) de fixare si reglaj a pozitiei glafului (14).

12.Procedeu pentru montarea glafurilor la ramele de tAmplarie cuprinzand etapele de

N
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pregatire a suprafetei pe care se va aplica glaful pentru eliminarea denivelarilor
din constructie si a denivelarilor materialului de izolatie dintre zidarie si rama de
tamplarie si asigurarea planeitatii suprafetei si pantei prescrise,

ajustare a glafului la cotele de montaj,

caracterizat prin aceea ca in continuare cuprinde etapele de

realizare a unei degajari intre rama de tamplarie (9) si materialul (12) de izolatie
si etansare pentru eliberarea marginii ramei de tdmplarie,

introducere in degajarea respectiva a unei prime aripi (1)a unui element profilat
pentru montarea glafului (14) si fixare acestei prime aripi (1) de cel putin o
protuberanta a ramei de tdmplarie (9),

introducere a glafului (14) de montat, acoperit in prealabil cu adeziv, intre 0 a
doua aripa (2) a elementului profilat pentru montarea glafului (14) care este
proiectata in afara degajarii respective, urmata de

aliniere si mentinere a glafului (14) de montat la aliniamentul impus de a doua
aripa (2) in raport cu rama de tamplarie, pentru fixarea definitiva a glafului (14)
de zidarie (11),

urmata de finisarea glafului cu acoperiri uzuale cum ar fi tencuieli decorativa

sau placi ceramice.

13. Procedeu conform revendicarii 12 caracterizat prin aceea ca alinierea si

mentinerea glafului (14) de montat se realizeaza suplimentar prin intermediul unei

plase (5) de fibra de sticla fixatd Tn prelungirea celei de-a doua aripi (2) a

elementului profilat pentru montarea glafului si unor suruburi (8) de fixare si reglare

a pozitiei glafului (14) Tn raport cu zidaria (11), suruburile (8) de fixare si reglare

respective fiind pozitionate la marginea glafului (14) de montat opusa

aliniamentului de sprijin a elementului profilat.

14.Procedeu conform oricareia dintre revendicarile de la 12 la 13 caracterizat prin

aceea ca se aplica la ramele de tdmplarie atat in linie dreapta cét si in linie curba.
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