ROMANIA

(19) OFICIUL DE STAT
PENTRU INVENTII S| MARCI
Bucuresti

11y RO 137587 A2
51) Int.Cl.
B23F 5/22 (200601

(12) CERERE DE BREVET DE INVENTIE

(21)  Nr.cerere: @ 2022 00077
(22)  Data de depozit: 16/02/2022

(41) Data publicarii cererii:
30/08/2023 BOPI nr. 8/2023
(71) Solicitant:
+ UNIVERSITATEA PETROL-GAZE DIN
PLOIESTI, BD. BUCURESTI NR. 39,
PLOIESTI, PH, RO

(72) Inventatori: .
+ BOGDAN- ROTH MIHAIL, STR.TARNAVE,
NR.1, BL.A1, SC.G, AP.98, PLOIESTI, PH,
RO;

« ROMANET MIRELA, STR. INFRATIRII,
NR.7, BL.5, SC.B, AP.36, PLOIESTI, PH,
RO;

* DINU FLORINEL, STR.GHEORGHE DOJA,
NR.15, BL.135C, AP. 25, PLOIESTI, PH, RO;

- PANA ION, ALEEA VARBILAU NR.3,
BL.153, SCB AP.2, PLOIESTI, PH, RO;

- RIPEANU RAZVAN GEORGE,
STR.MURELOR, NR.8, BL.137, SC.A, AP .4,
PLOIESTI, PH, RO

s MASINA PENTRU DANTURAREA CU PROFIL
IN EVOLVENTA A ROTILOR DINTATE SFERICE CONVEXE
(CONDUSE) PRIN METODE MECANICE DE ASCHIERE
REALIZATE DIN MATERIALE PLASTICE

(57) Rezumat:

Inventia se refera la o masina pentru danturarea cu
profil in evolventa a roftilor dintate sferice convexe prin
metode mecanice de aschiere realizate din materiale
plastice pentru prelucrarea dintilor. Masina, conform
inventiei, pentru executarea danturii cu profil in evol-
venta utilizeaza metoda de generare a danturii folosind
o cremalierd (10) de referintd cu unghiul de 20°, din
punct de vedere cinematic cremaliera generatoare
avand o pozitie fixa Tn raport cu o roata (7) sferica con-
vexa, semifabricat, care se rostogoleste fara alunecare
pe scula aschietoare cutit cu profilul cremalierei (10),
roata (7) are o migcare de rotatie pentru obtinerea ope-
ratiei de aschiere, strunjire, a dintilor generata de un
motor (5) de curent continuu care este alimentat de la
o sursa (15) de tensiune reglabild, actionand un buton
(16) obtine variatia optima a vitezei de aschiere,
ansamblul motor roatd este montat pe o flansa (4)
rotativa solidara pe un ax (18) comun impreunad cu o
roata (17) dintata cilindrica aflatd Tn angrenare cu o
cremaliera (8) montatéd pe o sanie (2) longitudinala,
migcarea de translatie a unuicarucior (3) portansamblu
motor roata fiind realizat de un surub (9) de migcare si
o maneta (13) de manevra, iar combinatia miscarii de
translatie cu cea de rotatie fara alunecare este data de
angrenajul roata (17) si cremaliera (8), rotind ansambilul
motor roatd (7) a carei axa de rotatie este perpen-
diculara pe axa de rotatie a ansamblului motor montat
pe flansa si reglajul adancimii de aschiere se realizeaza
cu o roata (14) de manevra a unei sanii (11) port-cutit
obtindnd o roata (6) dintata sferica convexa danturata
dupa o directie, ulterior danturdndu-se asemanator si

pe directie perpendicular pe prima danturare obtinand
roata (7) danturatd pe doud directii perpendiculare
produs finit, iar pentru alinierea centrului rotii (7) cu axa
rotii (17) se utilizeaza o roatéd (19) dintata cilindrica
auxiliara volanta identica cu roata (17).
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MASINA PENTRU DANTURAREA CU PROFIL iN EVOLVENTA A
ROTILOR DINTATE SFERICE CONVEXE (CONDUSE) PRIN METODE
MECANICE DE ASCHIERE REALIZATE DIN MATERIALE PLASTICE

Pentru danturarea cu profil in evolventa arofilor dintate sferice convexe s-a proiectat, executat

si experimentat, o0 masind de conceptie originald pentru prelucrarea mecanica a dinfilor care este

prezentatd in fig. 1.
in continuare dam un exemplu de aplicare a inventie cu referire la figurile 1...2
-fig.1- Vedere generald a masinii de danturat roti dintate sferice convexe (conduse)

- fig.2- Vedere laterald a masinii de danturat roti dintate sferice convexe (conduse) cu

rofile dintate danturate pe doui directii perpendiculare

Pentru executarea danturii cu profil in evolventa s-a utilizat metoda de generare a danturii
folosind cremaliera de referintd cu unghiul de 20°. Din punct de vedere cinematic cremaliera
generatoare are o pozifia fixa in raport cu roata sferici convexa semifabricat. In cazul masinii
proiectate (vezi fig.2) roata sferici semifabricat (7) se rostogoleste fara alunecare pe scula

agchietoare cutit cu profilul cremalierei de referinta (10).

Roata sferica convexd semifabricat (7) are migcare de rotafie pentru obtinerea operatiei de
agchiere (strunjire) a dinfilor generatd de un motor de curent continuu (5). Acesta este alimentat
de la o sursi de tensiune reglabila (15). Actionand butonul (16) obtinem variatia optima a vitezei
de agchiere. Ansamblul motor roatd semifabricat este montatd pe o flanga rotativa (4) solidara pe
axul comun (18) impreund cu roata dinta cilindrica (17) aflatd in angrenare cu cremaliera (8)
montatd pe sania longitudinala (2). Miscarea de translatie a caruciorului (3) port ansamblul motor
roatd sfericid convexd este realizatd de surubul de miscare (9) si maneta de manevra (13).
Combinatia migcdrii de translafie cu cea de rotatie fard alunecare este datd de angrenajul roata
dinfatd cilindrica (17) §i cremaliera (8), rotind ansamblul motor — roatd sfericd convexd
semifabricat mentinand contactul dintre scula agchietoare cutit (10) si circumferinta planului

mediu al rotii dinfate convexe.

Axa de rotatie a rofii sferice convexe semifabricat pentru agchiere este perpendiculara pe axa
de rotatie a ansamblului motor montat pe flansa rotativa (4). Reglajul adancimii de agchiere se

realizeazd cu roata de manevra (14) a saniei port — cutit (11) obtinidnd o roatd dintata sfericd
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convexd danturatd dupd o directie (6). Ulterior se¢ dantureazd asemindtor si pe o directie
perpendicular pe prima danturare obfinand roata sfericd convexd danturatid pe doud directii
perpendiculare produs finit (7). Pentru alinierea centrului rotii dintate sferice convexe semifabricat
(7) cu axa rotii dintate cilindrice (17) se utilizeazi o roatd dinfaté cilindrica auxiliara volanta (19)
identica cu roata dintata cilindrica (17) si planul mediu al rotii sferice convexe (7) care se inlaturd
dupa aliniere. Important este ca rotile dintate cilindrice (17), (19) si planul mediu al rotii dintate

sferice sa fie identice §i numdrul de dinti z = numdr par.



RO 137587 A2

Revendicari

1. Magina pentru danturarea cu profil in evolventa a rotilor dintate sferice convexe (conduse) prin
metode mecanice de aschiere realizate din materiale plastice se caracterizeazi prin aceea ci a
fost conceputa pentru danturarea pe doua directii a rotilor dinfate sferice realizate prin rularea rotii
semifabricat peste scula agchietoarea tip cremalierd de referinta care genereaza profilul dintilor in
evolventd. Piesa semifabricat are o migcare de rotatie pentru aschiere si o miscare de revolutie
pentru mentinerea contactului sculei agchietoare cu circumferinta rotii dintate sferice convexe

semifabricat.
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Fig.2 Vedere laterald a masinii de danturat roti dintate sferice convexe (conduse) cu rotile
dintate danturate pe doud directii perpendiculare
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