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(57) Rezumat:

Inventia se refera la o masina pentru danturarea cu
profil Tn evolventa a rotilor dintate sferice concave con-
ducatoare conjugata la o roata dintata sferica convexa
prin metode mecanice de aschiere realizate din mate-
riale plastice. Magina, conform inventiei, pentru dantu-
rarea rotilor dintate sferice concave mentine fixa o
scula, freza (10) aschietoare, care are forma planului
mediu al rotii dintate sferice convexe, condusa, avand
profilul unei roti dintate cilindrice obisnuite si grosimea
de 2-3 mm si are o miscare de rotatie pentru a se pro-
duce aschierea si se afla montata pe axul unui motor
(9) de curent continuu, alimentat de la o sursa (15)
reglabild de tensiune, reglajul vitezei de aschiere
realizdndu-se cu un buton (16) al sursei (15) de ten-
siune, iar roata concava, semifabricat, se afla montata
fix, rigid pe o sanie (7), destinatéa reglajului adancimii de
aschiere prin intermediul unei roti (8) de manevra,
intregul ansamblu (12), roata dintata sferica concava,
semifabricat, cu o sanie (7) port piesa semifabricat si o
roata (14) dintata planetara aflandu-se montate pe un
ax comun fixat pe un platou (6) rotativ care este soli-
darizat rigid cu o roatd (2) melcatéd care se afla in
angrenare cu un melc (3) actionat de o roata (5) de
manevra, rotirea melcului producdnd o migcare de
revolutie a platoului (6) rotativ port piesa, rotind roata
(14) intr-o miscare planetara prin intermediul unei roti

(13) dintate centrale fixa, solidarizata printr-un ax cu o
placa (1) de baza, iar in migcarea de rotatie a platoului
(6) se produce angrenarea dintre roata (14) planetara
cu roata (13) centrala fix3, staticd, in felul acesta rotirea
platoului (6) produce miscarea de rotatie, revolutie a
intreguluiansamblu port piesa semifabricat, prin urmare
piesa semifabricat se roteste cu planul mediu in contact
cu freza (10) pe circumferinta acesteia generind dintii
cu arce de curbura diferite de la un dinte la celdlalt
dinte.
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MASINA PENTRU DANTURAREA CU PROFIL iN EVOLVENTA A
ROTILOR DINTATE SFERICE CONCAVE CONDUCATOARE
CONJUGATA LA O ROATA DINTATA SFERICA CONVEXA PRIN
METODE MECANICE DE ASCHIERE REALIZATE DIN MATERIALE
PLASTICE

Pentru danturarea rotilor dintate sferice concave s-a proiectat, executat si experimentat de catre
autor o masind originald (vezi fig.1) pentru danturarea cu profil in evolventd prin procedee

mecanice de agchiere (frezare).
In continuare dam un exemplu de aplicare a inventie cu referire la figural.

-fig.1- Imagine de ansamblu a masinii de danturat cu profil in evolventa a rotilor dintate

sferice concave conducdtoare

In cazul masinii pentru danturarea rotilor dinfate sferice concave s-a procedat la mentinerea
fixa a sculei agchietoare (freza) (10) care are forma planului mediu al rotii dintate sferice convexe
(condus3d) prezentat in fig.2 avind profilul unei roti dintate cilindrice obisnuite §i grosimea de 2-3
mm. Freza are o miscare de rotatie pentru a se produce agchierea si se afla montatd pe axul unui

motor (9) de curent continuu, alimentat de la o sursa reglabila de tensiune (15).

Reglajul vitezei de aschiere se realizeaza cu butonul (16) al sursei de tensiune. Roata dintata
sfericd concavd semifabricat se afld montata fix (rigid) pe sania (7), destinaté reglajului adancimii
de agchiere prin intermediul rofii de manevri (8). Intregul ansamblu roata dintata sfericd concavi
semifabricat (12), cu sanie port piesa semifabricat (7) si roata dintata planetara (14) se afld montate
pe un ax comun fixat pe platoul rotativ (6). Platoul rotativ (6) este solidarizat rigid cu roata melcata
(2) care se afla in angrenare cu melcul (3) actionat de roata de manevra (5). Rotirea melcului
produce o miscare de revolutie a platoului rotativ port piesd, rotind roata (14) intr-o miscare
planetara prin intermediul rotii dintate centrale (13) fixa, solidarizata printr-un ax cu placa de baza
(1). In miscarea de rotatie a platoului se produce angrenarea dintre roata planetara (14) cu roata
centrala fixa (statica) (13). In felul acesta rotirea platoului produce miscarea de rotatie (revolutie)
a intregului ansamblu port piesa semifabricat. Prin urmare piesa semifabricat se roteste cu planul
mediu in contact cu freza (10) pe circumferinta acesteia generand dintii cu arce de curbura diferite
de la un dinte la celalalt dinte. Important este ca roata dintata centrala fixa (13) sa fie identica cu

planul mediu al rofii sferice convexe (condusa) cu care va angrena roata dinfata sfericd concavdi
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conducatoare semifabricat (12) si freza (10). De asemenea roata dintata planetara (14) frebuie sa
fie identica cu planul mediu al rotii dintate sferice concave conducatoare (12). Conditia esentiald

de angrenare a rotilor dintate sferice este ca roata dintata sfericd concava conducitoare si confind
. . 1 ,. - e . ce o gqe . . -
un numdr de dinti z = 3 din numarul de dinti ai rotii dintate sferice convexe conduse §i z = numar

par de dinfi.
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Revendicari

1. Masina pentru danturarea cu profil in evolventi a rotilor dintate sferice concave conducatoare
conjugati la o roatd dintatd sfericd convexd prin metode mecanice de agchiere realizate din
materiale plastice se caracterizeazii prin aceea ca a fost conceputid pentru danturarea rotilor
dintate sferice concave prin procedee mecanice de aschiere. Scula aschietoare de tip frezi cu
profilul unei roti dintate cilindrice identicd cu planul mediu al rotii dintate sferice convexd
conjugate are o pozitia fixa in raport cu roata dintati sfericd concavd semifabricat. Roata dintata
sfericd concavd semifabricat are o migcare de rotatie pentru agchiere in jurul siu §i una de revolutie
planetara realizind danturarea pe circumferinta rofii dintate sferice concave semifabricat. Aceasta
va fi roatd dinfata sfericd concavd conducitoare conjugati la o roata dintatd sfericd convexd

condusa.
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Fig.1 Imagine de ansamblu a masini de danturat cu profil in evolventa a rotilor dintate sferice concave
conducatoare
a -vedere forntald; b — vedere laterala
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