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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un sistem inertial de transformare
a miscarii de rotatie Tn miscare liniara unidirectionala
utilizand forta de inertie a unuilichid. Sistemul, conform
inventiei este compus dintr-un cilindru (1) avand o
cavitate, dintr-un alt cilindru (2) plin, niste palete (3) cu
posibilitatea de culisare radiald si niste capace (8) de
etansare, frontale, componente care delimiteaza niste
volume variabile de lichide in timpul unei rotiri complete,
rotiri realizate cu ajutorul paletelor (3), astfel conducand
la realizarea unei forte de tractiune dupa o directie bine
stabilita.
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DESCRIEREA INVETIEI

Titlul inventiei: “Sistem inertial de transformare a migcarii de rotatie in migcare liniara
unidirectionald utilizand forta de inertie a unui lichid”.

Domeniul de aplicare al inventiei : Prezenta inventie se referd la un sistem inertial
care este capabil, cu ajutorul unui lichid antrenat in migcare de rotatie a cdrui volum in
compartimentele delimitate intre cilindrii 1 §i 2 si paletii 3 variazd de la un minim la un
maxim in timpul functiondrii astfel realizdnd forte centrifuge de valori diferite in diferite
directii , forte care vor avea o valoare maximi dupd o directie bine definitd, care serveste
obtinerea miscérii de translatie unidirectionald a dispozitivului pe care este montat acest
sistem, asa cum este prezentat in fig. 1. Lichidul mai sus mentionat se afla in volumul
delimitat de cavitatea interioar3 a cilindrului 2 (a carui axa de simetrie este deplasat excentric
cu excentricitatea e fata de axa de simetrie a cilindrului 1)de cilindru 1 si de capacele frontale
de etansare 8.

Antrenarea lichidului in migcare de rotatie este asiguratd cuajutorul celor 4 paleti 3
montati la unghiuri egale intre ele in corpul cilindrului 1.

Cilindrii 1 §i 2 sunt antrenatii in migcare de rotatie prin intermediul lanfului cinematic
13 si 9 cu ajutorul cutiei de viteze CV si motorului M. Deoarece in diferite compartimente ale
lichidului volumul acestora variaza , in timpul functiondrii , lucru care este permis prin
circulatia acestor lichide intre compartimente diametral opuse in canalele 5. Pentru o mai
bund echilibrare a sistemului este bine dublarea sistemului conform fig. 2. Ca sd putem
deduce matematic existenta fortei centrifuge rezultantd neegala cu zero dupd o anumiti
directie bine stabilitd ne folosim de fig. 3 ; 4 i 5.

Ca sd putem afla centrul de greutate a lichidului din sistem conform fig. 3 putem scrie
ecuatia de momente fatd de centrul de greutate C astfel

G,x, = G,(x, +e); (1)
adica:
m,gx, =m,g(x, +¢)(2)

mai departe:
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pv.gx, = pv,g(x, +e)(3) M‘P(

dsS,x, = ng (xc +e)(4)

sau:

sau:
Rx,d = (x, +e)(5)
in formulele (1) ; 2); (3) ; (4) si (5) semnificatile literelor sunt.
G, - gerutatea volumului de lichid corespunzitoare cavitatii din cilindrul 1 considerdnd
si golul ocupat de cilindrul 2 tot de lichid.
G, - gerutatea volumului de lichid corespunzitor volumului ocupat de cilindrul 2.
m, - masa lichidului corespunzitor greutitii G, .
m, - masa lichidului corespunzator greutitii G, .
x,- coordonata dupd axa OX a centrului de greutate al volumului de lichid ocupat real.
e - excentricitatea intre centrele celor doua cilindrii 1 si 2.
p - densitatea lichidului.
d - inaltimea cilindrilor.
R - raza cavitati din cilindrul 1.

r - raza cilindrului 2.
Din formula (5 ) dacd exprimdm x, rezulta:

r2

% =3 (0)
In acest caz forta centrifugi se poate scrie sub forma:

F, = (ml -m, )xcw2§ )
formula in care @ reprezintd viteza unghiulard a lichidului raportat la coordonatele centrului

de greutatem x,

Formula (7) se poate scrie si sub formele:

E. =(pv, - v, Jx.0%; (8) TC\( i

U
2- \9
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sau: 2 SY Sb

F, = (pdnR? - pdﬂrz)Rzr_erz @*; (9)
si in final obtinem:
F. = pdm’ea’; (10)
Daci ne folosim in continuare de notatile din fig .4. unde S, , i {l:2:....: 5} reprezinti aria

corespunzitoare suprafetei corespunzatoare cifrei i, putem scrie formulele:
a e
cos—=—; (11
2 r (b
de unde rezulta :

@ =2arcoss ; (12)
r

Daci la 360° corespunde 7z’ atunci la a’corespunde S, + 3, :
Din semnificatile de pe fig.4 rezulta:
b= rsing—; (13)

La randul siu :

S, = he; (14)
5 =27 S, (15)
'3e0 Y

2
Sz=”§ ~8,; (16)

S, =m?-8,-5;(17)

7[R2

S, 5

-S,-5,;(18)

Daca notam cum,_ diferena de masé impértit la 2 , corespunzitoare ariilor (S2 -3, )/ 2 putem
scrie:

m, =225 pd 5 (19)

by

I,
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si daca ne uitam la fig.5 putem observa ca in timpul unei astfel de rotatie a cilindrilor 1 §i 2

cantitatea de masa m, trece din portiunea corespunzatoare ariei S, /2 in portiunea
corespunzitoare S, /2 in diagonala.
Daca notam vitezele tangentiale cu:

Vi, ma - Vit€Zza tangentiala maxima din canalul notat cu 5 (fig.1),
v,,- viteza tangentiala din canalul 5 (fig.1) la raza a,
Av,,.,-variatia vitezei medie tangentiala intre razele r respectiv a.

si cu Av,, componenta dupd axa OX alui Av,, , putem scrie formulele:

vlrmax =a-r > (20)
v, = -a;@21)
Av, = o(r+a) . (22)

2
Av,, =Av,,, sinla+45); (23)
in formula (23)
a=aot;(24)
Acceleratia dupa directia OX a sistemului de coordonate a centrului de greutate a lichidului

din fiecare canal 5 este :

Av
a,= A;" ; (25)

Dacid la nrotatii corespunde 60s atunci la % rotatie corespunde :

_60s 15

At=——=—;(26
4n  n (26)
fnlocuind formula (26) in (25) rezulta:
Av_n
— rx : 27
alx 15 ( )
Si daca:
n=202 2
2
fnlocuind in formula( 27) rezulta: 7
-4-

949
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_ v, 600 _28v.. ) \,% I/}
/4

alx
2715

Deci forta care se opune deplasérii in fiecare canal este:

m m
F,=aq, 2c =ay, 70’ ; (30)

Daci efectuim Inlocuirile corespunzitoare pentru F,, dupa cum urmeaza:

wR> S, mR* S, S
m =|——-——-—+—>+-—"2pd; (31
‘ [2 2 2 2 2 pd; G

m,=(S;+5, —s,)%; (32)

m,=(?-8,-8,+S —Sl)? ; (33)

mc

m, = {nrz _pem he]ﬁ . (35)
0 2

(w? - 25, )? ; (34)

e
2arcos— od
he

m =|mt-2— L _he|PL (36)
360 2
2arcos® od
m, =| | 1-——L |—he |=—; (37)
90 2
obtinem:
a)(r+a) o 2arcos®
F,=2 sin(wr +45°)2| | 1-——L |~ he |pd /2, (38)
2 n 90
2arcos
2 . ° -
;Friza) (r+a)521n(wt+42 e I—Tr —he|pd (39)
V4
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Utilizand facilitatile programului excel intr-un caz particular al parametrilor sistemului

obtinem valoarea fortei medie de tractiune a sistemului conform tabelelor 1-5

Tabelul 1. Calculul fortei de opunere din canale de circulatie a lichidului corespunzator

rotatiei a de la 0° la 89°

%

af’l | wlrad/s] | a[m] rim] e[m] | plkg/m’l| him] |dm] FalN]
0 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 3490,244933
1 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 3550,626525
2 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 3609,926561
3 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 3668,126979 |
4 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 3725,210051 |
5 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 3781,158387
6 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 3835,954945
7 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 3889,583035
8 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 3942,026319
9 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 3993,268825
10 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 4043,294942
11 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 4092,089432
12 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 4139,637432
13 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 4185,924459
14 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 4230,936412
15 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 4274,659581
16 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 4317,080648
17 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 4358,18669
18 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 4397,965186
19 100 0,1 0,5 0,1 1000 |0,4898979 | 0,1 | 4436,404019
20 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 4473,49148
21 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 4509,216273
22 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 4543,567515
23 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 4576,534742
24 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 4608,107912
25 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 4638,277408
26 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 4667,034039
27 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 4694,369047
28 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 4720,274105
29 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 4744,741321
30 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 4767,763244
31 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 4789,332859
32 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 4809,443597
33 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 4828,089332
34 100 0,1 0,5 0,1 1000 | 0,4898979 | 0,1 | 4845264384
-6-
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35 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4860,963522
36 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4875,181964
37 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4887,915377
38 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4899,159884
39 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 ( 0,1 | 4908,91206

40 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4917,168933
41 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4923,92799

42 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4929,18717

43 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4932,944872
44 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4935,199951
45 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 4935,95172

46 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4935,199951
47 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4932,944872
48 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 4929,18717

49 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4923,92799

50 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4917,168933
51 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4908,91206

52 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4899,159884
53 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4887,915377
54 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4875,181964
55 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4860,963522
56 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4845,264384
57 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4828,089332
58 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4809,443597
59 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4789,332859
60 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4767,763244
61 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4744,741321
62 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4720,274105
63 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4694,369047
64 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4667,034039
65 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4638,277408
66 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4608,107912
67 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4576,534742
68 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4543,567515
69 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4509,216273
70 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4473,49148

71 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4436,404019
72 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4397,965186
73 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 4358,18669

74 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4317,080648
75 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4274,659581
76 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4230,936412
77 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4185,924459
78 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4139,637432
79 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4092,089432

D
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80 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 4043,294942
81 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 3993,268825
82 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 3942,026319
83 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 3889,583035
84 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 3835,954945
85 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 3781,158387
86 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 3725,210051
87 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 3668,126979
88 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 3609,926561
89 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,4898979 | 0,1 | 3550,626525
Tabelul 2. Calculul fortei de opunere din canale de circulatie a lichidului
corespunzator rotatiei a de la 90° la 179°
al’] wlrad/s] | a[m] rim] e[m] | plkg/m’] him] dim] FuIN]
90 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 3490,245
91 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 3428,8
92 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 3366,311
93 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 3302,796
94 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 3238,276
95 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 3172,769
96 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 3106,295
97 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 3038,875
98 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2970,53
99 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2901,28
100 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2831,146
101 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2760,149
102 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2688,312
103 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2615,656
104 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2542,203
105 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2467,976
106 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2392,997
107 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2317,289
108 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2240,875
109 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2163,779
110 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2086,023
111 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2007,632
112 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 1928,63
113 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 1849,04
114 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 1768,887
115 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 1688,195
116 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 1606,989
117 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 1525,293
118 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 1443,133
-8-
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119 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 1360,533
120 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 1277,518
121 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 1194,115
122 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 1110,348 |
123 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 1026,242 J
124 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 941,824 J
125 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 857,119
126 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 772,153
127 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 686,9517
128 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 601,5412
129 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 515,9474
130 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 430,1965
131 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 344,3146
132 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 258,3278
133 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 172,2622
134 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 86,14424
135 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 6,05E-13
136 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 86,14424
137 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 172,2622
138 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 258,3278
139 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 344,3146
140 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 430,1965
141 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 515,9474
142 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 601,5412
143 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 686,9517
144 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 772,153
145 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 857,119
146 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 941,824
147 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 1026,242
148 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 1110,348
149 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 1194,115
150 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 1277,518
151 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 1360,533
152 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 1443,133
153 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 1525,293
154 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 1606,989
155 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 1688,195
156 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 1768,887
157 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 1849,04
158 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 1928,63
159 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2007,632
160 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2086,023
161 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2163,779
162 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2240,875
163 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2317,289
-9.
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164 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2392,997
165 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2467,976
166 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2542,203
167 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2615,656
168 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2688,312
169 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2760,149
170 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2831,146
171 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2901,28
172 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 2970,53
173 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 3038,875
174 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 3106,295
175 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 3172,769
176 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 3238,276
177 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 3302,796
178 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 3366,311
179 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,48989795 0,1 3428,8
Tabelul 3. Calculul fortei de opunere din canale de circulatie a lichidului
corespunzator rotatiei a de la 180° la 269°
o[l | wlrad/s] | a[m] r[m] e[m] | plkg/m’] | him] | d[m] FaIN] J
180 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 3490,245J
181 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 3550,627
182 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 3609,927 |
183 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 3668,127J
184 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 3725,21
185 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 3781,158
186 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 3835,955
187 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 3889,583
188 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 3942,026
189 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 3993,269
190 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4043,295
191 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4092,089
192 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4139,637
193 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4185,924
194 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4230,936
195 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4274,66
196 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4317,081
197 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4358,187
198 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4397,965
199 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4436,404
200 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4473,491
201 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4509,216
202 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4543,568
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203 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4576,53ﬂ
204 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4608,108
205 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4638,277
206 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4667,034
207 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4694,369
208 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4720,274
209 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4744,741
210 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4767,763
211 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4789,333
212 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4809,444
213 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4828,089
214 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4845,264
215 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4860,964
216 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4875,182
217 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4887,915
218 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4899,16
219 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4908,912
220 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4917,169
221 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4923,928
222 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4929,187
223 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4932,945
224 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4935,2
225 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4935,952
226 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4935,2
227 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4932,945
228 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4929,187
229 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4923,928
230 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4917,169
231 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4908,912
232 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4899,16
233 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4887,9 lﬂ
234 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4875,182
235 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4860,964
236 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4845,264
237 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4828,089
238 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4809,444
239 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4789,333
240 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4767,763
241 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4744,741
242 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4720,274
243 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4694,369
244 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4667,034
245 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4638,277
246 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4608,108
247 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 01 4576,535
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248 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4543,568
249 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4509,216
250 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4473,491
251 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4436,404
252 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4397,965
253 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4358,187
254 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4317,081 |
255 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4274,66J
256 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4230,936
257 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4185,924
258 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4139,637
259 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4092,089 |
260 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 4043,295J
261 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 3993,269
262 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 3942,026
263 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 3889,583
264 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 3835,955
265 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 3781,158
266 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 3725,21
267 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 3668,127
268 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 3609,927
269 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,49 0,1 3550,627
Tabelul 4. Calculul forei de opunere din canale de circulatie a lichidului
corespunzator rotatiei o de la 270° la 359°
af°] | wlrad/s] a[m] rim] e[m] | plkg/m’] | h[m] d[m] FalN]
270 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 3490,245
271 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 3428,8
272 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 3366,311
273 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 3302,796
274 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 3238,276
275 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 3172,769
276 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 3106,295
277 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 3038,875
278 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2970,53
279 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2901,28
280 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2831,146
281 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2760,149
282 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2688,312
283 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2615,656
284 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2542,203
285 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2467,976
286 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2392,997
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287 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2317,2&’
288 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2240,87?
289 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2163,779
290 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2086,023
291 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2007,632
292 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1928,63
293 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1849,04
294 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1768,887
295 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1688,195
296 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1606,989
297 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1525,293
298 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1443,133
299 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1360,533
300 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1277,518
301 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1194,115
302 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1110,348
303 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1026,242
304 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 941,824
305 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 857,119
306 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 772,153
307 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 686,9517
308 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 601,5412
309 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 515,9474
310 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 430,1965
311 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 344,3146
312 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 258,3278
313 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 172,2622
314 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 86,14424
315 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1,21E-12
316 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 86,14424
317 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 172,2622
318 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 258,3278
319 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 344,3146
320 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 430,1965
321 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 515,9474
322 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 601,5412
323 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 686,9517
324 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 772,153
325 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 857,119
326 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 941,824
327 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1026,242
328 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1110,348
329 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1194,115
330 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1277,518
331 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1360,53
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332 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1443,133
333 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1525,293
334 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1606,989
335 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1688,195
336 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1768,887
337 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1849,04 |
338 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 1928,63 J
339 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2007,632 J
340 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2086,023
341 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2163,779
342 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2240,875
343 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2317,289
344 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2392,997
345 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,485898 0,1 2467,976
346 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2542,203
347 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2615,656
348 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2688,312
349 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2760,149
350 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2831,146
351 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2901,28
352 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 2970,53
353 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 3038,875
354 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 3106,295
355 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 3172,769
356 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 3238,276
357 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 3302,796
358 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 3366,311
359 100 0,1 0,5 0,1 1000 0,489898 0,1 3428,8
Tabelul 5. Calculul forgei totale medii de tractiune
ulol FrI[N] FrZ[N] Fr3[N] l:r4|..N] Fc[N] T[N] T

0 3490,245 | 3490,245 | 3490,245 | 3490,245 | 78539,82 64578,@

1 3550,627 | 3428,8 | 3550,627 | 3428,8 | 78539,82 64580,967

2 3609,927 | 3366,311 | 3609,927 | 3366,311 | 78539,82 64587,3ﬂ

3 3668,127 | 3302,796 | 3668,127 | 3302,796 | 78539,82 | 64597,97

4 3725,21 | 3238,276 | 3725,21 | 3238,276 | 78539,82 | 64612,84

5 3781,158 | 3172,769 | 3781,158 | 3172,769 | 78539,82 | 64631,96

6 3835,955 | 3106,295 | 3835,955 | 3106,295 | 78539,82 | 64655,32

7 3889,583 | 3038,875 | 3889,583 | 3038,875 | 78539,82 | 64682,9

8 3942,026 | 2970,53 | 3942,026 | 2970,53 | 78539,82 | 64714,7

9 3993,269 | 2901,28 | 3993,269 | 2901,28 | 78539,82 | 64750,72

10 4043,295 | 2831,146 | 4043,295 | 2831,146 | 78539,82 | 64790,94

11 4092,089 | 2760,149 | 4092,089 | 2760,149 | 78539,82 | 64835,34
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12 4139,637 | 2688,312 | 4139,637 | 2688,312 | 78539,82 | 64883,92 [
13 4185,924 | 2615,656 | 4185,924 | 2615,656 | 78539,82 | 64936,66 J
14 4230,936 | 2542,203 | 4230,936 | 2542,203 | 78539,82 | 64993,54 J
15 4274,66 | 2467,976 | 4274,66 | 2467,976 | 78539,82 | 65054,55 J
16 4317,081 | 2392,997 | 4317,081 | 2392,997 | 78539,82 | 65119,66
17 4358,187 | 2317,289 | 4358,187 | 2317,289 | 78539,82 | 65188,87
18 4397,965 | 2240,875 | 4397,965 | 2240,875 | 78539,82 | 65262,14
19 4436,404 | 2163,779 | 4436,404 | 2163,779 | 78539,82 | 65339,45
20 4473,491 | 2086,023 | 4473,491 | 2086,023 | 78539,82 | 65420,79
21 4509,216 | 2007,632 | 4509,216 | 2007,632 | 78539,82 | 65506,12
22 4543,568 | 1928,63 | 4543,568 | 1928,63 | 78539,82 | 65595,42
23 4576,535 | 1849,04 | 4576,535 | 1849,04 | 78539,82 | 65688,67
24 4608,108 | 1768,887 | 4608,108 | 1768,887 | 78539,82 | 65785,83
25 4638,277 | 1688,195 | 4638,277 | 1688,195 | 78539,82 | 65886,87
26 4667,034 | 1606,989 | 4667,034 | 1606,989 | 78539,82 | 65991,77
27 4694,369 | 1525,293 | 4694,369 | 1525,293 | 78539,82 | 66100,49
28 4720,274 | 1443,133 | 4720,274 | 1443,133 | 78539,82 | 66213
29 4744,741 | 1360,533 | 4744,741 | 1360,533 | 78539,82 | 66329,27 |
30 4767,763 | 1277,518 | 4767,763 | 1277,518 | 78539,82 | 66449,25 J
31 4789,333 | 1194,115 | 4789,333 | 1194,115 | 78539,82 | 66572,92 J
32 4809,444 | 1110,348 | 4809,444 | 1110,348 | 78539,82 | 66700,23
33 4828,089 | 1026,242 | 4828,089 | 1026,242 | 78539,82 | 66831,15 |
34 4845,264 | 941,824 | 4845,264 | 941,824 | 78539,82 | 66965,64 J
35 4860,964 | 857,119 | 4860,964 | 857,119 | 78539,82 | 67103,65
36 4875,182 | 772,153 | 4875,182 | 772,153 | 78539,82 | 67245,15
37 4887,915 | 686,9517 | 4887,915 | 686,9517 | 78539,82 | 67390,08
38 4899,16 | 601,5412 | 4899,16 | 601,5412 | 78539,82 | 67538,41
39 4908,912 | 515,9474 | 4908,912 | 515,9474 | 78539,82 | 67690,1
40 4917,169 | 430,1965 | 4917,169 | 430,1965 | 78539,82 | 67845,09
41 4923,928 | 344,3146 | 4923,928 | 344,3146 | 78539,82 | 68003,33
42 4929,187 | 258,3278 | 4929,187 | 258,3278 | 78539,82 | 68164,79
43 4932,945 | 172,2622 | 4932945 | 172,2622 | 78539,82 | 68329,4
44 4935,2 | 86,14424 | 4935,2 | 86,14424 | 78539,82 | 68497,13
45 4935,952 | 6,05E-13 | 4935,952 | 1,21E-12 | 78539,82 | 68667,91
46 4935,2 | 86,14424 | 4935,2 | 86,14424 | 78539,82 | 68497,13
47 4932,945 | 172,2622 | 4932,945 | 172,2622 | 78539,82 | 68329,4
48 4929,187 | 258,3278 | 4929,187 | 258,3278 | 78539,82 | 68164,79
49 4923,928 | 344,3146 | 4923,928 | 344,3146 | 78539,82 | 68003,33
50 4917,169 | 430,1965 | 4917,169 | 430,1965 | 78539,82 | 67845,09
51 4908,912 | 515,9474 | 4908,912 | 515,9474 | 78539,82 | 67690,1
52 4899,16 | 601,5412 | 4899,16 | 601,5412 | 78539,82 | 67538,41
53 4887,915 | 686,9517 | 4887,915 | 686,9517 | 78539,82 | 67390,08
54 4875,182 | 772,153 | 4875,182 | 772,153 | 78539,82 | 67245,15
55 4860,964 | 857,119 | 4860,964 | 857,119 | 78539,82 | 67103,65
56 4845,264 | 941,824 | 4845,264 | 941,824 | 78539,82 | 66965,64
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57 4828,089 | 1026,242 | 4828,089 | 1026,242 | 78539,82 | 66831,15
58 4809,444 | 1110,348 | 4809,444 | 1110,348 | 78539,82 | 66700,23
59 4789,333 | 1194,115 | 4789,333 | 1194,115 | 78539,82 | 66572,92
60 4767,763 | 1277,518 | 4767,763 | 1277,518 | 78539,82 | 66449,25
61 4744,741 | 1360,533 | 4744,741 | 1360,533 | 78539,82 | 66329,27
62 4720,274 | 1443,133 | 4720,274 | 1443,133 | 78539,82 66213
63 4694,369 | 1525,293 | 4694,369 | 1525,293 | 78539,82 | 66100,49
64 4667,034 | 1606,989 | 4667,034 | 1606,989 | 78539,82 | 65991,77
65 4638,277 | 1688,195 | 4638,277 | 1688,195 | 78539,82 | 65886,87
66 4608,108 | 1768,887 | 4608,108 | 1768,887 | 78539,82 | 65785,83
67 4576,535 | 1849,04 | 4576,535 | 1849,04 | 78539,82 | 65688,67
68 4543568 | 1928,63 | 4543,568 | 1928,63 | 78539,82 | 65595,42
69 4509,216 | 2007,632 | 4509,216 | 2007,632 | 78539,82 | 65506,12
70 4473,491 | 2086,023 | 4473,491 | 2086,023 | 78539,82 | 65420,79
71 4436,404 | 2163,779 | 4436,404 | 2163,779 | 78539,82 | 65339,45
72 4397,965 | 2240,875 | 4397,965 | 2240,875 | 78539,82 65262,]?‘
73 4358,187 | 2317,289 | 4358,187 | 2317,289 | 78539,82 | 65188,87
74 4317,081 | 2392,997 | 4317,081 | 2392,997 | 78539,82 | 65119,66
75 4274,66 | 2467,976 | 4274,66 | 2467,976 | 78539,82 | 65054,55
76 4230,936 | 2542,203 | 4230,936 | 2542,203 | 78539,82 | 64993,54
77 4185,924 | 2615,656 | 4185,924 | 2615,656 | 78539,82 | 64936,66
78 4139,637 | 2688,312 | 4139,637 | 2688,312 | 78539,82 | 64883,92
79 4092,089 | 2760,149 | 4092,089 | 2760,149 | 78539,82 | 64835,34
80 4043,295 | 2831,146 | 4043,295 | 2831,146 | 78539,82 | 64790,94
81 3993,269 | 2901,28 | 3993,269 | 2901,28 | 78539,82 | 64750,72
82 3942,026 | 2970,53 | 3942,026 | 2970,53 | 78539,82 | 64714,7
83 3889,583 | 3038,875 | 3889,583 | 3038,875 | 78539,82 | 64682,9
84 3835,955 | 3106,295 | 3835,955 | 3106,295 | 78539,82 | 64655,32
85 3781,158 | 3172,769 | 3781,158 | 3172,769 | 78539,82 | 64631,96
86 3725,21 | 3238,276 | 3725,21 | 3238,276 | 78539,82 | 64612,84
87 3668,127 | 3302,796 | 3668,127 | 3302,796 | 78539,82 | 64597,97
88 3609,927 | 3366,311 | 3609,927 | 3366,311 | 78539,82 | 64587,34
89 3550,627 | 3428,8 | 3550,627 | 3428,8 | 78539,82 | 64580,96
FmedIN] | 65970,84
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Precizarea stadiului cunoscut al tehnicii in domeniul obiectului inventiei, cu
mentionarea dezavantajelor solufiilor tehnice cunoscute;

Pentru realizarea miscarii de translatie cu ajutorul sistemelor inertiale (adica fara sa fie
necesara utilizarea unui lan{ cinematic de la motorul de antrenare pani la rotile de rulare a
dispozitivului pe care este montat sistemul inertial), sunt cunoscute o serie de sisteme inertiale
care au ramas in faze de brevete deoarece au un randament redus sau din cauza ca inventatorii

nu au tinut cont de fortele de reactiuni ce apar in tipul functionarii.

Problema tehnicd pe care o rezolvd inventia este de obtinerea unei forte de tractiune
dupé o directie bine stabilitd capabild sa producad deplasarea unidirectionald a dispozitivului ut
pe care este montat acest sistem fird sd fie necesar folosirea unui lant cinematic de la acest

sistem pana la rotile de rulare a dispozitivului.

Elementul de originalitate a sistemului constd In antrenarea unui volum de lichid
delimitat intre cavitatea unui cilindru si a unui alt cilindru plin la care axele de simetrie a celor
doi cilindri se afla la o distan{d excentrici e intre ele , antrenarea volumului de lichid realizata

cu ajutorul unor paleti montati pe cilindru cu cavitate, cu posibilitatea de culisare a acestora.

Prezentarea modului concret de realizare a inventiei:

Asa cum este prezentat In figura 1 schematic cu precizarea fiecérui element din figura
se poate observa ca fiecare element este astfel conceput incit se poate realiza cu niste
prelucrari mecanice simple cunoscute. De mentionat este faptul ci etansarea intre porfiuni de
volum de lichid realizatd cu ajutorul paletilor de antrenare nu trebuie si fie perfecta fiind
suficent etansari metal pe metal cu suprafetele de contact rectificate.

Conform schemei de functionare din fig.1 §i cu mentionérile facute mai sus se poate

concepe §i proiecta realizarea practica a inventiei.

-17-
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Avantajelor rezultate din aplicarea inventiei:

Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- realizarea unei fortei de tractiune dupa o directie bine stabilitd cu posibilitatea
modificarii directiei acestei forte prin modificarea pozitiei unghiulare a excentricititii intre
axele de simetrie a cilindrilor care delimiteaza lichidul ;

- prin cresterea turatiilor celor doi cilindrii care delimiteaza lichidu, paletii de
antrenare asigurd o vitezd unghiulari care este capabild la obtinerea unei forte de tractiune

relativ mare;

- simplitatea péarfilor componente care duce la simplitatea intregului sistem.

- 18- 7



In figura 1 semnificatiile notatiilor sunt:

1.
2.
3.

o

© o N w»

10.
11.
12.
13.

Cilindru exterior
Cilindru interior
Paleti

Arc elicoidal
Canal

Coroana dintata
Brat

Alezaj fix

Lant cinematic
Roata dintata
Ax mobil

Ax mobil

Lant cinematic

CV +M cutie viteza si motor antrenare sistem
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REVENDICARI
1. Sistemul inertial de transformare a migcérii de rotajie in migcare liniarad
unidirectionald caracterizatd prin accea c@ prin utilizarea acestui sistem se obtine realizarea
unei forte de tractiune dupd o directie bine stabilitd prin antrenarea in migcare de rotatie a
unor cantititi variabile de lichide in timpul unei rotatii complectd, cantitati delimitate de

cavitatea unui cilindru, a unui alt cilindru plin §i niste paleti de antrenare.
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Fig. 2. Grup de pereche de sisteme inertiale
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Fig. 3. Shcema de calcul a coordonatei centrului de greutate a lichidului
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Fig.4. Schema ariilor diferitelor portiuni de delimitare a lichidului

Fig.5. Schema fortelor produse in canalele de circulatie a lichidului
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