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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un dispozitiv pentru frezarea supra-
fetelor hiperboloidale de revolutie cu o singura panza si
de lungime relativ redusa pe un strung. Dispozitivul,
conform inventiei este prevazut cu o freza (1) deget, cu
partea activa de forma semisferica, antrenatéd in
migcare de rotatie cu ajutorul unui motor (B) electric, cu
axa dispusa n lungul unei directii verticale, motorul (B)
electric este atasat unui ghidaj (5) solidarizat cu o piesa
(7) de forma prismaticd, prin intermediul careia, poate
fi fixat intr-unul dintre cele patru locasuri ale unui suport
portcutit (C) al unui strung normal, un ghidaj (9) al
saniei portcutit (C) este inclinat in plan orizontal la un
unghi de valoare prestabilité si care sa asigure depla-
sarea varfului frezei (1) deget in lungul unui segment de
dreapta inclinat fatd de axa de rotatie a arborelui
principal al strungului si aflat la o anumita distanta fata
de axa de rotatie, prin rotirea segmentului de dreapta
materializat de varful frezei (1) deget, aflate Tn migcare
rectilinie de avans, realizatéd manual, este posibila obti-
nerea unei suprafete (¢) hiperbolice pe un semifabricat
(8), orientat si fixat, intr-o mandring (D) universala si
respectiv intr-un varf (E) rotitor.

Revendicari: 2
Figuri: 2
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DISPOZITIV PENTRU FREZAREA SUPRAFETELOR HIBERBOLOIDALE

Prezenta inventie se referd la un dispozitiv pentru frezarea suprafetelor hiperboloidale
de revolutie cu o singurd pénza si de lungime relativ redusa pe un strung.

Este cunoscut un dispozitiv de obtinere prin electroeroziune cu electrod filiform a
suprafetelor hiperboloidale care presupune rotirea unui segment de dreapta materializat de catre
zona de lucru a unui electrod filiform in jurul axei semifabricatului cilindric pe care se
genereaza suprafata hiperboloidala, segmentul de dreapta avand o pozitie inclinata, nefiind nici
paralel, nici intersectindu-se cu axa de simetrie a semifabricatului Acest dispozitiiv prezinta
dezavantajul necesitatii de utilizare a unui echipament de comanda numerica relativ scump.

Este cunoscut, de asemenea, un strung cu comanda numericd, in cazul céruia prin
comanda numerica se obtine deplasarea varfului cutitului in lungul unei traiectorii de forma
unei hiperbole, ceea ce, in combinatie cu miscarea de rotatie a semifabricatului, asigura conditii
pentru obtinerea unei suprafete hiperboloidale de revolutie cu o singurd panza. Dezavantajul
acestei solutii de obtinere a unei suprafete hiperboloidale de revolutie cu o singura panza deriva
din necesitatea utilizarii unui strung cu comanda numerica, strung ce este un echipament scump
si totodatd din necesitatea elaborarii si utilizarii unui program de comanda numerica care sa
asigure deplasarea varfului cutitului dupa o traiectorie ce va corespunde unui arc de hiperbola.

Problema pe care o rezolva inventia este aceea a realizdrii unui dispozitiv care si
permita obtinerea suprafetelor hiperboloidale de revolutie cu o singurd panza si de lungime
relativ redusa prin frezare pe un strung universal.

Dispozitivul conform inventiei inlaturd dezavantajul mentionat mai sus prin aceea ca,
in scopul utilizarii unui variante simple de dispozitiv si care sa nu necesite folosirea unui strung
cu comandad numericd, este prevazut cu o freza deget cu partea activd de forma semisferica,
freza antrenatd in miscare de rotatie cu ajutorul unui motor electric cu axa dispusa in lungul
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unei directii verticale, motorul electric fiind atasat unui ghidaj solidarizat cu o piesd de forma
prismatica, prin intermediul careia dispozitivul poate fi fixat intr-unul dintre cele patru locasuri
ale unui suport portcutit al unui strung normal, ghidajul saniei portcutit fiind inclinat in plan
orizontal la un unghi de valoare prestabilita si care sd asigure deplasarea varfului frezei deget
in lungul unui segment de dreaptd inclinat fatd de axa de rotatie a arborelui principal al
strungului si aflat la o anumitd distantd fatd de axa de rotatie, astfel incat, prin rotirea
segmentului de dreaptd materializat de varful frezei deget aflate in miscare rectilinie de avans
realizatd manual, sa fie posibila obtinerea unei suprafete hiperbolice pe un semifabricat orientat
si fixat, de exemplu, intr-o mandrind universald si respectiv intr-un varf rotitor, in timp ce in
scopul obtinerii unor suprafete hiperboloidale de revolutie cu o singurd panza si cu anumite
dimensiuni, motorul electric pentru antrenarea in miscare de rotatie a frezei deget este fixat pe
0 sanie ce se poate deplasa si fixa Intr-o pozitie adecvatd, in plan vertical, intr-un ghidaj de
asemenea vertical, pozitia saniei pe ghidajul vertical stabilindu-se cu ajutorul unui semn trasat
pe sanie si al unei scale gradate existente pe ghidajul vertical.

Dispozitivul conform inventiei prezintd urméatoarele avantaje:

- posibilitatea de a realiza suprafete hiperbolice caracterizate prin dimensiuni diferite,
prin deplasarea si imobilizarea in pozitia adecvata a frezei deget in lungul unei directii verticale
si respectiv prin rotirea ghidajului saniei portcutit cu un unghi de valoare precizat;

- constructie simpla si robusta.

Se da mai jos un exemplu de aplicare a inventiei, in legatura cu figurile 1 si 2, care
reprezinta:

- fig. 1, o vedere de sus a dispozitivului atasat suportului portcutit al unui strung normal;

- fig. 2, o vedere din lateral a dispozitivului, cu evidentierea modului de amplasare a lui
in suportul portcutit.

Dispozitivul conform inventiei foloseste o freza deget 1, cu partea activd de forma
semisfericd, fixatd intr-o mandrind A, atasata la un arbore 2 al unui motor electric B. Motorul
electric B este fixat intr-o piesd de tip bratard 3, atasatd unei sénii 4, ce se deplaseaza intr-un
ghidaj vertical 5, ca urmare a rotirii unei roti de mana 6, ce actioneaza asupra surubului pentru
deplasarea saniei 4 in ghidajul 5. De ghidajul 5 este solidarizatd prin sudare sau cu ajutorul
unor suruburi o piesd 7, de forma prismatica, ce poate fi imobilizatd intr-unul dintre cele patru
locasuri ale unui suport portcutit C al strungului universal, locasuri in care, de regula, se fixeaza
cutitele de strung.

Pozitia saniei 4 pe ghidajul vertical 5 poate fi evidentiata folosindu-se un semn a trasat
pe sania 4 si respectiv o scald gradatd b, existentd pe ghidajul vertical 5.

Freza deget 1 va contribui la indepértarea adaosului de prelucrare de pe un semifabricat
8, orientat si fixat, de exemplu, intr-o mandrind universala D si respectiv intr-un varf rotativ E.

in vederea obtinerii unei suprafete hiperboloidale de revolutie cu o singura panzi ¢,
caracterizate prin anumite dimensiuni, se roteste si se imobilizeaza ghidajul 9 al saniei portcutit
intr-o pozitie corespunzitoare valorii unui unghi ce caracterizeaza inclinarea generatoarei prin
a cdrei rotire in jurul unei axe de rotatie, in acest caz axa de rotatie a semifabricatului 8, se va
genera suprafata hiperboloidala de revolutie cu o singurd panza c. Ulterior, se regleaza si pozitia
in lungul unei directii verticale a saniei 4 pe ghidajul vertical 5, urmarindu-se scala gradatid b
de pe ghidajul § si respectiv semnul a trasat pe sania 4.

in aceste conditii, prin deplasarea manuali a unei sanii portcutit F, ca urmarea a rotirii
unei roti de mana 10, pe semifabricatul 8 va fi generata o suprafata hiperboloidala de rotatie cu
o0 singurd panza ¢, de dimensiuni prestabilite.
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Revendicari

1. Dispozitiv pentru frezarea suprafetelor hiperboloidale de revolutie cu o singurad
panza, de lungime relativ redusé, caracterizat prin aceea cd, in scopul utilizdrii unui variante
simplificate de dispozitiv si care sa nu necesite folosirea unui strung cu comanda numerica,
este prevazut cu o freza deget (1), cu partea activd de forma semisferica, freza deget (1)
antrenatd in miscare de rotatie cu ajutorul unui motor electric (B), cu axa dispusa in lungul unei
directii verticale, motorul electric (B) fiind atasat unui ghidaj (5), solidarizat cu o piesi (7), de
forma prismatica, prin intermediul céreia dispozitivul poate fi fixat Intr-unul dintre cele patru
locasuri ale unui suport portcutit (C) al unui strung normal, ghidajul (9) al saniei portcutit (C)
fiind inclinat in plan orizontal la un unghi de valoare prestabilita si care si asigure deplasarea
varfului frezei deget (1) in lungul unui segment de dreaptd inclinat fatd de axa de rotatie a
arborelui principal al strungului si aflat la 0 anumita distanta fatd de axa de rotatie, astfel incat
prin rotirea segmentului de dreaptd materializat de varful frezei deget (1), aflate in miscare
rectilinie de avans realizatd manual, sa fie posibild obtinerea unei suprafete hiperbolice (¢) pe
un semifabricat (8), orientat si fixat, de exemplu, intr-o mandrind universala (D) si respectiv
intr-un varf rotitor (E);

2. Dispozitiv conform revendicérii 1, caracterizat prin aceea cd, in scopul obtinerii
unor suprafete hiperboloidale de revolutie ¢ cu o singurd panzi si cu anumite dimensiuni,
motorul electric (B) pentru antrenarea in miscare de rotatie a frezei deget (1) este fixat pe o
sanie (4), ce se poate deplasa si fixa intr-o pozitie adecvatd, in plan vertical, intr-un ghidaj (5),
de asemenea vertical, pozitia saniei (4) pe ghidajul vertical (5) stabilindu-se cu ajutorul unui
semn (a) trasat pe sania (4) si al unei scale gradate (b) existente pe ghidajul vertical (5).
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