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499 BRICHETE FEROASE REALIZATE DIN DESEURI FEROASE
PULVERULENTE $1 PROCEDEU DE OBTINERE

A ACESTORA

(57) Rezumat:

Inventia se refera la brichete feroase realizate din
deseuri feroase pulverulente si la un procedeu de
obtinere a acestora, brichetele fiind utilizate Tn industria
siderurgica si in cea metalurgicd ca materie prima
inlocuind deseurile de fier vechi, iar procedeul ajuta la
eliminarea haldelor cu produse reziduale nocive pentru
mediu. Brichetele feroase conform inventiei au in com-
pozitie intre 60..90% Fe, sunt in forma de ou cu
diametrul de 10 cm si au urmatoarea compozitie
exprimata Tn procente in greutate: 40...60% tunder,
2...4% silicat, 20...30% slam feros, 3...5% bentonit3,
2...4% binder ecologic utilizat ca liant, 2...4% var si
0...4% tocaturd metalica obtinutd prin tocarea, pe un
utilaj de tocare tip Schrreder, a deseurilor diverselor
ambalaje metalice cum sunt cutiile de conserve, cutiile
de bauturi, cutiile de vopseluri si altele asemenea. Pro-
cedeul de obtinere conform inventiei are urmatoarele
etape:

a) introducerea deseurilor feroase pulveru-
lente si a slamurilor cu continut de Fe in instalatia de
desorbtie termica pentru eliminarea tuturor hidrocar-
burilor din continut,

b) concasarea deseurilor si sortarea acestora
pe site vibratoare unde are loc sortarea pe fractii
granulometrice de 0..0,1 mm, 0,1..0,5 mm si
0,5...1 mm,

c)realizarea mixturii finale prin malaxarea timp
de 30 minute a deseurilor feroase rezultate cu o
cantitate cuprinsa intre 2...4% binder ecologic, 2...5%
bentonita, 2...4% silicat si 0...4% tocatura metalica,

d) introducerea mixturii finale intr-o presa
rotativd cu matrite tip ou, cu un diametru rold de
650 mm si o putere de presare cuprinsa intre
37...45 kw, rezultédnd brichete feroase nearse, si

e) ultima etapa fiind etapa de sinterizare a
brichetelor intr-un cuptor electric timp de 45 minute la o
temperaturé de 1250°C.
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Data depozit

- Descrierea inventiei: Brichete feroase realizate din deseuri feroase pulverulente si
procedeu de obtine a acestora

Inventia se refera la brichete feroase realizate din deseuri feroase pulverulente si la
procedeul de obtinere a acestora, brichetele fiind utilizate in industria metalurgica si
cea siderurgica, inlocuind deseurile de fier vechi utilizate in cele doua industrii, ajutand
la economia circulara a deseurilor feroase produse de cele doua industrii.

Sunt cunoscute diverse tipufi de brichete feroase, dar care utilizeaza span metalic,
capete de bare metalice, capete de table.

Pentru obtinearea brichetelor sunt utilizate amestecuri de deseuri feroase
pulverulente si marunte cu granulatie de sub 1 mm cum sunt de exemplu cruste de
tunder, halde exploatare steril, cenusi cu continut de fier, pirite, si slamuri cu continut
de fier cum sunt de exemplu slamuri din bazinele de evacuare din otelarie, slamurile
de furnal din combinatele siderurgice, tocatura de ambalaje metalice, utilizata pentru
a marii procentul de fier al brichetelor, etc

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in inlocuirea deseurilor de fier
vechi in otelariile cu cuptoare cu arc electric si a minereului de fier din combinatele
siderurgice, avand in vederea ca bricheta feroasa éste obtinuta din deseurile feroase
produse de otelariile electrice si de combinatele siderurgice. |

Astfel, bricheta feroasa ajuta la economia circulara a deseurilor rezultate in otelaii si
nu numai, fabricandu-se un produs care ajuta la valorificarea deseurilor siderurgce.

Ca forma, bricheta feroase se prezinta in forma de “ou” cu un diametru de cca. 10 cm,
cu o compozitie chimica cuprinsa intre 60 - 90 % Fe.

%



RO 137333 A0

Forma de “ou “ a brichetei asigura cresterea suprafetei de reactie, respectiv a vitezei
de topire in baia de otel lichid

Brichete feroase au forma de ou cu un diametru de cca. 10 cm si au urmatoarea
| compozitie chimica exprimata in % in greutate: 40-60% tunder, 2-4% silicat, 20-30 %
slam feros, bentonite 3-5 %, var 2-4%, 0-4% tocatura metalica, iar ca liant se utilizeaza
un binder ecologic in proportie de 2-6%. In functie de compozitia deseurilor feroase
folosite, procentele utilizate se pot schimba

Inventia prezinta in consecinta urmatoarele avantaje:

- Permite utilizarea in vederea reciclarii a unei game largi de deseuri feroase
pulverulente si marunte; ‘ |

- Permite utilizarea ca materii prime a unor deseuri dm alte industrii;

- Permite utilizarea deseurilor depozitate in halde, cat si a celor provenlte de la
fluxurile curente de fabricatie;

- Forma de “ou”permite crestrea sprafetei frontului de reactle,

- Tehnologia de fabricaie este flexibila in ceeea ce priveste numarul de sortlmente
utilzate cat si ponderea lor in reteta;

Procedeul de obtinerea a brichetelor feroase conform inventiei permite realizarea
scopului propus, prin aceea ca se aduce inapoi in utilizare deseurile generate de
industria metalurgica si nu numai.

in prima faza, deseurile pulverulente, slamurile cu continut de fier se introduc in
instalatie de desorbtie termica in vederea decontaminarii de hidrocarburi. Avand
hidrocarburi, nu permit realizarea legaturii binder-ului cu particulele de slam. Este cea
mai importanta faza din obtinerea brichetelor feroase.

Dupa, trecerea prin instalatie de desorbtie, se face concasarea lor in vederea obtinerii
granulatiilor optime brichetarii.

Dupa concasare, tot 'material_ul se trece prin sistemul de site vibratoare, astfel se
realizeaza sortarea pe dimensiuni specific, cuprinse intre 0-0,1 mm, 0,1 - 0,5 mm, 0,5-
1mm.
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In functie de reteta solicitata de clinetul final al brichetelor feroase, se trece apoi la
malaxarea cu binder in vederea obtinerii mixurii finale. Aceasta mixura se introduce in
presa rotative, cu matrite tip “ou” rezultand brichetele feroase.

Ultima faza este cea de sinterizare a brichetelor intr-un cuptor electric timp de 45 min.
la o temperature de 1250 Grad C.
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Revendicari

1. Brichete feroase realizate din deseuri feroase pulverulente caracterizate prin
aceea ca au forma de “ou” cu diametru de 10 cm cu urmatoarea compozitie
chimica exprimata in % in greutate: 40- 60 % tunder, 2-4% silicat, 20-30% slam
feros, 3-5% bentonita, 2-4% binder ecologic, 2-4% var si 0-4 % tocatura
metalica.

2. Brichete feroase realizate din deseuri feroase pulverulente, conform revendicari
1, caracterizata prin aceea ca, tocatura metalica este obtinuta prin tocarea
deseurilor feroase ale ambalajelor metalice cum sunt cutii de conserve, cutii de
bauturi, cutii de vopseluri, si alte asemenea, realizate pe un utilaj de tocare tip
schrreder. ‘

3. Procedeul de obtinerea a brichetelor feroase, caracterizat prin aceea ca are
urmatoarele etape: .
a) seintroduc deseurile feroase pulverulente in instalatia de desorbtie termica
pentru eliminarea tuturor hidrocarburilor din componenta;
b) concasare deseurilor si sortarea acestora pe site vibratoare unde are loc
sitarea pe fractii granulometrice de 0 -0,1mm, 0,1 - 0,5mm, 0,5-1 mm.
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c) realizarea mixurii finale prin malaxarea timp de 30 minute a deseurilor
feroase rezultate cu 2-4% binder ecologic, 2-5% bentonite, 2-4% silicat, 0-4%
tocatura metalica ‘

d) Introducerea mixurii finale in presa rotativa tip ou cu o putere de 37-45 kw
si cu un diametru rola de 650 mm, de unde rezulta brichetele feroase nearse

e) Sinterizarea brichetelor intr-un cuptor electric timp de 45 min la 1250 grad
C. :
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, | DESCRIERE MODIFICATA

Descrierea inventiei: Brichete feroase realizate din deseun feroase pulverulente si
procedeu de obtine a acestora

Inventia se referala brichete feroase realizate din deseuri feroase pulverulente si la
procedeul de obtinere a acestora, brichetele fiind utilizate in industria metalurgica si
ceasiderurgica, inlocuind deseurile de fier vechi utilizate in cele doua industrii, ajutand
la economia circulara a deseurilor feroase produse de cele doua industrii. |

Sunt_tunbscute diverse tipuri de brichete feroase, dar care utilizeaza span metalic,
. capete de bare metalice, capete de table.

Pentru obtinearea brichetelor sunt utilizate amestecuri de deseuri feroase
pulverulente si marunte cu granulatie de sub 1'mm cum sunt de exemplu cruste de
tunder, halde exploatare steril, cenusicu continut de fier, pirite, si slamuri cu continut
de fier cum sunt de exemplu slamuri din bazinele de evacuare din otelarie, slamurile
de furnal din combinatele suderurglce tocaturade ambala je metalice, utlhzata pentru
a marii procentul de fier al brichetelor, etc

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in inlocuirea deseurilor de fier
vechi in otelariile cu cuptoare cu arc electric si a minereului de fier din combinatele
siderurgice, avandin vederea ca bricheta feroasa este obtinuta din deseurile feroase
produse de otelariile electrice si de combinatele siderurgice.

Astfel, bricheta feroasa ajuta la economia circulara a deseurilor rezultate in otelaii si
nu'numai, fabricandu-se un produs care ajuta la valorificarea deseurilor siderurgce.

Ca forma, bricheta feroase se prezinta in forma de “ou” cu un diametru de cca. 10 cm,
cu o compozitie chimica cuprinsa intre 60 —-90 % Fe.
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DESCRIERE MODIFICATA

Forma de “ou“ a brichetei asigura cresterea suprafeten dereactie, respectlva vitezei
" de topire in baia de otel lichid :

Brichete feroase au forma de ou cu un diametru de cca. 10 cm si au urmatoarea
compozitie chimica exprimata in % in greutate: 40-60% tunder, 2-4% silicat, 20-30 %
slamferos, béntonite 3-5 %, var 2-4%, 0-4% tocatura metalica, iar ca liant se utilizeaza
un binder ecologicin proportie de 2-6%. In functie de compozma deseunlorferoase
folosite, procentele utilizate se pot schimba

Inventia prezinta in consecinta urmatoarele avantaje:

- Permite utilizarea in vederea reciclarii a unei game largi de deseuri feroase

pulverulente si marunte; | |
. - Permite utilizarea ca materii prime a unor deseuri din alte industrii;

- Permite utilizarea deseurilor depozitate in halde, cat si a celor provemte de la
fluxurile curente de fabricatie;

- Forma de “ou”permite crestrea sprafetei frontului de reactie;

- Tehnologiadefabricaieeste flexibilainceeeace pnveste numarul de sortimente
utilzate cat si ponderea lorin reteta; -

Procedeul de obtinerea a brichetelor feroase conform inventiei permite realizarea
scopului propus, prin aceea ca se aduce inapoi in utilizare deseurile generate de
- industria metalurgica si nu numai.

In prima faza, deseurile pulverulente, slamurile cu continut de fier se introduc in
instalatie de desorbtie termica in vederea decontaminarii de hidrocarburi. Avand
hidrocarburi, nu permit realizarea legaturii binder-ului cu particulele de slam. Este cea
mai importanta faza din obtmerea brichetelor feroase. |

Dupa, trecerea prm instalatie de deso rbtie, se face concasarea lorin vederea obtmeru
- granulatiilor optime brichetarii.

‘Dupa éoncasare, tot materialul se trece prin sistemul de site vibratoare, astfel se
realizeaza sortarea pe dimensiuni specific, cuprinse intre 0-0,1 mm, 0,1-0,5 mm, 0,5
lmm. '
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DESCRIERE MODIFICATA

In functie de reteta solicitata de clinetul final al brichetelor feroase, se trece apoi la
malaxarea cu binder in vederea obtmern mixurii finale. Aceasta mlxura se mtroduce in
presa rotative, cu matrite tip ‘ ‘ou” rezultand brichetele feroase.

Ultima faza este ceade sinterizare abrichetelorintr-un cuptor electric timp de 45 min.
la o temperature de 1250 Grad C.
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DESCRIERE MODIFICATA

Revendicari

1. Brichete feroase realizate din deseuri feroase pulverulente caracterizate prin
aceea, au in compozitie intre 60 ... 90% Fe, sunt in forma de ou cu diametrul de
10 cm si au urmatoarea compozitie chimica exprimata in procente in greutate:
40- 60 % tunder, 2-4% silicat, 20-30% slam feros, 3-5% bentonita, 2-4% binder
ecologic, 2-4% var si0-4 % tocatura metalica obtinuta prin tocarea, pe utilaj de
tocare tip Schrreder, a deseurilor diverselor ambalaje metalice cum sunt cutiile
de conserve, cutiile de bauturi, cutiile de vopseluri si altele asemenea.

2. Procedeul de obtlnerea a bnchetelor feroase, caracterizat prin aceea, are
urmatoarele etape:

a) Introducerea deseurilor feroase pulverulente si a slamurilor cu continut de
Fe in instalatia de desorbtie termica pentru eliminarea tuturor

- hidrocarburilor din continut;

b) concasare deseurilor si sortarea acestora pe site vibratoare unde are loc
sitarea pe fractii granulometricede 0-0,1mm, 0,1 -0,5mm, 0,5-1 mm.

c) realizarea mixurii finale prin malaxarea timp de 30 minute a deseurilor
feroase rezultate cu o cantitate cuprinsa intre 2...4% binder ecologlc 2.5%
bentonite, 2...4% silicat, 0...4% tocatura metalica

d) Introducerea mixurii finale intr-o presa rotativa cu matrite tip ou, cu un
diamteru rola de 650 mm si o putere de presare cuprinsa intre 37...45 kw
rezultand brichete feroase nearse

e) Ultima etapa fiind etapa de sinterizarea brichetelor intr-un cuptor electric
timp de 45 min la 1250 gradC.
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