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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un dispozitivde matritare, prevazut
cu pastile de matritare de forma paralelipipedica mon-
tate in niste suporti de sustinere si cu un poanson de
matritare rigidizat intr-un port poanson, dispozitivul
permitdnd matritarea la cald a materialelor metalice,
pastile de matritare avand o durata mare de utilizare iar
forta de deformare plasticad este transmisa dupa o
directie orizontala. Dispozitivul conform inventiei este
constituit dintr-o pastila (3) de matritare fixa montata pe
un suport (7) fix prin intermediul unor suruburi (6) de
fixare, o pastila (10) de matritare mobila montata pe
suportul (11) mobil prin intermediul unor suruburi de
fixare, un poanson (2) de matritare montat in port poan-
sonul (1) prin intermediul unor suruburi (6) de fixare, pe
fiecare pastila de matritare fixa sau mobila fiind preva-
zute, pe doua suprafete paralele, cate patru semilo-
casuri (8 si 9), astfel incat atunci cand cele trei compo-
nente sunt centrate si apropiate intre ele este realizata
forma finald a locasului in care are loc procesul de
matritare obtindndu-se piesa (4), pastilele (3 si 10) de
matritare cu forma paralelipipedica sunt prevazute
fiecare cu semilocasuri (8 si 9) asezate céte patru pe o
suprafata a pastilei de matritare unde se va matrita
piesa (4) dupa o directie orizontala.

Revendicari: 5
Figuri: 2
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relavanss

Inventia se referd la un dispozitiv de matritare, prevazut cu pastile
de matritare de formd paralelipipedicd montate in niste suporti de sustinere
si un poanson de matritare rigidizat intr-un port poanson, dispozitivul de
matritare poate fi utilizat la matritarea la cald a materialelor metalice,
permitand o duratd mare de utilizare a pastilelor de matritare respective,
forta de deformare plastica este transmisa dupa o directie orizontala.

Sunt cunoscute dispozitive de matritare clasice, alcatuite dintr-un
suport de matritd, in interiorul caruia este prevazuta o prelucrare in care se
introduce o pastild de matritare pe a cdrei suprafata frontald se afla o
degajare care formeaza locasul de matritare.

Dezavantajul acestor dispozitive de matritare consta in faptul ca pot
realiza numai piese cu o configuratie simpla, intr-un singur locas de
matritare, astfel cd norma de consum de otel de scule pentru lucru la cald
poate fi de 8+9 kg / tona de piese matritate.

Se mai cunosc de asemenea pastile de matritare la cald a
materialelor metalice, prevdzute pe mai multe suprafete cu niste cavitati,
in care se deformeaza la cald un semifabricat metalic.

Aceste dispozitive de matritare prezinta dezavantajul cd pot realiza
piese numai pe o singura suprafata profilata, celelalte suprafete rdmanand
plane.

in brevetul de inventie nr. RU 668754 este prezentat un dispozitiv de
matritare, prevdzut cu o pastilda de matritare de forma paralelipipedica,
avand cate un locas de matritare de forma alungitd asezat pe fiecare din
doud suprafete perpendiculare intre ele iar suprafetele de asezare ale
matritelor sunt plane, fiind utilizat la matritarea la cald a materialelor
metalice pe ciocane de matritare (forjare), forta de deformare plastica este
transmisa dupa o directie verticala.

in brevetul de inventie nr. RO 126380B1 este prezentat un dispozitiv
de forjare la rece sau la semicald, destinat obtinerii de piese metalice prin
deformare plastica la rece sau semicald.
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In brevetul de inventie nr. RO 87716 este prezentat un dispozitiv de
matritare, prevazut cu o pastild de matritare de forma cilindrica, care are
cate un locas de matritare de forma rotunda asezat pe fiecare din cele
doua suprafete paralele, fiind utilizat la matritarea la cald a materialelor
metalice pe presele mecanice cu excentric, forta de deformare plasticd este
transmisa dupa o directie verticala.

in brevetul de inventie nr. RO 126022B1 este prezentatd o matritd
utilizata, in special, pentru obtinerea mostrelor de materiale compozite prin
forjare lichida.

Aceste solutii in sine cunoscute au in general dezavantajul unui
randament relativ scazut in ceea ce priveste micsorarea normei de consum
de otel de scule pentru lucru la cald, astfel se reduce la 1+2 kg / tona de
piese matritate.

Problema tehnica pe care o rezolva dispozitivul de matritare, conform
inventiei, constda in folosirea unor pastile de matritare de forma
paralelipipedica, cu cate opt semi locasuri de matritare fiecare, asezate
cate patru semi locasuri de matritare pe cate o suprafatd, cele doud
suprafete frontale ale pastilei de matritare pe care sunt amplasate semi
locasurile de matritare sunt paralele intre ele, totul avdnd drept scop
micsorarea normei de consum de otel de scule pentru lucru la cald se
reduce considerabil de la 8+9 kg / tona de piese matritate la 1=2 kg / tona
de piese matritate, lucru care nu trebuie neglijat, mai ales ca pe plan
mondial problema materiilor prime are o importanta foarte mare.

Alaturi de cele expuse anterior dispozitivul de matritare, conform
inventiei, prezinta unele solutii tehnice si constructive avand drept scop
cresterea durabilitatii si productivitatii in exploatare a sculelor de lucru la
cald si anume un sistem nou de proiectare si realizare a pastilelor de
matritare de forma paralelipipedicd, cu semi locasuri de matritare
prevazute cu locasuri multiple asezate pe doud suprafete paralele intre ele,
pastilele de matritare sunt destinate prelucrarii pieselor prin deformare
plasticd la cald in conditile in care forta de deformare plasticid este
transmisa dupa o directie orizontald.
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Acest sistem de proiectare si realizare a pastilelor de matritare cu
semi locasuri de matritare multiple, consta in amplasarea pe aceeasi pastila
de matritare de forma paralelipipedica, pe doua suprafete paralele, a unor
semi locasuri de matritare avand sau nu aceleasi dimensiuni, in conditiile in
care se reduce gabaritul fiecdrei pastile de matritare alaturi de cresterea
duratei de folosire.

Dispozitivul de matritare, conform inventiei, inldtura dezavantajele
solutiilor tehnice prezentate anterior, prin aceea ca, in scopul realizarii unor
piese cu o configuratie complicatd, in niste pastile de matritare care au o
duratd mare de utilizare, dispozitivul este alcatuit dintr-un suport fix unde
se monteazd pastila fixa de matritare, dintr-un suport mobil unde se
monteaza pastila mobild de matritare, un port poanson unde se monteaza
poansonul de matritare, astfel ca atunci cand cele trei componente sunt
centrate si apropiate intre ele (pastila de matritare mobila se apropie de
pastila de matritare fixa concomitent cu apropierea poansonului de
matritare de cele doua pastile de matritare unite) dau forma finala a
locasului in care are loc procesul de matritare, obtinandu-se astfel piesa
deformata la cald.

Dispozitivul de matritare constituit din pastile de matritare de forma
paralelipipedica, care au pozitionate pe doua suprafete paralele cate patru
semi locasuri de matritare pe cate o suprafatd, conform inventiei, prezinta
urmatoarele avantajele, si anume:

- ideea folosirii pastilelor de matritare cu opt semi locasuri amplasate
pe doua suprafete paralele, consta in primul rand in faptul cd aceste pastile
de matritare nu sunt supradimensionate, dimpotriva greutatea unei pastile
de matritare este mai mica decat greutatea unei pastile de matritare care
are o singura gravurd (desigur in cazul aceluiasi reper matritat pe acelasi
utilaj); '

- norma de consum de otel de scule pentru lucru la cald se reduce
considerabil de la 8+9 kg / tona de piese matritate la 1+2 kg / tona de
piese matritate; lucru care nu trebuie neglijat, mai ales ca pe plan mondial
problema materiilor prime are o importanta foarte mare;

e
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- constructie simpla;

- siguranta in exploatare;

- economii de manopera in cazul executiei matritelor;

- economii de timp pentru montare si reglaj;

- prin folosirea unei pastile de matritare cu opt semi locasuri
amplasate pe doua suprafete paralele, numarul pieselor matritate cu
aceeasi pastila de matritare creste progresiv cu numarul de locasuri
asezate pe suprafetele pastilelor de matritare fata de situatia in care se
foloseste o singura pastila de matritare care are un singur locas.

Se dd, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei in legatura
cu figurile 1, si 2, care reprezinta:

- fig. 1., dispozitiv de matritare
- fig. 1. a., sectiunea longitudinala a dispozitivului de matritare;
- fig. 1. b., vederea pastilei de matritare cu opt semi locasuri de
matritare
- fig. 2., reprezentarea axonometrica izometrica a dispozitivului de
matritare.

Dispozitivul de matritare, conform inventiei, este alcatuit dintr-o
pastila de matritare fixa 3 montata pe suportul fix 7 prin intermediul unor
suruburi de fixare 6, o pastila de matritare mobila 10 montatd pe suportul
mobil 11 prin intermediul unor suruburi de fixare, un poanson de matritare
2 montat in port poansonul 1 prin intermediul unor suruburi de fixare 5, pe
fiecare pastila de matritare fixda si mobila sunt prevazute pe doua suprafete
paralele cate patru semi locasurile 8 si 9, astfel ca atunci cand cele trei
componente sunt centrate si apropiate intre ele (pastila de matritare
mobild se apropie de pastila de matritare fixa concomitent cu apropierea
poansonului de matritare de cele doud pastile de matritare unite)
realizeaza forma finald a locasului in care are loc procesul de matritare,
obtindndu-se astfel piesa 4.

p



RO 137228 A2

Pastilele de matritare 3 si 10 au o forma paralelipipedicd, sunt
prevazute fiecare cu semi locasuri de matritare 8 si 9 asezate cate patru pe
o suprafatda a pastilei de matritare unde se va matrita piesa 4, dupa o
directie orizontala.

Montarea pastilei de matritare fixa 3 pe suportul fix 7 si a pastilei de
matritare mobila 10 pe suportul mobil 11 se realizeaza cu ajutorul unor
suruburi de fixare 6.

Poansonul de matritare 2 se fixeaza in port poansonul 1 prin
intermediul unor suruburi de fixare 5 iar apropierea poansonului de
matritare se efectueaza dupad ce pastilele de matritare se unesc, obtinandu-
se astfel piesa matritata 4.
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REVENDICARI

1. Dispozitivul de matrifare este constituit din pastile de matritare care au cavititi
multiple, avand pozitionate fiecare pe doud suprafete paralele ale pastilei de matritare céte
patru semi locaguri de matritare 8 si 9 folosite pentru matritarea succesiva dupd o directie
orizontald a unor piese de complexitate medie si mare, caracterizat prin aceea ci pastilele de
matrifare 3 si 10 au o formi paralelipipedicd sunt montate pe suportul fix 7 respectiv pe
suportul mobil 11 prin intermediul unor suruburi de fixare 6, un poanson matrifare 2 montat in
port poansonul 1 prin intermediul unor suruburi de fixare 5, pastilele de matritare atunci cand
sunt centrate si apropiate intre ele concomitent cu apropierea poansonului de matritare de cele
doui pastile de matrifare unite se objine forma finald a locasului de matritare, realizindu-se
astfel piesa 4.

2. Dispozitivul de matritare conform revendicérii 1, caracterizat prin aceea cil pastile
de matritare 3 si 10 care au cavitifi multiple, avand pozitionate fiecare pe douii suprafete
paralele ale pastilei de matriare cate patru semi locasuri de matritare 8 si 9 unde se va matrita
piesa 4; ele au o forma paralelipipedica si sunt identice, sunt montate pe suportul fix 7
respectiv pe suportul mobil 11 prin intermediul unor suruburi de fixare 6.

3. Dispozitivul de matritare conform revendicérilor de la 1 la 2, caracterizat prin
aceea ci prin folosirea unor pastile de matritare 3 si 10 care au pozitionate fiecare pe doud
suprafete paralele céate patru semi locasuri de matritare 8 si 9, numarul pieselor matritate cu
astfel de pastile de matritare creste de opt ori fata de situatia in care se foloseste o pastila de
matritare care are un singur locag de matritare; folosind astfel de pastile de matritare norma de
consum de otel de scule pentru lucru la cald se reduce considerabil de la 8+9 kg / tona de piese
matrifate la 1+2 kg / tona de piese matritate.

4. Dispozitivul de matritare conform revendicérilor de la 1 la 3, caracterizat prin
aceea cii poansonul de matrijare 2 este montat in port poansonul 1 prin intermediul unor
suruburi de fixare S.

5. Dispozitivul de matrifare conform revendicirilor de la 1 la 4, caracterizat prin
aceea cit pastilele de matrifare 3 i 10 atunci cand sunt centrate §i apropiate intre ele,
concomitent cu apropierea poansonului de matritare 2 de cele doud pastile de matritare unite,
se obtine forma finalad a locasului in care are loc procesul de matritare, realizindu-se astfel

piesa 4.
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DESENE EXPLICATIVE
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