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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un dispozitiv pentru studiul proce-
sului de taiere prin stantare. Dispozitivul, conform
inventiei, este prevazut cu un poanson (1), care pre-
zintd o zona activa sub forma unei placi, deplasat prin
mijloace adecvate unei masini de gaurit cu coloana sau
unei masini de frezat, spre un semifabricat (3), sub
forma de banda, fixat pe alte doua placi (4 si 5), de
aceeasi grosime cu placa poansonului (1) si materia-
lizdnd placa activa a stantei, iar deplasarea poansonului
(1) In lungul unei directii perpendiculare pe suprafata
semifabricatului (3), sub forma de bandg, fixat cu
ajutorul a doua suruburi (9 $i 10) pe placa activa, deter-
min& mai intai o deformare plastica a materialului semi-
fabricatului (3), Tn zona aflata sub actiunea poansonului
(1), iar ulterior apar primele fisuri in semifabricat (3) si
ulterior are loc separarea unei parti din semifabricat (3),
dispozitivul asigurand conditii pentru evidentierea evo-
lutiei marimii fortei cu care poansonul (1) actioneaza
asupra semifabricatului (3) si respectiv a marimii depla-
sarii poansonului (1) care determina modificari in semi-
fabricat (3), pina la separarea unei parti din semifabricat
(3), fiind folosite Tn acest sens doua comparatoare (A si
B) cu cadran.
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DISPOZITIV PENTRU STUDIUL PROCESULUI DE TAIERE PRIN STANTARE

Prezenta inventie se referd la un dispozitiv destinat s permiti observarea direct si eventual
inregistrarea unor aspecte de detaliu specifice proceselor de tiiere prin stantare.

Este cunoscuti o stanti ce cuprinde un poanson ce se poate deplasa impreuna cu placa
portpoanson spre un semifabricat sub formé de tabld sau bandd amplasat pe placa activa a stantei.
Deplasarea poansonului §i interactiunea cu semifabricatul a muchiilor active ale poansonului si
plicii active determind separarea prin tiiere a unei parti din materialul semifabricatului care va
constitui, de exemplu, piesa de obtinut la prelucrarea prin decupare sau degeul la prelucrarea prin
perforare. Aceasti gtantd prezinti dezavantajul cd nu permite observarea in mod direct a proceselor
care se dezvolti in semifabricat, in zona in care se va produce separarea unei parti din el.

Problema pe care o rezolva inventia este aceea a realizirii unui dispozitiv care si permita
observarea directd §i eventual inregistrarea prin fotografiere sau filmare a modului in care
materialul se deformeazi plastic, apar primele fisuri si ulterior are loc separarea unei parti din
semifabricat.

Dispozitivul conform inventiei inldturd dezavantajele de mai sus prin aceea cd, in scopul
observarii directe si al inregistrarii modului in care are loc treptat deformarea plastica a materialului
semifabricatului sub acfiunea deplasérii lente a poansonului, iar apoi aparitia unor fisuri si in final
separarea unei parti din semifabricat in cazul unor prelucriri ce simuleazi, de exemplu,
prelucrarea prin decupare sau prin perforare, este prevazut cu un poanson ce prezinti o zond activa
sub forma unei plici, deplasat prin mijloace adecvate unei masini de gaurit cu coloana sau unei
magini de frezat, spre un semifabricat fixat pe alte doud placi, de aceeasi grosime cu placa
corespunzatoare poansonului §i materializand placa activa a unei stante, deplasarea poansonului in
lungul unei directii perpendiculare pe suprafata semifabricatului sub forméd de banda, fixat cu
ajutorul a doud suruburi pe placa activa, determinind mai inti o deformare plastlca a materialului
semifabricatului in zona aflati sub actiunea poansonulu1 iar ulterior aparan
semifabricat si in final avand loc separarea unei parti din semifabricat, j
evidentierii marimii fortei la care procesele mentionate anterior se
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portpoanson se afla o piesa de tip inel dinamometric, deformarea acestei piese fiind in concordanti
cu marimea fortei aplicate prin intermediul placii portpoanson asupra poansonului si fiind
evidentiatd cu ajutorul unui comparator cu cadran, fixat intr-o placi aflatd deasupra piesei de tip
inel dinamometric si al cdrui palpator ia contact cu placa portpoanson, aflati dedesubtul piesei de
tip inel dinamometric, iar in scopul evidentierii distantei pe care se deplaseazid poansonul ce
determind dezvoltarea treptati a proceselor specifice taierii pe stante si al corelarii acestor distante
cu marimea fortei exercitate asupra poansonului, este previzut cu un al doilea comparator cu
cadran, montat in placa portpoanson, palpatorul poansonului ludnd contact cu una dintre plicile ce
contribuie la materializarea placii active a stantei.

Dispozitivul conform inventiei prezintd urmitoarele avantaje:

- reglare simpli;

- posibilitate de observare directi si eventual inregistrare prin fotografiere sau filmare
a proceselor ce se petrec in semifabricat ca urmare a deplasérii poansonului;

- posibilitate de evidentiere a méirimii fortei care determind dezvoltarea anumitor
procese in semifabricat;

- posibilitate de evidentiere a influentei exercitate de cétre distanta de patrundere in
semifabricat a poansonului asupra dezvoltarii proceselor ce se finalizeaza prin separarea unei
parti din semifabricat;

- constructie simpla si robusta.

Se di in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legituri cu figurile 1 si 2,
care reprezinta:

- fig. 1, o vedere din fad a dispozitivului, pentru evidentierea principalelor sale
componente;

- fig. 2, o vedere din lateral a dispozitivului, pentru evidentierea modului de
pozitionare a componentelor sale.

Dispozitivul conform inventiei foloseste un poanson 1, alcituit dintr-o placd de forma
literei T, atasatd de o placi portpoanson 2, avind aceeasi grosime cu cea a placii
corespunzétoare poansonului 1.

Poansonul 1 se deplaseaza in lungul unei directii perpendiculare pe suprafata unui
semifabricat 3, de lafime egald cu grosimea plicii poansonului 1 si fixat pe doud placi 4 si 5,
care materializeazé o placa activi si care sunt asamblate la o placa de baza 6 a dispozitivului
prin sudare sau prin suruburi. Fixarea semifabricatului 3 pe plécile 4 si 5 ce materializeaza placa
activi a stantei se realizeazi cu ajutorul a doud suruburi 7 i 8 si a doua piese 9 si 10, cu rol de
rondele pentru aplicarea pe o suprafata mai mare a fortei de fixare a semifabricatului 3.

Deplasarea placii portpoanson 2 in raport cu placa activd a stantei materializatd de
placile 4 si 5 este ghidati de doua coloane 11 si 12, de constructie cunoscuta.

Deasupra plécii portpoanson 2 se afla o piesd 13, de tip inel dinamometric. La partea
superioara a piesei 13, de tip inel dinamometric, actioneazi o alti placd 14, avind o grosime
egald cu grosimea plicii ce materializeazd poansonul 1 si cu grosimea placilor 4 si 5, care
materializeaza placa activi a unei stante. Pentru evidentierea deformirii piesei 13, de tip inel
dinamometric §i respectiv, a forgei cu care poansonul 1 actioneazi asupra semifabricatului 3
prin folosirea rezultatelor unei etaloniri anterioare, un comparator cu cadran A este fixat in
placa 14, iar palpatorul 15 al comparatorului cu cadran A ia contact cu placa portpoanson 2.

Prin placa de bazi 6, dispozitivul poate fi amplasat pe masa unei masini de gaurit
verticale cu coloand sau pe masa unei magsini de frezat, la ridicarea manuald sau mecanica a
mesei avand loc pitrunderea treptatd a poansonului in materialul semifabricatului 3, pana la
separarea unei parti din semifabricatul 3.

Pentru evidentierea distantei pe care o parcurge suprafata frontala a ppoanseaylui 1, la
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cadran B este fixat in placa portpoanson 2, in timp ce palpatorul 16 al comparatorului cu cadran
B ia contact cu placa 5 ce contribuie la materializarea placii active a stantei.

Placa 14 se va sprijini de suprafata arborelui principal al unei magini de gaurit verticale
sau de arborele principal al unei magini de frezat.

Zona din semifabricatul 3 ce este afectatid de actiunea muchiilor active al poansonului 1
si placilor 4 si §, ce materializeazi placa activa a stantei, va putea fi observati in mod direct,
sau fotografiati ori filmata.
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Revendicari

1. Dispozitiv pentru studiul procesului de tdiere pe stante, caracterizat prin aceea cd, in
scopul observarii directe §i al inregistrérii modului in care are loc treptat deformarea plastica a
materialului semifabricatului sub actiunea deplasirii lente a poansonului, iar apoi aparitia unor
fisuri si in final separarea unei pirfi din semifabricat in cazul unor prelucriri ce simuleazi
prelucrarea prin decupare sau perforare pe o stantd, este previzut cu un poanson (1), ce prezinti o
zond activi sub forma unei plici, deplasat prin mijloace adecvate unei masini de gaurit cu coloana
sau unei magsini de frezat, spre un semifabricat (3), sub formé de banda, fixat pe alte doui placi
(4) 51 (5), de aceeasi grosime cu placa poansonului (1) si materializind placa activa a unei stantei,
deplasarea poansonului (1) in lungul unei directii perpendiculare pe suprafata semifabricatului (3),
sub forma de bandi, fixat cu ajutorul a doua suruburi (9) si (10) pe placa activé, determinind mai
intdi o deformare plasticd a materialului semifabricatului (3), in zona aflatdi sub actiunea
poansonului (1), iar ulterior apdrdnd primele fisuri in semifabricatul (3) si in final avand loc
separarea unei parti din semifabricatul (3);

2. Dispozitiv conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea cd, in scopul evidentierii
mirimii fortei la care procesele mentionate anterior se produc, deasupra plicii portpoanson (2) se
afla o piesa (13), de tip inel dinamometric, deformarea acestei piese (13) fiind in concordanti cu
mirimea fortei aplicate prin intermediul plicii portpoanson (2) asupra poansonului (1) si fiind
evidentiati cu ajutorul unui comparator cu cadran (A), fixat intr-o placi (14), aflata deasupra piesei
(13), de tip inel dinamometric si al cdrui palpator (15) ia contact cu placa portpoanson (2), aflati
dedesubtul piesei (13) de tip inel dinamometric;

3. Dispozitiv conform revendicarilor 1 si 2, caracterizat prin aceea cd, in scopul
evidentierii distantei pe care se deplaseazid poansonul (1) ce determind dezvoltarea treptati a
proceselor specifice tdierii pe stante si al coreldrii acestor distante cu marimea fortei exercitate
asupra poansonului (1), este prevazut cu un al doilea comparator cu cadran (B), montat in placa
portpoanson (2), palpatorul poansonului (1) ludnd contact cu una dintre plicile ce contribuie la
materializarea placii active a stantei si anume cu placa (5).
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