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Inventia se refera la un dispozitiv pentru oscilarea unuia
dintre electrozi, la prelucrarea prin eroziune electro-
chimica, Tn cazul in care nu se recurge la o circulatie
fortata a electrolitului prin spatiul dintre electrodul scula
si electrodul semifabricat. Dispozitivul conform inventiei
cuprinde un motor (A) electric pe al carui arbore (1) de
iesire se monteaza o bucsé (2) cu alezajul excentric
fata de suprafata cilindrica exterioara, bucsa (2) ce se
va deplasa in interiorul unei fante (b) rectilinii a unei
sanii (5) cu rol de culisa cu miscare rectilinie alternativa
la care esteatasat un subansamblu de sustinere a unuia
dintre cei doi electrozi implicati in procesul de preluc-
rare prin eroziune electrochimica.
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DISPOZITIV PENTRU OSCILAREA: UNUI ELECTROD 5
LA PRELUCRAREA PRIN EROZIUNE ELECTROCHIMICA

Prezenta inventie se referd la un dispozitiv pentru oscilarea unuia dintre electrozi la
prelucrarea prin eroziune electrochimica in cazul careia nu se recurge la o circulatie fortatd a
electrolitului prin interstitiul dintre electrodul scula si eléctrodul semifabricat.

Sunt cunoscute echipamente de prelucrare prin eroziune electrochimicid in cazul
cérora se recurge la o circulatie fortata a electrolitului prin interstitiul dintre electrodul scula
si semifabricat. Aceste echipamente prezintd dezavantajul cd sunt relativ complexe,
implicand utilizarea unor pompe, filtre, conducte, valve, rezervoare de electrolit, aparate care
sa evidentieze parametrii corespunzitori circulatiei electrolitului.

Sunt cunoscute de asemenea echipamente de pre_lucrare prin eroziune electrochimici,
asa cum este cazul unor echipamente de lustruire electrochimica fard depasivare, in cazul
carora nu se recurge la niciun fel de recirculare a electrolitului din interstitiu. Aceste
echipamente prezinti dezavantajul unei productivititi scizute, datoritd pasivizirii celor doi
electrozi si lipsei unor miasuri de eliminare a straturilor pasivante apirute pe suprafetele
implicate in proces ale celor doi electrozi.

Problema pe care o rezolva inventia este aceea a maririi productivititii proceselor de
prelucrare prin eroziune electrochimicd dezvoltate in recipiente mari, ce contin electrolit si
atunci nu se recurge la procedee de recirculare a electrolitului.

Dispozitivul conform inventiei inlaturd dezavantajele de mai sus, prin aceea ci, in
scopul maririi productivitatii procesului de eroziune electrochimica prin dezvoltarea unui
proces de depasivare hidrodinamica, este prevazut cu un motor electric pe al carui arbore de
lesire se monteazd o bucsd cu alezajul interior excentric fatdi de suprafata cilindrica
exterioard, ce se va deplasa in interiorul unei fante rectilinii dintr-o sanie cu rol de culisa cu
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miscare rectilinie alternativa, la care este atasat subansamblul de sustinere a unuia dintre cei
doi electrozi implicati in procesul prelucrarii prin eroziune electrochimica,in timp ce pentru a
se asigura posibilitdti de modificare a frecventei miscarii oscilatorii cu caracter de vibratie
realizate de subansamblul portelectrozi, se foloseste un motor electric de curent continuu, cu
variatia turatiei prin modificarea tensiunii de alimentare cu curent continuu, iar pentru
modificarea amplitudinii miscarii oscilatorii, bucsa cu alezaj excentric montata pe arborele de
iesire al motorului electric de curent continuu este montata intr-o a doua bucsa cu alezaj
excentric fatd de suprafata cilindricd exterioard, modificarea pozitiei dintre cele doud bucse
cu alezaje excentrice permitind modificarea valorii excentricitatii intre anumite limite.

Dispozitivul conform inventiei prezintd urmatoarele avantaje:

- contribuie la cresterea productivititii procesului de eroziune electrochimici;
- asigura conditii pentru variatia intre anumlte ‘limite a frecventei si amplitudinii
miscarii oscilatorii rectilinii; :

- constructie simpla si robusta.

Se da mai jos un exemplu de aplicare a mvent1e1 in legatura cu figurile 1 si 2, care
reprezinta: :

- fig. 1, o vedere din lateral a dispozitivuh’li,' cu rupturi in dreptul unora dintre
elementele sale componente; ’

fig. 2, o vedere de sus a culisei oscilante in lungul unei directii rectilinii,
materializate de cétre o sanie cu o degajare ce se poate deplasa in lungul unui ghidaj.

Inventia foloseste un motor electric de curent.continuu A, pe al carui arbore de iesire
1 este montatd printr-un alezaj cu strangere o bucsé 2, ce prezinta un alezaj excentric fata de
suprafata cilindrica exterioard. Aceastd bucsd 2 este montata, la randul ei, cu joc, in interiorul
unei piese 3, de tip pahar, ce prezintd de asemenea un alezaj excentric. Prin modificarea
pozitiei piesei 3, de tip pahar, 1n raport cu bucsa 2 si-apoi imobilizarea piesei 3, de tip pahar,
pe bucsa 2, de exemplu cu ajutorul unui surub 4, axa de simetrie a suprafetei cilindrice
exterioare a piesei 3, de tip pahar va realiza o migcare de rotatie in jurul axei arborelui de
iesire 1, cu o excentricitate a carei valoare depinde de pozma piesei 3, de tip pahar, in raport
cu bucsa 2.

Piesa 3 de tip pahar prezinta un bolt a solldarlzat cu peretele de fund al piesei 3, de
tip pahar si pe care este montat un rulment radial B, ¢e deplaseazi in interiorul unei fante b,
de forma rectilinie, cu capete rotunjite, fanta b aﬂéndﬁ-s_q'in interiorul unei sanii § ce se poate
deplasa in lungul unui ghidaj aflat pe o piesa suport 6, ca-urmare a rotirii rulmentului radial B
in jurul axei de rotatie a arborelui de iesire 1. La partea inferioars, de sania 5 este solidarizat
un bolt cilindric ¢, pe care se monteaza cu strangere o piesd de tip pahar 7, la care se atageaza
prin niste suruburi 8 si 9 un electrod 10, implicat direct in procesul de eroziune
electrochimica.

Acest electrod 10 este conectat la unul dintré ‘pelii unei surse de curent continuuy, la
celilalt pol al sursei de curent continuu fiind conectat al doilea electrod 11 implicat in
procesul de eroziune electrochimica. Coe

Ambii electrozi sunt cufundati intr-un electrollt ce contribuie la materializare
procesului de eroziune electrochimica, atunci cand cei d01 electrozi sunt conectati in circuitul
sursei de curent continuu.

Deplasarea axei rulmentului B in jurul ax¢i de rotatie a arborelui de iesire 1 si
respectiv plasarea rulmentului B in interiorul fantei b din sania 5, cu rol de culisi cu miscare
rectilinie, obligd sania 5 sd execute o miscare oscilatorie in lungul unei directii rectilinii,
perpendiculare pe axa de simetrie a fantei b, cu o frecventi determinati de turatia arborelui
de iesire 1 §i cu O amplitudine dependenta de pozitia dintre bucsa 2 si piesa 3 de tip pahar.
Modificarea turatiei arborelui de iesire 1 si deci a frecventei miscarii oscilatorii realizate de
cdtre sania S are loc prin modificarea tensiunii de alimentare cu curent continuu a motorului
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electric A. Motorul electric A se monteazi pe o plziCé 12, solidarizatid cu o bucsi 13, ce se
poate deplasa in lungul unei coloane filetate verticale 14 pozitia bucsei 13 fiind stabilitd cu
ajutorul unor piulite 15 si 16.

Cei doi electrozi 10 si 11 implicati in procesul de prelucrare prin eroziune
electrochimica sunt imersati intr-un electrolit aflat intr-o.cuva 17.

Daci electrodul 10 are rol de catod, fiind deci un electrod sculd, migcarea oscilatorie
in lungul unei directii rectilinii la care este supus acest electrod va determina o mai usoara
inlaturare a peliculei de hidrogen apirute ca urmare a electrolizei specifice eroziunii
electrochimice, ceea ce va asigura conditii de favorizare a mentinerii productivitatii initiale a
procesului de eroziune electrochimica, altfel pelicula de hidrogen contribuind la sciderea
conductivititii electrolitului si la micsorarea productivitétii procesului de eroziune
electrochimica.

Dacé electrodul 10 este conectat la polul pozm.v al sursei de curent continuu, fiind
deci electrodul semifabricat, miscarea oscilatorie va chtnbul la inliturarea mai rapida a
produselor generate prin reactia electrochimica dintre electrollt si materialul semifabricatului,
favorizand, in acest fel, mentinerea la o valoare mat rldlcata a productivitatii procesului de
eroziune electrochimica.
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Revendicari

1. Dispozitiv pentru oscilarea unuia dintre electrozi la prelucrarea prin eroziune
electrochimicd la care nu se recurge la o mrculatle fortatd a electrolitului prin interstitiul
dintre electrodul sculi si electrodul semifabricat, caracterizat prin aceea cd, in scopul maririi
productivitatii procesului de eroziune electrochimicd prin dezvoltarea unui proces de
depasivare hidrodinamicé, este prevazut cu un motor electric (A) pe al carui arbore de iesire
(1) se monteazi o bucsi (2),cu alezajul excentric fati de suprafata cilindrici exterioari, ce se
va deplasa in interiorul unei fante rectilinii (b) dintr-o sanie (5) cu rol de culisd cu miscare
rectilinie alternativd, la care este atasat subansamblul de sustinere a unuia dintre cei doi
electrozi implicati in procesul prelucririi prin eroziune electrochimic;

2. Dispozitiv conform revendicdrii /, caracterizat prin aceea cd, pentru a se asigura
posibilititi de modificare a frecventei miscarii oscilatorii cu caracter de vibratie realizate de
subansamblul port electrozi, se foloseste un motor electric de curent continuu (A), cu variatia
turatiei prin modificarea tensiunii de alimentare cu eurent continuu, iar pentru modificarea
amplitudinii miscarii oscilatorii, bucsa (2) cu alezaj excentric montatd pe arborele de iesire
(1) al motorului electric de curent continuu (A) este montat3 intr-o a doua bucsa (3) cu alezaj
excentric fatd de suprafata cilindrica exterioara a busei (3), modificarea pozitiei dintre cele
doud bucse (2) si (3) cu alezaje excentrice permn;and modlﬁcarea valorii excentricitdtii intre
anumite limite. -
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