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(57) Rezumat:

Inventia se refera la o instalatie autonoma de recondi-
fionare permanentd a lichidului dielectric utilizat la
masinile de prelucrat prin electroeroziune. Instalatia
conform inventiei este un circuit hidraulic autonom
atasabil unei masini de prelucrat prin electroeroziune,
pe o cuva (1) cu dielectric, in vecinatatea imediata a
interstitiului dintre piesa (2) de prelucrat si un electrod
(3) si este constituit din urmatoarele parti componente:

a) un convertor (4) ultrasonic concemtrator ali-
mentat de un generator (5) de ultrasunete cu frecvente
cuprinse intre 20...40 Khz, capatul convertorului (4)
ultrasonic fiind imersat in lichidul dielectric al cuvei (1),
pe o parte, in vecinatatea imediata a interstitiului dintre
piesa (2) de prelucrat si electrodul (3),

b) o duzé (6) aspersoare imersata in lichidul
dielectric al cuvei (1), pe partea opusa convertorului (4)
ultrasonic, in vecinatatea superioard imediata a inter-
stitiului dintre piesa (2) de prelucrat si electrodul (3),

c) o prima pompa (7) peristaltica care
absoarbe lichidul dielectric dintr-o cuva (8) de decantare
cu sicane si il trece apoi printr-un dispozitiv (9) de
filtrare si racire si il pompeaza printr-o canalizare axiala
din convertorul (4) ultrasonic in vecinatatea superioara
imediaté a interstifiului dintre piesa (2) si electrodul (3)
si

d) o a doua pompa (10) peristaltica care
absoarbe lichidul dielectric din vecinatatea superioara
imediaté a interstitiului dintre piesa (2) si electrodul (3),
dar pe partea diametral opusa convertorului (4) ultra-

sonic, si 1l trimite Tn cuva (8) de decantare, iar pentru
interstitiile dintre piesa (2) si electrodul (3) cu circum-
ferintd@ extinsa de dimensiuni mai mari, pompa (7) poate
fi conectatd pentru pomparea dielectricului prin mai
multe convertoare (4) ultrasonice, pompa (10) peristal-
ticd putdnd absorbi dielectricul pe o zona extinsa
printr-un aspersor (6) de configuratie adaptatd unei
zone extinse a interstitiului dintre piesa (2) si electro-
dul (3).

Revendicari: 3
Figuri: 5

Cu incepere de la data publicdrii cererii de brevet, cererea asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilor in care cererea de brevet de inventie a fost respinsd, retrasd sau consideratd ca fiind retrasd. Intinderea
protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinatd de revendicdrile continute in cererea publicatd in conformitate cu art.23 alin.(1) - (3).

RO 137151 A0



Cerere de brevet de inventie

1 NG ez o 0~

Data depozit .

OFICIUL DE STAT PENTRU INVENTII $I m 137151 A
5

L L L L LT P PO T YY)

INSTALATIE AUTONOMA DE RECONDITIONARE A LICHIDULUI
DIELECTRIC LA PRELUCRAREA PRIN ELECTROEROZIUNE

Inventia se referi la o instalatie, autonoma si amovibila pe magsinile de
prelucrat prin electroeroziune, pentru asigurarea unei reconditionéri permanente
a dielectricului din interstitiul de lucru prin circulatie fortata si activare in cAmp
ultrasonic. Instalatia conform inventiei se poate atasa si configura atat la
prelucrarea prin electroeroziune cu electrod masiv cat si la prelucrare cu electrod
filiform. Ea este in special recomandata in cazul prelucrarii cavitatilor de

matrita.

Se cunoaste ca intr-un proces de prelucrarea prin electroeroziune
descérciarile electrice sub forma de arcuri au ca efect o incilzire brusca a unei
portiuni de metal, pani la temperatura de topire sau chiar de vaporizare, ducéand
la expulzarea de particule metalice fine si formarea de mici cratere. Lichidul
dielectric are rolul de a concentra si localiza descarcarile electrice si de a raci
electrozii. Produsele rezultate, ca urmare a actiunii erozive a descarcérilor in
impuls, se aglomereazi in spatiile dintre suprafetele in interactiune, putand
provoca o diminuare sau chiar sistare a procesului. Particulele metalice rezultate
ca urmare a eroziunii trebuie indepartate, pentru a nu se aglomera in spatiile
dintre electrod si piesi metalica si a intrerupe procesul. indepirtarea lor se

realizeaza prin circulatia lichidului dielectric, care apoi trebuie ricit si filtrat.

Se cunoaste faptul ci in majoritatea masinilor de prelucrat prin
electroeroziune dielectricul care se gaseste in interstitiul electrod - piesi este
prezent datoritd imersarii celor doud, electrod si piesd, intr-o cuva cu dielectric
lichid care se afla de fapt in stare stationard. Particulele prelevate din piesi care
pot frana prin prezenta lor procesul de electroeroziune nu sunt eficient inlturate
sl ca atare calitatea lichidului dielectric este alterati. Doar turbulente locale din

timpul prelucrérii si migcari periodice de retragere a electodului asiguri o
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relativa reimprospitare a dielectricului. De obicei dielectricul eliminat astfel
este sedimentat la baza cuvei de unde gravitational sau prin aspersie este trimis
la un dispozitiv de filtrare si ricire, ca astfel reconditionat si fie apoi readus in
cuva masinii de unde prin stropire sau reumplere a cuvei ajunge in interstitiul
dintre electrod si piesa. Acest circuit simplu are dezavantajul cé nu asigura o
reimprospatare forfati a dielectricului cat mai rapid si cat mai eficient in
interstitiu. Nu se cunosc solutii eficiente de punere in situatie dinamica, de
curgere a dielectricului din spatiul de lucru astfel cé particulele prelevate,
produse ale electroeroziunii, nu sunt eficient inlaturate. Atasarea unui element
stropitor vecin zonei interstitiului este insuficientd, iar retragerile repetate ale
electrodului nu asigura o reimprospatare eficienta, dar conduc la scaderea

productivitatii prelucririi.

Se cunoagte faptul cd activarea cu ultrasunete a dielectricului in zona
prelucririi are efecte benefice datoritd fenomenului de cavitatie ultrasonica care
are darul de a produce efecte locale 1a nivel microscopic de agitare si creare de
zone presiune ridicatd. Producerea cavitatiei ultrasonice in zona interstitiului de
prelucrare s-a realizat pe doua cai. Prima cale a constat in activarea cuvei de
lichid dielectric similar cu cea care se produce in instalatiile de curitire cu
ultrasunete in care efectul cavitatiei ultrasonice este difuzat in totalitatea
volumului de lichid. Rezultatele acestui mod de activare cu ultrasunete au rimas
insd modeste deoarece intensititile de activare realizabile sunt relativ reduse ,
intre 1 i 3 W /cm?, iar lichidul din interstitiul de prelucrare riméne intr-o
situatie cvasistaticd , adica fara o curgere pentru reimprospatare. Un alt
dezavantaj al activarii ultrasonice a cuvei masinilor consti in faptul ci pentru

efecte de cavitatie modeste sunt necesare puteri instalate mari.

O a doua varianta de activare a dielectricului din interstitiul de prelucrare
dintre electrod si piesd, aparent mai eficace, consti in activarea ultrasonici

directi a electrodului sculi. In realitate electrodul poate fi activat ultrasonic in
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mod eficient doar dacé forma §i dimensiunile lui sunt in concordanti cu
conditiile de propagare longitudinala a undelor ultrasonice intr-un sistem
rezonant. Aceste conditii presupun ca lungimea electrodului si fie un multiplu a
lungimii de undid « A » ( circa 260 mm la otel pentru frecventa de lucru de
20Khz) iar sectiunea lui transversald sa fie sub valoarea de care A/4 pentru a
evita disiparea ultrasunetelor prin vibratii transversale parazite. Mai mult,
electrodul va trebui fixat in aga zisele zone nodale pentru ca la capétul lui, in
vecindatatea interstitiului, sd se obtind densititi mai ridicate de energie necesare
uniui efect cavitational intens. Pentru actualele transductoare piezoceramice
construite din placute de zirconat-titanat de plumb se admit densitéti de putere
de circa 20-30 W/cm? . Pentru a obtine o buna propagare §i concentrare
energetica la capitul activ al electrodului acesta trebuie sé aibe §i o configuratie
care sd nu se abati de la forma cilindrica sau cea conica. Cresterea frecventei de
lucru, pentru a obtine dimensiuni mai mici, este posibild doar pentru frecventa
de 40 KHz (pastilele piezoceramice ale transductoarelor ultrasonice se fabrica
uzual doar pentru frecvente de 20 sau 40 Khz). Pe de alti parte cresterea
frecventei de lucru duce la diminuarea intensititii ultrasunetelor in spatiul de
lucru. in majoritatea situatiilor practice configuratia si dimensiunile de
prelucrare a cavitatilor piesei nu indeplinesc aceste conditii si in cazul acesta
activarea electrodului nu aduce eficienta doriti a procesului de cavitatie
ultrasonica , energia ultrasonica fiind disipata neproductiv in instalatie. Un caz
special este cel al prelucririi orificiilor cu electrozi filiformi, dar in aceste cazuri
densitatile de energie trebuie bine controlate pentru a nu distruge electrodul
(vezi inventiile CN110052679, CN108788342,R0127948,R0128720). in
ipoteza indeplinirii conditiilor impuse de functionarea la rezonata a electrodului
activat ultrasonic suprafetele prelucrabile sunt limitate de conditia dimensiunii
transversale limitative de A/4 (adicd dimensiune transversala sub 65 mm), ori
pentru o activare intens in acest caz sunt necesare puteri ale generatorului de

ultrasunete intre 400 si 500 W. Pe misura ce creste puterea ultrasonica instalata
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cresc si costurile. In cazul matritelor, care implica o profilare a electrodului

conform unor cavititi, activarea ultrasonici devine ineficienta.

Se cunoaste inventia CN113828873A-2021, care dezviluie un dispozitiv
de prelucrare cu descércare electrici multicanal bazat pe vibratii ultrasonice gi o
metoda de utilizare. Dispozitivul de prelucrare cu descércare electricd multicanal
cuprinde un circuit de descércare si 0 pompa de circulatie a fluidului de lucru, in
care circuitul de descércare este prevazut cu o sursi de alimentare cu impulsuri,
electrodul negativ al sursei cu impulsuri este conectat cu o multitudine de
rezistente de tractiune in paralel, rezistentele de tractiune sunt conectate in mod
corespunzitor cu sub-electrozi, toti sub-electrozii sunt fixati integral in paralel
pentru a forma un electrod cu mai multe canale, capatul superior al electrodului
cu mai multe canale este un capit de intrare a fluidului, capatul inferior al
electrodului cu mai multe canale este un capat de descércare, un orificiu de
aspiratie al pompei de circulatie a fluidului de lucru comunica cu un rezervor de
fluid de lucru, o iesire a pompei de circulatie a fluidului de lucru comunica cu
capdtul de intrare a fluidului, electrodul pozitiv al impulsului sursi de alimentare
comunicd cu o clema de metal utilizata pentru fixarea unei piese de prelucrat,
clemi de metal este ridicati in rezervorul de fluid de lucru prin suporturi de
clemd . Vibratoarele cu ultrasunete sunt lipite pe peretele exterior al rezervorului
de fluid de lucru si sunt prevazute cu un generator de ultrasunete. Un film de gaz
electrolitic generat pe suprafata unui electrod este spart in bule prin unde
ultrasonice, sunt generate bule de cavitatie, bulele generate provoaca distorsiuni
ale cAmpului electric in fluidele de lucru, descércarea electrica este imbunétitita,
spatiul de descércare electricé este marit si multi- descércarea electricd a

canalului este mai usor si apara.

Se cunoaste inventia RO135724A2, care se referd la o metoda si la un
dispozitiv de spilare a interstitiului de prelucrare in prelucrarea cu

microeroziune prin scanteie asistatd cu ultrasunete, dispozitivul putdnd fi montat
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pe o masind de prelucrare a eroziunii prin scanteie in volum conectata la un
generator de ultrasunete. Conform inventiei, metoda constd in coboréarea sculei-
electrod (1) ghidat in bucsa de ghidare (2) in contact cu suprafata frontala (4a)
de prelucrat, a piesei (4), la o distanta optima de interstitiul frontal (sf),
prelucrarea suprafetei (4b) prin eroziune prin scanteie concomitent cu vibratia
ultrasonici longitudinala (1b) care produce presiune ciclica mare cu efect de
pompare, dupa care lichidul dielectric (3) este injectat, la presiune scizuta, in
interstitiul frontal i aspiratia (3b) a acestuia se realizeaza la presiunea maxima
posibild, urmatd de ridicarea (1¢) si mentinerea sculei-electrod (1) in contact cu
ghidajul (2b) cu un timp de stationare in intervalul de secunde, cand se
realizeazi injectia de inaltd presiune (3c) pentru spalarea cavitatii prelucrate (4b)
si aspirarea lichidului dielectric, coborarea ghidata (1d) a electrodului-scula in
bucsa de ghidare (2) si descércarea lichidul dielectric (3) prin orificiul de
aspiratie dispus la 4 5°, urmata de prelucrarea microsuprafetei (4b) cu un
electrod-unelta tubular care inlocuieste prelucrarea cu electrod de sarma sau

banda unde aspiratia se realizeaza prin interiorul orificiului axial (1e).

Este cunoscutd inventia EP1216778A1 in care un purificator pentru
fluidul de electroeroziune are un prim separator ultrasonic (11) pentru a
indepérta particulele metalice din fluidul utilizat. Existi un al doilea separator
ultrasonic (45) cu o putere mai mica pentru a separa particulele unui aditiv de
prelucrare (39). Purificatorul are filtre (46) pentru a separa particulele

carbonizate (41) cauzate de descompunerea fluidului.

Dezavantajul principal al solutiilor cunoscute din stadiul tehnicii consta in
faptul ca in cazul prelucririi prin electroeroziune cu electrod masiv sau filiform
lichidul dielectric aflat in interstitiul de prelucrare dintre electrod si piesa de
prelucrat este insuficient vehiculat, activat si reconditionat conducénd la scaderi
de productivitate i limitari in calitatea prelucrarii realizate. Circulatia

insuficienta a dielectricului in zona prelucriarii este evidenta la actualele systéme
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bazate pe stropire-scurgere din cuva. Reimprospétarea cu dielectric necesitd
retrageri periodice a electrodului. Activarea ultrasonica a electrodului este

practic limitatd la dimensiuni mici de prelucrare.

Problema tehnica a inventiei consti in realizarea unei instalatii autonome,
atasabile maginilor de prelucrat prin electroeroziune, care si asigure o
reconditionare permanenti a dielectricului in timpul prelucrérii cu efecte de

crestere a productivititii si calititii prelucrarii.

Instalatie autonoma de reconditionare a lichidului dielectric la prelucrarea
prin electroeroziune conform inventiei inldtura dezavantajele de mai sus prin
aceea cd este constituita ca un circuit hidraulic care include un tronson al
interstitiului electrod-piesi in care se realizeaza o activare ultrasonica localizata
si o circulatie fortata prin injectare pe o parte si aspiratie pe partea opusa. Acest
tronson al circuitului este semideschis rezultat din imersarea electrodului, a
piesei, a varfului ccovertorului ultrasonic si a duzei de aspiratie in lichidul

dielectric din cuva masinii.

Instalatia autonoma de reconditionare a lichidului dielectric la prelucrarea
prin electroeroziune este realizatd sub forma unui ansamblu autonom atagabil
unei masini de prelucrat prin electroeroziune, pe cuva masinii, in vecinitatea
imediata a interstitiului dintre o piesa de prelucrat si un electrod, ca un circuit

hidraulic care include :

- un convertor ultrasonic concentrator alimentat de un generator de ultrasunete
la frecvente de 20-40Khz , capatul convertorului ultrasonic concentrator fiind
imersat in lichidul dielectric al cuvei in vecinitatea superioara imediati a

interstifiului dintre piesa de prelucrat si electrodul masinii ;
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- 0 duza aspersor imersati in lichidul dielectric al cuvei masinii in vecinétatea
superioara imediati a interstitiului dintre piesd de prelucrat si electrod, dar pe

partea diametral opusa convertorului ultrasonic concentrator ;

- 0 prima pompa peristaltica care absoarbe lichidul dielectric dintr-o cuva
decantoare, il trece printr-un dispozitiv de filtrare i racire , si il pompeaza
printr-o canalizare din convertorul ultrasonic in in vecinitatea superioara

imediati a interstifiului dintre piesa de prelucrat si electrod ;

- 0 a doua pompa peristaltica care absoarbe lichidul dielectric din vecinétatea
superioara imediati a interstitiului dintre piesa de prelucrat si electrod, dar pe
partea diametral opusa convertorului ultrasonic concentrator si-1 trimite in cuva

decantoare ;

- un motor de actionare care antreneaza pe acelasi arbore de iesire ambele

pompe peristaltice;

Convertorul ultrasonic concentrator este constituit dintr-un transductor de
preferintd de tip piezoceramic din zirconat titanat de plumb, cuplat mecanic cu
un ghid de unda concentrator , de lungime corespunzatoare unei semiunde si
care in zona nodala este prevazul cu un racord ce face legatura dintre a doua
pompa pompa peristaltica si o canalizatie centrald a concentratorului, care la
capatul terminal al ghidului de unda concentrator prevede niste orificii oblice,
inclinate si dispuse circular sectiune transversala pentru dirijarea lichidului

dielectric pompat.

Pentru interstitiile electrodului cu piesa de prelucrat avand o circumferinta
extinsd, de dimensiuni mai mari se pot conecta pentru pomparea dielectricului
mai multe convertoare ultrasonice, iar prima pompa peristaltica poate absorbi

dielectricul pe o zona extinsa printr-un aspersor de configuratie adaptata unei

(ICu-
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Instalatia autonoma de reconditionare a lichidului dielectric la prelucrarea

prin electroeroziune conform inventiei prezinta urmétoarele avantaje :

asigura reconditionarea si recircularea eficienta a dielectricului prin
interstitiul piesa-electrod cu efecte de crestere a aproductivitatii si

calititii prelucririlor ;

instalatia autonoma este atasabild atit la masinile de prelucrat prin

electroeroziune cu elctrod masiv cét si la cele cu electrod filiform ;

elimind necesittatea de retragere periodici a sculei pentru

reimprospatare cu efecte negative asupra productivitatii prelucrarii ;

asigurd cresterea calititii in cazul finisdrilor de polishing la cavititile

matritelor.

Se di in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legitura cu

figurile care reprezinti :
Fig.1 — Schema de principiu a instalatiei ;

Fig.2 — Schema dispunerii in opozitie, in vecinatatea interstitiului, a

injectarii dielectricului prin convertorul ultrasonic cu aspiratia acestuia;

Fig.3 - Schema dispunerii injectieie ultrasonice si absorbtiei in vecinitatea
interstitiilor extinse utilizind mai multe convertoare ultrasonice si un

terminal de absorbtie modelat formei periferice a interstitiului.

Fig.4 — Schema pompei peristaltice si distributia presiunii realizate de

aceasta ;
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Fig.5 — Sectiune partiald printr-un concentrator adaptor de undi cu racord
la pompa in zona nodali si orificii de dispersie pe fata activa pentru

injectarea activatd ultrasonic.

Instalatie autonoma de reconditionare a lichidului dielectric la prelucrarea

prin electroeroziune este constituita pe baza urmatoarelor doua concepte:

- Necesitatea activarii dielectricului din interstitiul electrod-piesa astfel
ca procesul prelucrarii sa nu mai fie ingreunat de depunerile
particulelor prelevate . Acest lucru se poate realiza prin activarea
intensa cu ultrasunete a dielectricului in imediata vecinatate a
interstitiului fara a fi necesara activarea sculei sau a cuvei masinii ;

- Realizarea unei circulatii fortate prin pompare si aspiratie in
vecinatatea interstitiului pentru o reimprospatare continua.

Instalatie autonoma de reconditionare a lichidului dielectric la prelucrarea
prin electroeroziune este conceputa ca un circuit hidraulic care include un
tronson al interstitiului electrod-piesa in care se realizeaza o activare ultrasonica
localizata si o circulatie fortata prin injectare pe o parte §i aspiratie pe partea
opusa (Fig.1) Acest tronson al circuitului este semideschis rezultat din imersarea
electrodului, a piesei, a varfului convertorului ultrasonic si a duzei de aspiratie in
lichidul dielectric din cuva masinii. Activarea ultrasonici a dielectricului din
zona vecini interstitiului se face pentru a favoriza producerea cavitatiei
ultrasonice intense in dielectricul existent in interstitiu electrod-piesa cu efecte
benefice dispersiei produselor de depunere care ar putea incetini producerea
scanteilor. Utilizarea intr-un circuit cvasiinchis a doud pompe peristaltice
(Fig.1, Fig.2 si Fig.4), una de pompare si alta de aspiratie, avand un debit usor
pulsator va putea produce eliminarea produselor de eroziune si reimprospitarea

interstitiului cu dielectric decantat, filtrat si ricit.
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Instalatie autonoma de reconditionare a lichidului dielectric la prelucrarea
prin electroeroziune este constituita sub forma unui ansamblu autonom, atasabil
unei magini de prelucrat prin electroeroziune, pe o cuva cu dielectric 1al maginii
in vecinatatea imediata a interstitiului dintre o piesa de prelucrat 2 si un electrod
3 astfel cd ansamblul autonom atasabil defineste un circuit hidraulic

constituit din :

- un convertor ultrasonic concentrator 4 alimentat de un generator de ultrasunete
5 la frecvente intre 20 si 40Khz , capatul convertorului ultrasonic concentrator 4
fiind imersat in lichidul dielectric al cuvei cu dielectricl, pe o parte, in

vecinitatea imediati a interstitiului dintre piesa de prelucrat 2 si electrodul 3 ;

- 0 duza 6 aspersoare imersata in lichidul dielectric al cuvei 1,pe partea opusa
convertorului ultrasonic concentrator 4, in vecinatatea superioard imediata a

interstitiului dintre piesa de prelucrat 2 si electrodul 3;

- 0 primé pompa peristaltica 7, care absoarbe lichidul dielectric dintr-o cuva de
decantare 8 cu sicane si il trece apoi printr-un dispozitiv de filtrare si ricire 9,
si il pompeazi printr-o canalizare din convertorul ultrasonic 4 in vecinitatea

superioara imediata a interstitiului dintre piesa de prelucrat 2 si electrodul 3 ;

- 0 a doua pompad peristaltica 10 care absoarbe lichidul dielectric din vecinéitatea
superioard imediati a interstitiului dintre piesa de prelucrat 2 si electrodul 3, dar
pe partea diametral opusa convertorului ultrasonic concentrator 4 si il trimite

in cuva de decantare 8 ;

- un motor de actionare 11 care antreneaza pe acelasi arbore de iegire pompele

peristaltice 7 si 10 .

Componentele mai sus enumerate sunt legate intre ele din punct de vedere

hidraulic cu tubulatura, iar portiune dintre capatul convertorului ultrasonic
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concentrator , interstitiul electrod 3 si piesa 1 constituie un tronson semideschis
de canalizatie a circuitului hidraulic. Convertorul ultrasonic concentrator 4
(Fig.5) este constituit dintr-un transductor 41de preferinta de tip piezoceramic
din zirconat titanat de plumb cuplat mecanic cu un ghid de unda concentrator 42
de lungime corespunzitoare unei semiunde si care in zona nodala este prevazul
cu un racord 43 ce face legiturd dintre pompa peristaltica 7 si o canalizatie
centrald a concentratorului 42, care prevede la capitul concentratorului 42 niste
orificii oblice, inclinate si in sectiune transversala circular dispuse pentru
dirijarea lichidului dielectric pompat. Lichidul dielectric pompat prin canalizatia
centrala a concentratorului 42 creaza un front de presiune usor alternanta in
preajma interstitiului( Fig.4), iar concentratorul 42 prin capatul sau va iradia
ultrasunete de intensitati suficient de mari pentru a provoca in zona invecinata
un puternic fenomen de cavitatie ultrasonica. Pulsurile create de pomparea prin
concentratorul 42 sunt benefice si pentru absorbtia pe care prin duza absorbanta
de pe partea opusa a insterstitiului o realizeaza cea de a doua pompa peristaltica
10. Activarea ultrasonica in vecinatatea interstitiului este in felul acesta
completata de o curgere de reimprospatare permanenta cu lichid dielectric
curatat prin sedimentare in cuva de decantare 8 cu sicane si dispozitivul de
filtrare si racire 9. Pentru interstitiile piesa 1 cu electrodul 3 avind o
circumferinta extinsi (Fig.3), de dimensiuni mai, mari pompa 7 poate fi
conectati pentru pomparea dielectricului prin mai multe convertoare ultrasonice
4, iar pompa peristaltica 10 poate absorbi dielectricul pe o zona extinsi printr-o
diuza aspersor 6 de configuratie adaptata unei zone extinse a interstitiului piesa

2 si electrod 3.

Pozittiile rolelor din pompele peristaltice 7 si 10 (Fig.4) pot fi reglate prin
decalarea fixarii pe arborele comun al motorului 11 astfel ca pulsatiile de debit

ale celor doua pompe si fie decalate sau suprapuse dupa necesititi.

(T
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REVENDICARI

Instalatie autonomi de reconditionare a lichidului dielectric la prelucrarea
prin electroeroziune este constituita sub forma unui ansamblu autonom, atasabil
unei masini de prelucrat prin electroeroziune, pe o cuva cu dielectric (1) al
maginii, in vecinitatea imediati a interstitiului dintre o piesa de prelucrat (2) si
un electrod (3) caracterizat prin aceea ¢ ansamblul autonom atagabil

defineste un circuit hidraulic constituit din :

- un convertor ultrasonic concentrator (4) alimentat de un generator de
ultrasunete (5) la frecvente intre 20 si 40Khz , capitul convertorului ultrasonic
concentrator (4) fiind imersat in lichidul dielectric al cuvei cu dielectric (1), pe o
parte, in vecinitatea imediata a interstitiului dintre piesa de prelucrat (2) si

electrodul (3) ;

- 0 duzi (6) aspersoare imersata in lichidul dielectric al cuvei (1),pe partea opusa
convertorului ultrasonic concentrator (4), in vecinitatea superioard imediata a

interstitiului dintre piesa de prelucrat (2) si electrodul (3);

- 0 prima pompa peristaltica (7), care absoarbe lichidul dielectric dintr-o cuva de
decantare (8) cu sicane i il trece apoi printr-un dispozitiv de filtrare si racire
(9), si il pompeaza printr-o canalizare axialadin convertorul ultrasonic (4) in
vecinatatea superioarad imediata a interstitiului dintre piesa de prelucrat (2) si

electrodul (3) ;

- 0 a doua pompa peristaltica (10) care absoarbe lichidul dielectric din
vecindtatea superioard imediata a interstitiului dintre piesa de prelucrat (2) si

electrodul (3), dar pe partea diametral opusa convertorului ultrasonic

(ol

concentrator (4) siil trimite in cuva de decantare (8) ;
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- un motor de actionare (11) care antreneazi pe acelasi arbore de iesire pompele

peristaltice (7) si (10) .

2. Instalatia autonoma de reconditionare a lichidului dielectric la prelucrarea
prin electroeroziune conform revendicérii 1 caracterizatil prin aceea ca
convertorul ultrasonic concentrator (4) este constituit dintr-un transductor (41)de
preferinta de tip piezoceramic din zirconat titanat de plumb, cuplat mecanic cu
un ghid de unda concentrator (42) de lungime corespunzitoare unei semiunde si
care in zona nodala este prevazul cu un racord (43) ce face legatura dintre
pompa peristaltica (7) si o canalizatie centrald a concentratorului (42), care
prevede la capitul concentratorului (42) niste orificii oblice, inclinate si in
sectiune transversala circular dispuse pentru dirijarea lichidului dielectric

pompat.

3. Instalatia autonoma de reconditionare a lichidului dielectric la prelucrarea
prin electroeroziune conform revendicérii 1 caracterizati prin aceea ci pentru
interstitiile piesa (1) cu electrodul (3) avand o circumferin{a extinsa de
dimensiuni mai mari, pompa (7) poate fi conectati pentru pomparea
dielectricului prin mai multe convertoare ultrasonice (4), iar pompa peristaltica
(10) poate absorbi dielectricul pe o zona extinsa printr-un aspersor (6) de

configuratie adaptata unei zone extinse a interstitiului piesa (2) si electrod (3).
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