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(57) Rezumat:

Inventia se referd la o compozitie pentru fabricarea
articolelortehnice prin inlocuirea plastifiantilor folositi in
industria cauciucului cu uleiuri uzate de la serviceurile
auto si la un procedeu de obtinere a acesteia. Com-
pozitia conform inventiei este constituita din pana la
100 parti cauciuc polibutadien - stirenic si/sau cauciuc
natural, pana la 40 parti cauciuc polibutadienic, pana la
80 parti cauciuc polibu tadien - acrilonitrilic, pana la
50 parti cauciuc policloroprenic, pana la 200 parti
pudreta din cauciuc cu granulatia < 0,25 mm, pana la
50 parti ignifuganti, pana la 10 parti trioxid de Sb, pana
la 50 parti alumina, 3...5 parti oxid de Zn, 1...1, 5 pardi
stearing, 0,5...2,5 parti antioxidantj, 0,5...2,5 parti antio-
zonant, pana la 10 parti bitum, péna la 5 parti colofoniu,
pana la 60 parti negru de fum activ, 5...45 parti ulei
uzat, pana la 30 parti silice activa, pana la 8 parti
naftenat de Co, pana la 200 parti sarja alba inactiva,
0,5...1,5 N - ciclohexil - benztiazol - sulfenamida,
0,2...0,8 parti difenil - guaniding, 0,8...1,5 parti mercap-
tobenztiazol - disulfurad, pana la 0,9 parti etilentiouree si
0,5...3,5 parti sulf, partile fiind in greutate si exprimate

la 100 parti polimer. Procedeul conform inventiei are
etapele:

1) malaxarea partilor primelor 5 componente
ale compozitiei de mai sus, timp de 1...1,5 minute,

2) se introduc Tn malaxor partile de ignifuganti,
partile de trioxid de stibiu impreuna cu parile de
alumina si se malaxeaza timp de 1 minut,

3) se introduc in malaxor si partile de oxid de
zinc, de stearind, de antioxidanti, de antiozonant, de
bitum, de colofoniu malaxandu-se timp de 30 sec,,

4) se introduc si partile de negru de fum activ,
de ulei uzat, de silice activa, de naftenat de cobalt si se
malaxeaza timp de 1...3 minute la o temperatuta de
maxim 110°C,

5) se introduc acceleratorii: N - ciclohexil -
benztiazol - sulfenamida, difenil - guanidina, mercapto-
benztiazol - disulfura, etilentiouree, malaxand-se
20...30 sec. la max. 120°C.
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PROCEDEU SI COMPOZITII DE CAUCIUC PENTRU FABRICAREA
ARTICOLELOR TEHNICE FOLOSIND CA PLASTIFIANT ULEIUL MINERAL
UZAT

Inventia se refera la inlocuirea plastifiantilor folosifi in industria cauciucului cu uleiuri

uzate provenite de la service auto cu impact pozitiv semnificativ asupra mediului.

Se cunosc o multitudine de compozitii de cauciuc pentru fabricarea benzilor de transport a
placilor tehnice sau a garniturilor de etansare care folosesc ca plastifianti uleiuri aromatice,

naftenice sau parafinice obtinute prin distilarea titeiului.

Dezavantajul acestor compozitii este pretul din ce in ce mai mare al produselor
petroliere si necesitatea asocierii a doi sau trei plastifianti pentru a obfine caracteristicile fizico-

mecanice impuse de utilizarea finala a amestecurilor de cauciuc.

De asemenea uleiul uzat de motor, de transmisie sau hidraulic este un deseu periculos pentru

mediu si metodele de regenerare sunt scumpe si produc la randul lor alte deseuri.

Problema tehnicd pe care o rezolvd inventia constd in folosirea uleiurilor uzate in
compozitiile de cauciuc in locul plastifiantilor obisnuiti, fara nici o alta prelucrare. Avantajul
economic este evident iar din punct de vedere al protectiei mediului se foloseste un deseu care

trebuia regenerat chimic sau se incinera cu efecte negative asupra mediului.

Procedeul de obtinere a compozitiilor, conform inventiei, consta in aceea ca: pana la
100 parti cauciuc polibutadien-stirenic si/sau cauciuc natural, pana la 40 parti cauciuc
polibutadienic, pana la 80 parti cauciuc polibutadien-acrilonitrilic, pana la 50 parti cauciuc
policloroprenic se malaxeazd impreuna cu pana la 200 parti pudreta din cauciuc cu granulatia
de maxim 0.25 mm timp de Iminut-1minut si 30 sec, in faza doua se introduc pana la 50 pérti
ignifuganti (produsi halogenati, fosfati, boratii in diverse proportii) cu pana la 10 parti trioxid
de stibiu si cu pénd la 50 parti alumina si se malaxeaza impreund timp de 1 minut (in cazul
amestecurilor ignifugate), in faza a treia se introduc oxidul de zinc 3-5 parti, stearina 1-1.5
parti, antioxidanti 0.5-2.5 parti, antiozonant 0.5-2.5 parti, bitum pana la 10 parti, colofoniu pAna

la 5 parti si se malaxeaza timp de 30 secunde.

In urméitoarea faza se introduce negrul de fum care poate fi ISAF, HAF, FEF, R300
péand la 60 pérti, ulei uzat intre 5 si 45 parti, silice activa pana la 30 parti; naﬁéﬁgéfaé\fc}}halt
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pand la 8 parti si se continua malaxare timp de 1 pani la 3 minute (temperatura amestecului

maxim 110 °C).

In continuare se introduce sarja alba inactiva pana la 200 pérti si se malaxeazal minut.

Daca este o cantitate mare de sarja, aceasta se introduce in doua reprize.

In ultima faza se introduc acceleratorii care pot fi, dupa caz: N-ciclohexil-benztiazol-
sulfenamida de la 0.5 pana la 1.5; difenil-guanidina de la 02 pana la 0.8 parti
mercaptobenztiazol-disulfura de la 0.8 pand la 1.5, etilentiouree péana la 0.9 parti si se

malaxeaza timp de 20-30 secunde (temperatura amestecului maxim 120°C).

Amestecul obtinut este descircat pe un valt de 84 toli unde se adauga sulf intre 0.5 si
5 parti, partile fiind in greutate si exprimate la 100 parti polimer. Se omogenizeaza pe acest
valt timp de 5 minute si apoi se transfera, prin intermediul unei benzi transportoare pe al doilea
valt de 84 toli unde are loc omogenizarea finala timp de 4-5 minute. Dupd omogenizare
amestecul este scos de pe valt sub forma de foaie continua care trece printr-o baie de apa in
care este dispersat un agent demulant. Foia de amestec se riceste in tunelul de racire si se

depoziteaza pe paleti metalici

Compozitia conform inventiei inlatura dezavantajele de mai sus prin aceea ca este
constituita din pana la 100 parti cauciuc polibutadien-stirenic si/sau cauciuc natural, pana la
40 parti cauciuc polibutadienic, pana la 80 parti cauciuc polibutadien-acrilonitrilic, pana la 50
parti cauciuc policloroprenic, pana la 200 parti pudreta din cauciuc cu granulatia de maxim
0.25 mm, pana la 50 parti ignifuganti (produsi halogenati, fosfati, boratii in diverse proportii)
pana la 10 parti trioxid de stibiu pana la 50 parti alumina, oxid de zinc 3-5 parti, stearina 1-1.5
parti, antioxidanti 0.5-2.5 pérti , antiozonant 0.5-2.5 parti, bitum pani la 10 parti, colofoniu
pana la 5 parti, negrul de fum activ pana la 60 parti, ulei uzat intre 5 si 45 parti, silice activa
pana la 30 parti; naftenat de cobalt pana la 8 pérti, sarja alba inactiva pana la 200 parti, N-
ciclohexil-benztiazol-sulfenamida de la 0.5 pana la 1.5; difenil-guanidina de la 0.2 pani la 0.8
parti, mercaptobenztiazol-disulfura de la 0.8 pana la 1.5, etilentiouree pani la 0.9 parti, sulf

intre 0.5 si 3.5 parti, partile fiind in greutate si exprimate la 100 parti polimer.

Componentele compozitiilor pentru realizarea articolelor tehnice sunt in functie de tipul
de articol (banda de transport, placa tehnica, garnituri de etansare) si de cerintele speciale ale
produsului( rezistenta la abraziune, rezistenta la flacira, rezistenta la ulei, aderenta la metal,

aderenta la textil)
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Aplicarea inventiei prezinta urmatoarele avantaje:

-se foloseste ulei uzat de motor, de transmisie si hidraulic care reprezinta un deseu periculos

pentru mediu;

-compozitiile de cauciuc au un cost scazut, fata de amestecurile care folosesc pacura sau alte

uleiuri virgine

-protejeaza resursele de petrol

-scade viscozitatea amestecurilor de cauciuc comparativ cu pacura si cu ceilalti plastifianti
-evita formarea bésicilor la vulcanizare avand un continut redus de volatile

-eliminarea lipiciozitdtii la panza insotitoare a benzilor nevulcanizate;

Se dau in continuare trei exemple de realizare a inventiei
1. Compozitie pentru placarea benzilor de transport de uz general

Se cantaresc urmaétorii componenti: cauciuc natural 112.50 kg; cauciuc polibutadienic 12.50kg;
pudreta de cauciuc(max 0.25 mm) 20 kg ;negru de fum activ 65 kg; ulei uzat 10 kg; oxid de
zinc 5.0 kg; stearina 1.20 kg; Flectol TMQ 1.60 kg; 4010NA 1.60 kg; N-ciclohexil-benztiazol-
sulfenamida 0.80 kg; difenil-guanidina 0.25kg; sulf 2.40 kg

2. Compozitie pentru realizarea carcasei benzilor de transport de uz general

Se cantiresc urmatorii componenti: cauciuc polibutadien-stirenic 72 kg; pudreta de
cauciuc(max 0.25 mm) 25 kg; negru de fum activ 25 kg; silice activa 10 kg; ulei uzat 30 kg;
oxid de zinc 2.70 kg; stearina 1.10 kg; PEG 4000 0.60 kg Flectol TMQ 0.50 kg; 4010NA 0.50
kg; filler de calcar 75 kg; bitum 5.0 kg; N-ciclohexil-benztiazol-sulfenamida 0.6 kg; sulf 2.70
kg

3. Compozitie pentru fabricarea placilor tehnice economice

Se cantdresc urmatorii componenti: cauciuc natural 35kg; cauciuc polibutadien-stirenic
15kg; negru de fum activ 7 kg; ulei uzat 18 kg; filler de calcar 50kg; oxid de zinc 1.8 kg;
stearina 0.7 kg; Flectol TMQ 0.2 kg; 4010NA 0.2 kg; N-cilcohexil-benzotiazol-sulfenamida
0.7 kg; sulf 3.30 kg

Compozitia se realizeazi in malaxorul de tip Banbury, astfel:
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Se malaxeaza polimerii cu pudreta timp de 1-1.5 minute; se introduce oxidul de zinc, stearina,
antioxidantul, antiozonantul, bitumul, si polietilenglicolul (PEG4000) si se malaxeaza 30
secunde; se adaugd negrul de fum si uleiul uzat si se continua malaxarea timp de 1-3 minute,
temperatura amestecului maxim 110°C; se introduce fillerul de calcar si se malaxeazi timp de
1 min si in continuare se introduc acceleratorii, N-cilcohexil-benzotiazol-sulfenamida, difenil-
guanidina si se malaxeaza timp de 20-30 secunde . Temperatura maxima in malaxor 120°C.
Amestecul obtinut se omogenizeazi cu sulful pe valtul de 84” timp de 4-5 minute si se scoate
de pe al doilea valt dupd o omogenizare de 5 minute, sub formé de foaie continua care se

trateaza impotriva lipiri foilor si dupa racire se depoziteaza pe paleti metalici.
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Revendicari

1. Procedeul de obtinere a compozitiilor pentru fabricarea articolelor tehnice din
cauciuc caracterizate prin aceea ¢ii, pani la 100 parfi cauciuc polibutadien-stirenic si/sau
cauciuc natural, pana la 40 parti cauciuc polibutadienic, pana la 80 parti cauciuc polibutadien-
acrilonitrilic, pana la 50 pérti cauciuc policloroprenic se malaxeaza impreund cu pana la 200
parti pudreta din cauciuc cu granulatia de maxim 0.25 mm timp de 1minut-1minut si 30 sec,
in faza doua se introduc pani la 50 parti ignifuganti halogenati cu pana la 10 pérti trioxid de
stibiu si cu péana la 50 parti alumina si se malaxeazd impreund timp de 1 minut (in cazul
amestecurilor ignifugate), in faza a treia se introduc oxidul de zinc 3-5 pérti, stearina 1-1.5
parti, antioxidanti 0.5-2.5 parti , antiozonant 0.5-2.5 parti, bitum péana la 10 parti, colofoniu
pana la 5 parti si se malaxeazi timp de 30 secunde, in urmétoarea faza se introduce negrul de
fum activ pana la 60 parti, ulei uzat intre 5 si 45 pérti, silice activa pana la 30 parti; naftenat de
cobalt pana la 8 parti si se continua malaxare timp de 1 pana la 3 minute (temperatura
amestecului maxim 110 °C), in ultima faza se introduc acceleratorii care pot fi, dupa caz: N-
ciclohexil-benztiazol-sulfenamida de la 0.5 pana la 1.5; difenil-guanidina de la 02 pana la 0.8
parti mercaptobenztiazol-disulfura de la 0.8 pana la 1.5, etilentiouree pana la 0.9 parti si se

malaxeaza timp de 20-30 secunde (temperatura amestecului maxim 120°C).

2. Compozitii de cauciuc utilizate pentru obtinerea obfinerea articolelor tehnice din
cauciuc, conform revendicérii 1, caracterizate prin aceea ca, sunt constituite din pana la 100
parti  cauciuc polibutadien-stirenic si/sau cauciuc natural, pdnd la 40 parti cauciuc
polibutadienic, pana la 80 parti cauciuc polibutadien-acrilonitrilic, pana la 50 parti cauciuc
policloroprenic, pan la 200 pérti pudreta din cauciuc cu granulatia de maxim 0.25 mm, pani
la 50 parti ignifuganti halogenati pana la 10 parti trioxid de stibiu pana la 50 parti alumina,
oxid de zinc 3-5 parti, stearina 1-1.5 parti, antioxidanti 0.5-2.5 parti , antiozonant 0.5-2.5 parti,
bitum pénd la 10 parti, colofoniu pané la 5 parti, negrul de fum activ péana la 60 parti, ulei uzat
intre 5 si 45 parti, silice activa pana la 30 parti; naftenat de cobalt pana la 8 parti, sarja alba
inactiva péna la 200 parti, N-ciclohexil-benztiazol-sulfenamida de la 0.5 péani la 1.5; difenil-
guanidina de la 0.2 pand la 0.8 parti, mercaptobenztiazol-disulfura de la 0.8 pana la 1.5,
etilentiouree pénd la 0.9 parti, sulf intre 0.5 si 3.5 parti, partile fiind in greutate si exprimate

la 100 pérti polimer.
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3. Compozitii de cauciuc utilizate pentru obtinerea articolelor tehnice din cauciuc,
conform revendicérilor 1 si 2, caracterizate prin aceea ca, plastifiantul folosesc pentru

plastifiere un amestec de uleiuri uzate ( de motor, de transmisie si hidraulic)
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