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(57) Rezumat:

Inventia se referd la o mandrina destinata sa asigure
orientarea ntre varfuri si antrenarea Tn miscare de
rotatie a semifabricatelor la prelucrarea prin strunjire.
Mandrina, conform inventiei este constituitd dintr-un
corp (1) prevazut la exterior cu o suprafata conica prin
care ia contact cu un alezaj conic dintr-un arbore (2)
principal al unui strung, o bucsa (3) elastica care este
trasa spre interiorul corpului (1) de catre o bucsa (4) in
trepte la exterior, atunci cand un semifabricat (5) este
impins prin rotirea unei roti de mana pentru avansarea
unui varf fix sau rotitor dispus Tn alezajul conic din
pinola papusii mobile a strungului, semifabricatul (5)
este orientat initial la capatul din stadnga prin intermediul
unui véarf (6)culisant, deplasarea spre stdnga a
suprafetei frontale a semifabricatului (5) are loc prin
comprimarea unui arc (7), care permite revenirea in
pozitie avansata a varfului (6) culisant, dupa indepar-
tarea semifabricatului (5), ca urmare a continuarii
deplasarii spre stanga a semifabricatului (5) orientat
initial prin intermediul varfului (6), bucsa (4) in trepte la
exterior va lua la un moment dat contact cu suprafata
frontala din stdnga a semifabricatului (5), urméand a fi
apasata si deplasata de catre semifabricat (5) pana in
momentul Tn care suprafata frontald a unui umar (a) al
bucsei (4) in trepte la exterior va ajunge Tn contact cu
un umar (b) al alezajului in trepte existent in corp (1).

Revendicari: 3
Figuri: 1

Cu incepere de la data publicdrii cererii de brevet, cererea asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilor in care cererea de brevet de inventje a fost respinsa, retrasd sau consideratd ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinati de revendicérile continute in cererea publicatd in conformitate
cu art.23 alin.(1) - (3).
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MANDRINA CU VARF DE CENTRARE SI BUCSA ELASTICA

Prezenta inventie se referd la o mandrind care asigurd conditii pentru orientarcy
semifabricatelor intre varfuri la prelucrarea prin strunjire si cresterea preciziei de prelucrare
prin asigurarea coinciderii bazei de masurare a semifabricatului cu suprafata de oricuiaie -
acestuia. fiind posibild totodatd antrenarea semifabricatului in miscare de rotatie piin
mtermediui unei bucse elastice.

Este cunoscuta o mandrind cu bucsd elasticd in cazul careia prin deplasares
sermifabricatului sub actiunca deplasarin varfului din pinola papusii mobile, are loc impingeres
uiei tije centrale ce obligd bacurile unei bucse elastice aflate in mandrina montata in alezaiui
conic din arborele principal al strungului sa fixeze semifabricatul si sa permitd. Th acest 1el.
antrenarea in miscare de rotajie a semifabricatului prin intermediul bucsei elastice
Dezavantajul acestei mandrine se referdl fa posibilitatea deplasarii axiale a bazei de referinti ¢
folosite pentru objinerca unor anuriice lungimi ale treptelor ce se vor obtine pe semifabricat,
adicd a supraletei irontale a semtiabricatului amplasate spre arborele principal al strunguiui,
neexistdnd o coincidenti a bozet de referinid, adicdl a suprafetei frontale, cu supraiufa s
orientare, constituitd in scest cuz ce supraata cliindricd exterioara asupra careia vor actiona

bscurile bucsei elastice.

Este cunoscul. {orod

aa. i dispoitiv de orienfare intre varfuri la prelucrares prin
strunjire ce prezintd un va ant, perinitind o deplasare longitudinala a semifabricatuly;
pand cand suprafata {ronrais a ao a dinspre papusa fixa ia contact cu niste piese cu muehii
ascutite, destinate sa perimta antrenaerea iy miscare de rotatie a semifabricatului. Dezavantajul
acestui dispozitiv il constituie faptu! ¢d o cazul unui semifabricar dintr-un material metalic mai
putin dur, este posibii aparifia pe supiafata frontaia a semifabricatului a unor deformatii
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plastice, generate de patrunderea zongior ascutite ale elementelor de antrenare in miscare de
rotatie in materialul metalic mai putin dur semifabricatului.

Problema pe care o rezolvd inventia o constituie asigurarea coincidentei bazei de
referinta cu suprafata de orientare la strunjirea intre varfuri a unor semifabricate, situatie de
natura sa anuleze, din punct de vedere icoretic, eroarea de orientare si, in acest fel, sa asigure
o precizie mai ridicata de prelucrare in cazul obtinerii cu scule reglate la cota a lungimilor unor
trepte cilindrice ale arborelui ce se va cbtine, de exemplu, din semifabricatul initial de forma
cilindrica.

Mandrina cu varf de centrare si bucsa elastica conform inventiei inlatura dezavantajele
de mai sus, prin aceea ca. in scopul unei orientari initiale intre varfuri a semifabricatului, este
prevazutd cu un varf culisant, amplasat intr-un corp al mandrinei, varf culisant ce se va deplasa
si comprima un arc ce va determina revenirea in pozitie avansata a varfului, dupa indepirtarea
semifabricatului, la incheierea procesului de prelucrare pe strung, in timp ce in vederea anulirii
erorii de orientare prin asigurarea coinciderii bazei de referinta constituite de suprafata frontala
a semifabricatului cu suprafata de orientare, constituitid de asemenea de catre suprafata frontala
a semifabricatului, mandrina este prevazuti cu o bucsa cu trepte la exterior, care, ca urmare a
continudrii deplasdrii spre stinga a semifabricatului orientat si prin intermediul unui varf
culisant, va lua la un moment dat contact cu suprafata frontala din stinga a semifabricatului,
urmand a fi apasatd si deplasatd de cétre semifabricat pAna in momentul in care suprafata
frontala a unui umar al bucsei cu trepte la exterior va ajunge in contact cu un umar al alezajului
in trepte existent in corpul mandrinei, moment in care baza de referinta va coincide cu suprafata
de orientare a semifabricatului. determinand anularea erorii de orientare, iar in scopul antrenarii
in migcare de rotatie a semifabricatulu, fara a folesi elemente de antrenare capabile si prodoci
deformatii plastice semnificative datorate actiunii asupra suprafetei frontale a semifabricatului
a elementelor de antrenare in miscare de rotatie, este prevazuta cu o bucsa elastici deplasati
axial de catre bucsa cu trepte ia exterior, deplasare ce determina deformarea elastica a bacurilor
bucsei elastice si solidarizaiea semifabricatului cu bucsa elasticd, prin intermediul careia
semifabricatul va fi antrenat in miscare de rolatie.

Mandrina cu varf de centrare si bucsa elastica asigura obtinerea urmatoarelor avantaje:

- cresterea preciziei de prelucrare, ca urmare a faptului ca suprafata frontald a
semifabricatului este si baza de referintd si suprafatd de orientare, eroarea de orientare fiind
astfel nula;

- evitarea deformarii plastice superficiale a suprafetei frontale a unui semifabricat din
material metalic mai putin dur de catre elementele de antrenare a semifabricatului ce ar putea
actiona pe suprafata frontala a semifabricatului, elemente de antrenare incluse intr-ur:
dispozitiv de orientare cu varf culisant;

- constructie simpla si robusti

Se da mai jos un exemplu de aplicare a inventiei, in legatura cu figura, care reprezinti
o sectiune longitudinala prin mandrisa cu varf de centrare si bucsa elastica.

Mandrina cu varf de centrare $i bucsa elastica conform inventiei are ca parte de baza un
corp 1, ce prezinta la exterior o suprafatd conicdl prin care ia contact cu alezajul conic dintr-un
arbore principal 2 al strungului. In interiorul acestui corp 1 se afla un alezaj axial, cu trepte
cilindrice, care vor asigura conditii nentru deplasarea axiald a unor componente ale mandrinei.
Astfel, o bucsa elasticd ¥ oste trasa spre mteriorul corpului 1 de catre o bucsa 4 cu treple la
exterior, atunci cand uar seviifalwicat S este fimpins prin rotirea rotii de mana pentru avansarea
varfului fix sau rontor amplesai i1 alezajul conmic din pinola papusii mobile (nefigurare). Un

semifabricat § este oricntal it fa capdial din stanga prin intermediul unui varf culisant 6.
Deplasarea spre stdirga a svprafetet trontake a semifsbricatului 5 are loc prin comprimarea unu;
arc 7, ce va permite revenirea i pozifie avansati a varfului culisant 6. dupa indepartarea
sttt § spre stanga, tmpreund cu varful culisant 6.

semifabricatuiui 5. Deplazarea sonvii
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va duce la un moment dat la situatiz in care suprafata frontald din stinga a semifabricatului §
va lua contact cu suprafata frontaia din dreapta a bucsei 4 cu trepte la exterior. Din acel
moment, daca se continua rotirea rorit de mana de la pdpusa mobild, semifabricatul 3 se va
deplasa impreund cu bucsa 4 cu trepte la exterior, pAna ce un umdr a al bucsei 4 cu trepte la
- exterior va lua contact cu un umar b al corpului 1. In acel moment, baza de referinta pentru
unele cote de lungime ale treptelor de prelucrat ale semifabricatului 5 ce vor rezuita prin
utilizarea unor scule reglate la cotd va coincide cu suprafata de orientare constituiti de
asemenea de suprafata frontald din stiniga a semifabricatului 5, ceea ce va insemna anularea
erorii de orientare, anulare ce va avea ca rezultat o mdrire a preciziei de prelucrare, ca wrmare
a anularii uneia dintre componentele erorit totale de prelucrare. Un arc 8, ce se va comprima la
deplasarea spre stanga a bucsei 4 cu trepte in exterior, va permite revenirea in pozitie avansati
abucsei 4 cu trepte 1n exterior. Pentru limitarea lungimilor deplasarilor spre dreapta ale varfului
culisant 6 si bucsei 4 cu trepte la exterior, au fost prevazute doua stifturi filetate 9 si 10, ale
caror capete netiletate patrund in niste canale ¢ §i d, amplasate unul in varful culisant 6, iar

celdlalt in bucsa 4 cu trepte in exterior
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Revendicari

1. Mandrind cu varf de centraie si bucsa elastica, destinatd sa asigure orientarea intre
varfuri si antrenarea in miscare de rotatie a semifabricatelor la prelucrarea prin strunjire,
caracterizatd prin aceea cd, in scepul unet orientdri initiale intre varfuri a unui semifabricat
(5), este prevazutd cu un varf culisant (6), amplasat intr-un corp (1) al mandrinei, varf culisant
(6) ce se va deplasa si va comprima un arc (7) ce va determina revenirea in pozitie avansati a
varfului culisant (6), dupa indepartaiea semifabricatului (5), la incheierea procesului de
prelucrare pe strung;

2. Mandrina conform revendicarii 1, caracterizatd prin aceea cd, in vederea anulirii
erorii de orientare prin asigurarea cninciderii bazei de referinta constituite de suprafata frontala
a semifabricatului (5) cu suprafata de orientare, constituita de asemenea de suprafata frontala
a semifabricatului (5). este prevazuati cu o bucsa (4) cu trepte la exterior, care, ca urmare a
continudrii deplasarii spre stdnga a semifabricatului (S) orientat initial prin intermediul varfului
culisant (6) ,va lua la un moment dat contact cu suprafata frontald din stinga a semifabricatului
(5), urmand a fi apisata si deplasatd de citre semifabricatul (5) pana in momentul in care
suprafata frontald a unui umar (a) al bucsei (4) cu trepte la exterior va ajunge in contact cu un
umar (b) al alezajului in trepte existent in corpul (1) al mandrinei, moment in care baza de
referintd va coincide cu suprafata de orientare a semifabricatului (5), determinand astfel
anularea erorii de orientare;

3. Mandrina conform revendicanlor | si 2, caracterizatd prin aceea cd, in scopul
antrendrii in migcare de rotatie a semifabricatului (5), fard a folosi elemente de antrenare
capabile sa produca deformatii plastice semnificative datorate actiunii asupra semifabricatului
(5) a elementelor de antrenare in miscare de rotatie, este prevdzutd cu o bucsa elastica (3),
deplasata axial de catre bucsa (4) «u trepte la exterior, deplasare ce determina deformarea
elastica a bacurilor bucsei elastice (3) si solidarizarea semifabricatului (5) cu bucsa elastica (3).
prin intermediul careia semifabricatul {5) va fi antrenat in miscare de rotatie.
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