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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un dispozitiv pentru trasarea si
punctarea pozitiilor axelor gaurilor de centrare in cazul
semifabricatelor de forma cilindrica, Tnainte de exe-
cutarea propriu-zisa a gaurilor cu ajutorul unor burghie
de centruire. Dispozitivul conform inventiei este consti-
tuit dintr-o piesa (1) de baza avand doi pereti (a si b)
dispusi la un unghi drept si care servesc pentru
orientarea pe capatul cilindric al unui semifabricat (2),
pe care trebuie sa fie determinata pozitia axei gaurii de
centrare si respectiv o banda (c) rigida prevazuta cu o
deschidere (d) in care se introduce un ac (3) de trasat
sub forma de buton, pe primul perete (a) al piesei (1) de
baz& este prevazut cu un subsistem (A) de tip luneta
pentru orientarea aproximativa a unui semifabricat (6)
in raport cu axa unui alezaj (h) conic al unei compo-
nente (g) a celui de-al doilea perete (b) al piesei (1) de
baza, prin care se introduce un punctator care reali-
zeaza o gaura de forma conica utilizabila la viitoarea
executare a gaurii de centrare cu ajutorul unui burghiu,
punctarea la celélalt capat al semifabricatului (6) fiind
realizata cu ajutorul unui perete (B) rabatabil prevazut
cu o componenta (i) care are un alezaj conic, ce se va
centra pe celélalt capat al semifabricatului (6) si prin
care se va introduce punctatorul care realizeaza gaura
de forma conica la celalalt capat al semifabricatului (2).
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DISPOZITIV PENTRU TRASAREA $I PUNCTAREA
POZITIILOR AXELOR GAURILOR DE CENTRARE

Prezenta inventie se referd la un dispozitiv pentru trasarea si punctarea pozitiilor axelor
gaurilor de centrare in cazul semifabricatelor de forma cilindricd, inainte de executarea propriu-
zisd a gaurilor cu ajutorul unor burghie de centruire.

Este cunoscut un dispozitiv pentru trasarea, pe capetele de formd cilindrica ale
semifabricatelor a doud segmente de dreaptd, in vederea identificarii pozitiei axei giurii de
centrare, la intersectia celor doud segmente de dreaptd, inainte de efectuarea punctérii si respectiv
a executdrii giurii de centrare. Acest dispozitiv prezinti un corp previzut cu o deschidere
unghiulard si cu o piesd avand o muchie rectilinie ce corespunde bisectoarei unghiului definit de
deschiderea unghiulara. Dispozitivul prezintd dezavantajul ca poate fi utilizat numai pentru
trasarea segmentelor de dreaptd ce definesc, prin intersectia lor, pozitia axei gaurii de centrare si
ca necesitd existenta unui ac de trasat ca instrument distinct.

Este cunoscut, de asemenea, un dispozitiv pentru realizarea unei punctari in dreptul axei
gdurii de centrare, prevazut cu o piesd avand un alezaj conic interior, prin care dispozitivul se
centreaza pe capatul cilindric de diametru mic al semifabricatului, urménd ca, ulterior, prin lovirea
unui punctator incorporat in dispozitiv sd se imprime acea gaurd de mici dimensiuni, de forma
conicd, ce va fi utilizatd pentru centrarea burghiului la executarea géaurii de centrare. Acest
dispozitiv prezintd dezavantajul ca poate fi utilizat numai pentru executarea gaurilor de centrare in
cazul semifabricatelor ce prezinta capete cilindrice de diametru mic.

Problema pe care o rezolva inventia este de a realiza un singur dispozitiv care ar putea fi
utilizat pentru identificarea pozitiei axei gaurii de centrare in cazul semifabricatelor ale caror
capete au atét diametre mici, cat si diametre mari.

Dispozitivul conform inventiei inldtura dezavantajele de mai sus prin aceea ca, in scopul
trasérii unor segmente de dreaptd a céror intersectie defineste pozitia axei gaurii de centrare pe
capetele de diametre relativ mari ale unor semifabricate este inzestrat cu o piesd de bazi ce
incorporeaza doi pereti dispusi la un unghi drept si care servesc pentru orientarea dispozitivului pe
capdtul cilindric al semifabricatului pe care trebuie sé fie determinata pozitia axei gaurii de centrare
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si respectiv o banda rigidd prevazuta cu o deschidere in care urmeaza a fi introdus un ac de trasat
sub formd de buton, axa longitudinald a deschiderii definind pozitia bisectoarei unghiului
sale de utilizare, permitand punctarea operativa a capetelor unor semifabricate de forma cilindrica
si de diametru mic, pe un perete al piesei de baza a dispozitivului este prevdzut cu inca un subsistem
de tip lunetd, pentru orientarea aproximativa a semifabricatului in raport cu axa unui alezaj conic
a unei componente a peretelui piesei de baza a dispozitivului prin care se va introduce punctatorul
ce varealiza gaura de forma conica utilizabild la viitoarea executare a gaurii de centrare cu ajutorul
unui burghiu. In scopul realizirii celei de-a doua giuri de centrare, la celilalt capit al
semifabricatului de formd cilindricd si de mic diametru si pentru lungimi prestabilite ale
semifabricatelor, dispozitivul este prevazut cu un perete rabatabil ce poate bascula pentru a ajunge
din pozitia in lungul peretelui piesei de baz, intr-o pozitie perpendiculara pe acest perete al placii
de baza, peretele rabatabil fiind prevazut de asemenea cu o componenta ce prezintd un alezaj conic
ce se va centra pe celilalt capat al semifabricatului si prin care se va introduce punctatorul ce va
realiza gaura de forma conica la celdlalt capit al semifabricatului.

Dispozitivul conform inventiei prezintd urmitoarele avantaje:

- reglare simpla in vederea trasarii si marcarii pozitiei axei gaurii de centrare;

- constructie simpl si robusta;

- manevrare usoars;

- poate fi utilizat pentru trasarea pozitiei axei giurii de centrare in cazul unor
semifabricate de diametru mare si respectiv pentru obtinerea prin punctare a gaurii de forma
conicd la unul dintre capete sau la ambele capete ale unor semifabricate de forma cilindrica, de
diametru mic si de lungime cunoscuta.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu figurile 1, 2, 3 si
4, care reprezinta:

- fig. 1, o vedere in perspectiva a dispozitivului, pentru evidentierea modului de orientare
a semifabricatului in cazul trasarii segmentelor de dreaptd a caror intersectie defineste pozitia
axei gaurii de centrare, in cazul unor semifabricate de diametru mare si respectiv cu peretele
rabatabil adus la 90° fata de piesa de bazd a dispozitivului;

- fig. 2, o vedere din lateral a dispozitivului, pentru evidentierea amplasarii diferitele
componente §i subsisteme ale sale;

- fig. 3, o vedere in perspectivd a dispozitivului, pentru evidentierea orientarii
aproximative a unor semifabricate de mic diametru Intr-un subsistem de tip luneta;

- fig. 4, o vedere din lateral a dispozitivului, cu peretele rabatabil adus in pozitia necesara
pentru evidentierea peretelui rabatabil adus in pozitia necesara executdrii gaurii de centrare la
celalalt capat al semifabricatului.

Dispozitivul conform inventiei este previzut cu o piesd de bazi 1, ce incorporeazi doi
pereti a si b, dispusi la un unghi drept si care servesc pentru orientarea dispozitivului pe capatul
cilindric de diametru relativ mare al unui semifabricat 2, pe a carui suprafata frontald urmeaza
a se stabili pozitia axei gdurii de centrare. O altd componenta a piesei de baza 1 are forma unei
benzi rigide ¢, previzute cu o deschidere d, in care urmeaza a fi introdus un ac de trasat 3 de
tip buton, axa longitudinala a deschiderii d definind pozitia bisectoarei unghiului determinat de
cei doi pereti, a si b, dispusi la un unghi drept. Dispozitivul va fi asezat pe capatul cilindric al
semifabricatului 2, in doud pozitii unghiulare diferite, urmand ca la fiecare pozitie, pe suprafata
frontald a semifabricatului 2 si fie trasate cite un segment de dreapta, intersectia celor doui
segmente de dreaptd determindnd pozitia axei viitoarei giuri de centrare, realizate ulterior.
Semifabricatul 2 este imobilizat partial cu ajutorul unor opritori culisanti 4 si 5, ce se deplaseaza
in niste canale longitudinale e si f, existente in peretele a.

Pentru semifabricate 6 de forma cilindricd si de diametre relativ mici, in peretele b a
fost prevdzutd o componenti g ce prezintd un alezaj conic h in care poate patrunde si se poate
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orienta capdtul cilindric de diametru mic al semifabricatului 6. Pentru orientarea aproximativa
a semifabricatului 6 poate fi utilizat un subsistem de tip luneté A, ce se solidarizeaza cu peretele
a al piesei de bazd 1. Acest subsistem de tip lunetd A este prevazut cu trei elemente de sprijin
culisante 7, actionate cu ajutorul unor arcuri (nefigurate), astfel incat s asigure o orientare
aproximativad a semifabricatului cilindric de diametru mic 6 in raport cu axa alezajului conic h
din componenta g a peretelui b.

in cazul unor semifabricate 6 de forma cilindrics, de diametre mici si de lungimi
prestabilite, un perete rabatabil B se poate aduce intr-o pozitie perpendiculara pe peretele a al
piesei de baza 1, astfel incat o componenta i a peretelui rabatabil B, prevazutd de asemenea cu
un alezaj conic, s poatd fi centratd pe celilalt capit al semifabricatului 6. Prin treapta cilindrica
aflatd in continuarea alezajului conic din componenta i se poate introduce punctatorul prin a
carui lovire se va realiza pe suprafata frontala a celuilalt capat al semifabricatului 2 gaura conica
ce va servi pentru orientarea burghiului la executarea celei de-a doua géuri de centrare, la
celdlalt capdt al semifabricatului 2.
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Revendiciri

1. Dispozitiv pentru trasarea i punctarea pozitiilor axelor géurilor de centrare in cazul
semifabricatelor de formai cilindricd, Inainte de executarea propriu-zisa a gaurilor, cu ajutorul unor
burghie de centruit, caracterizat prin aceea cd, In scopul trasarii unor segmente de dreaptd a caror
intersectie defineste pozitia axei géurii de centrare pe capetele de diametre relativ mari ale unor
semifabricate (2), este inzestrat cu o piesd de bazd (1), ce Incorporeaza doi pereti (a) si (b), dispusi
la un unghi drept §i care servesc pentru orientarea dispozitivului pe capatul cilindric al
semifabricatului (2), pe care trebuie sa fie determinati pozitia axei gaurii de centrare §i respectiv o
banda rigida (¢), prevazuta cu o deschidere (d) in care urmeaza a fi introdus un ac de trasat (3) sub
formad de buton, axa longitudinald a deschiderii (d) definind pozitia bisectoarei unghiului
determinat de cei doi pereti (a) si (b), dispusi la un unghi drept;

2. Dispozitiv conform revendicérii 1, caracterizat prin aceea cd, in scopul largirii
de forma cilindrica si de diametru mic, pe peretele (a) al piesei de bazi (1) a dispozitivului este
previzut incd cu un subsistem de tip lunetd (A), pentru orientarea aproximativa a semifabricatului
(6) in raport cu axa unui alezaj conic (h) al unei componente (g) a peretelui (b) al piesei de bazd
(1) a dispozitivului, prin care se va introduce punctatorul ce va realiza gaura de forma conica
utilizabila la viitoarea executare a giurii de centrare cu ajutorul unui burghiu,

3. Dispozitiv conform revendicérilor 1 si 2, caracterizat prin aceea cd, in scopul realizérii
celei de-a doua gauri de centrare, la celalalt capét al semifabricatului (6) de forma cilindrica si de
diametru mic §i pentru lungimi prestabilite ale semifabricatului (6), dispozitivul este previzut cu
un perete rabatabil (B) ce se poate bascula pentru a ajunge din pozitia in lungul peretelui (a) al
piesei de baza (1) intr-o pozitie perpendiculard pe acest perete (a) al placii de baza (1), peretele
rabatabil (B) fiind previzut de asemenea cu o componenta (i) ce prezinta un alezaj conic, ce se va
centra pe celdlalt capét al semifabricatului (6) si prin care se va introduce punctatorul ce va realiza
gaura de forma conica la celalalt capét al semifabricatului (2).
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