(19) OFICIUL DE STAT
PENTRU INVENTII $1 MARCI
Bucuresti

ROMANIA

a1 RO 135666 AQ
1) Int.Cl.
EO04C 5/10 (2006.01);
EO01D 19/16 °%:00:
E04B 2/92 (2006.01)

(12) CERERE DE BREVET DE INVENTIE

(21)  Nr.cerere: d 2021 00794
(22)  Data de depozit: 17/12/2021

(41) Data publicarii cererii:

29/04/2022 BOPI nr. 4/2022

(71) Solicitant:
+ BUZA NICOLAE, STR.LIVENI NR.33,
CORP A, AP.1, SECTOR 4, BUCURESTI, B,
RO

(72) Inventatori:
+ BUZA NICOLAE, STR.LIVENI NR.33,
CORP A, AP.1, SECTOR 4, BUCURESTI, B,
RO

(74) Mandatar:
INVENTA - AGENTIE DE PROPRIETATE
INTELECTUALA S.R.L.,
BD. CORNELIU COPOSU NR.7, BL.104,
SC.2, AP.31, SECTOR 3, BUCUREST!

499 PROCEDEU DE CURBARE A STRUCTURILOR
STRATIFICATE $I PRODUS STRATIFICAT CURBAT

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu de curbare a struc-
turilor stratificate si produs stratificat curbat. Procedeul,
conform inventiei, constéa intr-o prima etapa in agezarea
orizontald a unui panou stratificat care are doua straturi
(1 si 2) exterioare sub forma unor foi realizate dintr-un
material maleabil si un strat (3) interior, de umplutura,
omogen sau neomogen care face corp comun prin
adeziune cu straturile (1 si 2) exterioare, pe un suport
rigid, suportul putédnd fi fix sau mobil, dupa care se
aplicé pe fata superioara a primului strat/stratului supe-
rior (1), pe toata lungimea sau latimea panoului, cu un
pas (p) constant sau variabil o sarcina (F) distribuita,
mentionatd, deter-minand coborérea locala a primului
strat (1), pe o adéncime (h) sub forma unor adéancituri,
care determina curbarea acestuia, ceea ce determina
comprimarea partii de adeziune a stratului (3) de
umpluturé cu primul strat (1), rezultdnd astfel si curba-
rea stratului (3) care la rAndul sau, datorita adeziunii cu
stratul (2) 1l curbeaza si pe acesta, o raza (R) dorita a
produsului stratificat curbat fiind determinata de adanci-
mea unei ambutisari (h) efectuata de sarcina (F) distri-
buitd, precum si de marimea unui pas (p), sarcina (F)
fiind preluata de o tensiune (T) din stratul (3) de umplu-
turd, tensiunea (T) aplicAndu-se primului strat (1) si
transmitandu-se prin materialul celui de al treilea strat
(3) la cel de al doilea strat (2), determinénd aparitia unui

moment (M) care produce curbarea celui de al doilea
strat (2) Tmpreuna cu modificari de distributie a densi-
tatii in cel de al treilea strat (3) si prin fortele de ade-
ziune dintre straturile (2 si 3), ducéand la curbarea si a
stratului(2). Produs, conforminventiei, are doud straturi
(1 si 2) exterioare sub forma unor foi maleabile si un
strat (3) interior, asupra panoului aplicandu-se forte
care determina o raza (R) de curbura doritéd a produ-
sului stratificat curbat reprezentand produsul final.

Revendicari: 5
Figuri: 2

Cu incepere de la data publicdrii cererii de brevet, cererea asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilor in care cererea de brevet de inventje a fost respinsa, retrasd sau consideratd ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinatd de revendicarile continute in cererea publicatd in conformitate

cu art.23 alin.(1) - (3).

RO 135666 A0



e RO 135666 A0
(FLIGL BE STAT PENIRU INVENTY 51 MART |
‘e Cerere de brevet de inveniie

Ne o 2o ¢ 194

Data devozit ... 1.-12: 2001

----------------------

]
]
{
i

Procedeu de curbare a structurilor stratificate i produs stratificat curbat

[001] Inventia procedeu de curbare a structunilor stratificate si produs stratificat curbat
se refera la procedeul de curbare a elementelor de constructie cum ar fi panourile
realizate din mai multe straturi si la un produs stratificat curbat realizat prin respectivul
procedeu, utilizate in domeniul constructiilor.

[002] Sunt cunoscute procedee de realizare de produse stratificate curbate avand
doud straturi exterioare sub forma unor foi metalice si un strat interior
izolator/termoizolator, care au dezavantajul ca prevad dispunerea/aducerea in
prealabil la forma curbata a elementelor structunii stratificate, respectiv a foilor metalice
si apoi solidarizarea si umplerea lor cu stratul izolator, ceea ce complica procedeul de
realizare a structurilor stratificate curbate, implicand si costuri mari de productie.

[003] Problema tehnica pe care o rezolva inventia este realizarea unui panou stratificat
curbat dintr-un panou stratificat plan, cutat sau modificarea curburii unui panou
stratificat curbat existent.

[004]) Procedeul de curbare a structurilor stratificate conform inventiei rezolva
problema tehnica prin aceea ca pe unul din straturile exterioare maleabile ale unui
panou stratificat plan, avand doué stratun exterioare plane sau cutate si un strat
interior de umplutura, care face corp comun prin adeziune cu straturile exterioare, se
aplica transversal pe toata latimea, lungimea sau oblic, o forta de apasare care
determina coboréarea locald a primului strat, sub forma unei adancituri simetrice sau
asimetrice, forta care se aplica succesiv pe toata latimea, lungimea sau oblic pe
panou, determinand ambutisari paralele sau neparalele, prin deplasarea in pasi a
panoului sau a fortei, raza necesara obtindndu-se coreland marimea fortei cu marimea
pasului, rezultand produsul final al procedeului.

[005] Produsul stratificat curbat realizat conform procedeului cuprinde un prim strat de
grosime data, un al doilea strat de alta sau aceeasi grosime si un al treilea strat interior
de umplutura de o anumita grosime, asupra primului strat aplicand-se o fortd care
determina coborarea locala a pnmului strat, forta fiind preluatd de tensiunea din
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materialul celui de al treilea strat, tensiune care se aplica prnmului strat si se transmite
prin materialul celui de al treilea strat la cel de al doilea strat determinand aparitia unui
moment care formeaza curbarea celui de al treilea strat impreuna cu modificari de
distributie a densitatii in cel de al treilea strat si prin fortele de adeziune dintre al treilea
strat si al doilea strat, rezultadnd curbarea si a stratului doi, raza necesara obtinandu-
se coreland marimea fortei cu marimea pasului, rezultdnd produsul final al
procedeului.

[006] Prin aplicarea inventiei se obtin avantajele:

- cresterea productivitatii;

- reducerea costurilor panourilor curbate;

- permite folosirea panourilor stratificate plane uzuale in panouri curbe conform
oricarei raze stabilite cu minim de cheltuieli;

[007] Se da mai jos un exemplu de realizare a procedeului de curbare a structurilor
stratificate si a unui produs stratificat curbat realizat conform procedeului, in legatura
cu fig.1 si fig. 2 care reprezinta:

- Fig. nr 1, sectiune prin panoul stratificat inainte de curbare si
- Fig. nr 2, sectiune prin panoul stratificat curbat.

[008] Cu referire la fig.1 si fig.2, procedeul de curbare a structurilor stratificate conform
inventiei cuprinde urmatoarele etape:

Se ia ca structura stratificatda un panou stratificat avand ca straturi exterioare
doua foi de table plane sau cutate 1, 2 si grosime 81, intre care se afla un material de
umplutura 3 constand din spuma poliuretanica cu grosimea 83 care face corp comun
prin adeziune cu straturile exterioare 1 si 2 ;

Se asaza panoul stratificat pe orizontala pe un suport rigid, de exemplu pe o
masa de lemn, suportul putand fi fix sau mobil, panoul avand lungimea sau latimea pe
directia deplasarii suportului, sau a sarcinii distribuite, in functie de cum se doreste
realizarea curbarii panoului - pe lungime sau pe ldtime. De asemenea, functie de
forma dorita a panoului curbat, panoul stratificat initial poate fi asezat oblic pe suportul
rigid, sarcina distribuita F fiind aplicatad perpendicular pe directia de deplasare.
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Se aplica pe fata superioara a placii superioare (de deasupra) 1 avand
grosimea 01, succesiv, pe toatd lungimeal/latimea panoului, cu un pas p, o forta/
sarcind distribuita F, perpendicular pe directia de deplasare, pe toata latimea,
respectiv lungimea (adica transversal), sarcina distribuitd F determinand coborarea
locala a stratului superior 1 pe o adancime h, sub forma unor adancituri (ambutisari)
simetrice, paralele, care determina curbarea stratului superior 1 in vederea obtinerii
unei raze R prestabilite; De asemenea, functie de forma doritd a panoului curbat,
sarcina distribuita F poate fi aplicata oblic fata directia de deplasare, iar ambutisarile
pot fi asimetrice si/sau neparalele.

[009] Sarcina distribuita F este astfel preluata de tensiunea T din materialul celui de al
treilea strat de umplutura 3, tensiune care se aplica primului strat 1 si se transmite prin
materialul celui de al treilea strat 3, la cel de al doilea strat 2 determinand aparitia unui
moment M care curbeaza stratul 3, impreuna cu modificar de distributie a densitatii in
acest strat 3, si prin fortele de adeziune dintre al doilea stratul exterior/placa inferioara
(de dedesubt) 2 si stratul de umplutura 3, curbeaza astfel si stratul inferior (2);

[010] In exemplul concret de realizare, adancitura are forma literei "V, iar marimea
adancimii (h) corelata cu sarcina distribuitd F formeaza raza doritd R, a panoului
stratificat curbat;

[011] Sarcina distribuitd F se aplica succesiv pe toata lungimea, respectiv latimea
panoului fie prin deplasarea sarcinii distribuite F, fie prin deplasarea panoului conform
pasului p stabilit, care in exemplul de realizare, unde se doreste obtinerea unui panou
stratificat sub forma unei parti de camasa (unui segment de coroana) cilindrica
circulara, este constant fiind un submultiplu al lungimii/latimii panoului. Marimea
pasului p corelatd cu sarcina (marimea sarcinii) distribuitd F determina raza R a
produsului stratificat curbat, reprezentand produsul final.

[012] Pasul p reprezentand distanta dintre doua ambutisar vecine poate fi $i variabil,
dar cu o variatie simetrica fata de axa de simetrie a panoului, paralela cu ambutisarile,
in cazul in care se doreste obtinerea unui panou stratificat sub forma unei parti de
camasa (unui segment de coroana) cilindrica parabolica.

[013] Procedeul descris mai sus poate fi aplicat si unui panou deja curbat, realizat
prin procedee cunoscute in stadiu tehnicii in vederea modificarii curburii.
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[014] Produsul stratificat curbat realizat prin procedeul de mai sus se compune din
un prim strat 1 exterior, situat spre interiorul zonei/portiunii curbate de grosime 01,
prezentand niste adancituri simetrice sau asimetrice realizate prin aplicarea unei
sarcini distribuite F, un al doilea strat exterior 2,, situat spre exteriorul zonei/portiunii
curbate de grosime 02, egala sau deferita de cea a primului strat, siun al treilea strat
de umplutura 3 de grosime 03 situat intre primele doua straturi si lipit de acestea. Pe
primul strat 1 se aplica o sarcind distribuitd F, care determind coborarea locala a
primului strat cu marimea h, determinand curbarea acestuia. Sarcina distribuita F este
preluata de tensiunea T din materialul celui de al treilea strat 3, tensiune care se aplica
primului strat 1 si se transmite prin materialul celui de-al treilea strat 3, la cel de al
doilea strat 2, determinand aparitia unui moment M care curbeaza si cel de-al doilea
strat 2 impreuna cu modificari de distributie a densitétii in cel de al treilea strat 3, si
prin fortele de adeziune dintre straturi rezultdnd curbarea intregului panou. Sarcina
distribuitd F aplicand-se pe primul strat 1 cu un pas P, marimea pasului fiind corelata
cu cea a sarcinii distribuite formeaza raza stabilita R.

[015] Procedeul de curbare a structurilor stratificate si produsul stratificat curbat
poate avea straturile exterioare 1 si 2 metalice sau din alte materiale maleabile, si
stratul interior 3 din materiale de umplutura cum ar fi spuma poliuretanica, polistiren,

vata minerala sau similare.

[016] Marimea curburi R a produsului stratificat curbat este dependenta de
coborarea locala h a primului strat 1 $i de marimea sarcinii distribuite F aplicate
primului strat 1.
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Revendicari

1. Procedeu de curbare a structurilor stratificate care cuprinde urmatoarele
etapele:

se asaza orizontal un panou stratificat avand doua straturi exterioare sub forma unor
foi realizate dintr-un material maleabile (1, 2) si un strat interior (3), de umplutura
omogen sau neomogen care face corp comun prin adeziune cu straturile exterioare
(1, 2), pe un suport rigid, suportul putand fi fix sau mobil;

se aplica pe fata superioara a primului strat/ stratului superior (1), pe toata lungimea
sau latimea panoului, cu un pas (p) constant sau variabil o sarcinad distribuita (F),
transversal pe toata latura, sarcina distribuita (F) mentionata, determinand coborarea
locala a primului strat (1), pe o adancime (h) sub forma unor adancituri, care determina
curbarea acestuia, ceea ce determina comprimarea partii de adeziune a stratului de
umplutura (3) cu primul strat (1) rezultand astfel si curbarea stratului (3) care la randul
sau, datoritd adeziunii cu stratul (2) il curbeaza si pe acesta, raza (R) doritd a
produsului stratificat curbat fiind determinata de adancimea ambutisarii (h) efectuata
de sarcina distribuita (F) precum si de marimea pasului (p),

sarcina distribuitd (F) fiind preluatd de o tensiune (T) din stratul de umplutura (3),
tensiunea (T) aplicAndu-se primului strat (1) si transmitandu-se prin materialul celui
de al treilea strat (3) la cel de al doilea strat (2), determinand aparitia unui moment (M)
care produce curbarea celui de al doilea strat (2) impreuna cu modificari de distributie
a densitatii in cel de al treilea strat (3) si prin fortele de adeziune dintre stratul (2) si
cel de al treilea strat (3), ducand la curbarea si a stratului doi (2).

2. Procedeul ca la revendicarea 1 la care sarcina distribuita (F) poate fi, functie de
forma doritad a panoului curbat, aplicata oblic fatad directia de deplasare, ambutisarile
rezultate putand fi asimetrice si/sau neparalele.

3. Procedeul ca la revendicarea 2 la care, functie de forma doritd a panoului curbat,
panoul stratificat initial poate fi asezat oblic pe suportul rigid, sarcina distribuita (F)
fiind aplicata perpendicular pe directia de deplasare.
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4. Produs stratificat curbat obtinut prin aplicarea procedeului de la revendicarea 1
caracterizat prin aceea ca acesta cuprinde, un prim strat (1) sub forma unei foi
realizate dintr-un material maleabil de grosime data (01), situat spre interiorul
zonei/portiunii curbate, prezentand niste adancituni simetrice sau asimetnce realizate
prin aplicarea unei sarcini distribuite (F), care au determinat curbarea acestuia, un al
doilea strat (2) sub forma unei foi dintr-un material maleabil de grosime egala sau
neegala (82) cu primul strat, situat spre inteniorul zonei/portiunii curbate, si un al treilea
strat (3) de umplutura facand corp comun prin adeziune cu straturile mentionate (1,
2) de grosime data (03), stratul dinspre exterior (2) si stratul de umplutura (3) fiind
curbate ca urmare a cubarii primului strat (1).

5. Procedeul ca la revendicarea 4 la care straturile exterioare (1) si (2) sunt metalice,
stratul de umplutura (3) fiind unul din materiale: spuma poliuretanica, polistiren, vata

minerala, cauciuc spumant, sau 0 combinatii a acestora.
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