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ABRAZIV UZAT

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un sistem de evacuare in timp real
a materialului abraziv uzat cu care este echipata o
instalatie de taiere cu jet de apa si abraziv, utilizata in
industria constructiilor de masini. Sistemul conform
inventiei este constituit dintr-o cuva in care este mon-
tatéd o conducta de apa racordata la o pompa, care la
randul ei este racordata la sursa de apa a retelei, iar ca
masura de sigurantd pompa este racordata si la un
rezervor tampon de apa pentru situatii neprevazute,
conducta este prevazuta cu un numar de stuturi cu
racord prin care se pompeaza apa cu presiune, apa
impreund cu abrazivul uzat este evacuata prin niste
orificii de golire existente Tn partea inferioara a cuvei,
intr-un rezervor, de unde apa va fi eliminata, iar abra-
zivul uzat este stocat, cuva cu apa urménd sa fie
umpluta cu apa din reteaua existenta.
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Sistem de evacuare in timp real a materialului abraziv uzat
Inventia se incadreaza in domeniul aplicatii industriale, in industria constructiilor de masini
de prelucrare a materialelor
Instalatiile de prelucrare cu jet de apa si abraziv existente pe piata de specialitate, in
general nu sunt echipate cu sisteme de evacuare a abrazivului uzat, ori sunt echipate cu
sisteme care au ca particularitate raclarea abrazivului uzat din cuva de prelucrare si
evacuarea mecanizata sau manuala din zona cuvei unde este stocat acest material.
Evacuarea materialului abraziv uzat, depus pe fundul cuvei instalatiei de prelucrare cu jet
de apa si abraziv este o activitate care se realizeaza cu greutate, datorita starii abrazivului
uzat; acesta este durificat si greu de dislocat, chiar cu dispozitive echipate cu racleti.
Abrazivul uzat este o masa solida, extrem de compacta si care trebuie evacuata deoarece
n urma operatiilor de prelucrare inaltimea stratului va avea valori suficient de mari ca sd
deranjeze procesul de prelucrare sau sa-l opreasca. Sistemul care face obiectul inventiei
rezolva aceasta problema tehnica.
Solutia propusa are in vedere necesitatea dislocarii periodice a abrazivului uzat, astfel ca
acesta sa nu se colmateze. Astfel, cuva de lucru este echipatd cu un numér de piese prin
care se evacueaza apa sub presiune in cuva, activand astfel toatd masa apei existente
fmpreuna cu nisipul (abrazivul uzat) obtinut in urma prelucrarilor de tdiere. Este vorba de
un circuit de apa racordat la o pompa de putere care asigurd debitul necesar. Aceasta
conducta este prevazuta cu un numar de elemente de racord, echipate cu stuturi prin care
circuld apa cu presiune care va fi evacuatd in cuva prin orificii dispuse pe suprafata cuvei,
rezultand in agitarea controlata a amestecului creat, respectiv apa si abraziv.
Acest amestec va fi evacuat prin un numar de orificii practicate pe fundul cuvei, pe
suprafata orizontald a acesteia.
Evacuarea va fi gravitationala intr-un timp determinat de debitul posibil si care e in functie
de sectiunea de evacuare a amestecului apa-abraziv. Dupd terminarea acestei operatiuni,
orificiile de evacuare se vor inchide, cu ajutorul unor clapete actionate.
Cuva urmeaza sa fie umpluta cu apa pompata prin orificiile existente in cuva. Dupa
terminarea acestei operatiuni, cu verificarea nivelului se vor inchide orificiile prin care a
fost alimentatd cuva cu apa curata. Inchiderea va fi realizata cu ajutorul unor clapete
actionate, conducta de alimentare neputand fi astfel umpluta cu abraziv in timpul
operatiilor de prelucrare.
Apa uzata va fi colectatd intr-o cuva tampon, de unde va fi evacuata ulterior, realizindu-se
O separare a mecanica a apei de abrazivul uzat.
Sistemul poate fi realizat, prin echiparea corespunzatoare a instalatiilor de prelucrare cu
jet de apa si abraziv, cu subansamblele prezentate in cadrul prezentei inventii.
Aplicarea acestei inventii va permite obtinerea unui timp marit de lucru al unei instalatii de
prelucrare cu jet de apa si abraziv, deoarece timpul necesar pentru curatarea cuvei de
lucru, prin eliminarea masei de abraziv uzat va fi micsorat in mod substantial. De
asemenea, abrazivul uzat va putea fi stocat cu usurintd, in vederea unor viitoare utilizari in
industria constructiilor edilitare.
in figura 1 se prezintd un desen in care este evidentiat sistemul de evacuare in timp real a
materialului abraziv uzat, implementat in cadrul unei instalatii de debitare cu jet de apa si
abraziv, in constructie tip portal cu doua cdi de ghidaj longitudinal si o grinda cu carucior
transversal, pentru realizarea miscérilor de tdiere, combinate in plan.
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in figura 2 este prezentatd schematic amplasarea sistemului de agitare / omogenizare apa
{prin intermediul unui circuit de apa sub presiune) si abraziv uzat, in cuva de lucru a unei
instalatii de debitare cu jet de apa si abraziv.

Obiectul principal al inventiei este obtinerea unui sistem eficient de evacuare in timp real a
materialului abraziv uzat, rezultat in urma operatiilor de prelucrare a diverselor materiale,
prin utilizarea unei instalatii de tiiere cu jet de apa si abraziv.

Prin realizarea acestui sistem va avea loc un proces de eficientizare a operatiunilor de
taiere cu jet de apa si abraziv, prin reducerea timpilor de intretinere a instalatiilor de
prelucrare prin aceste procedee.

in fig. 1 se prezint3 solutia propusa pentru realizarea sistemului de evacuare a abrazivului
uzat. In cuva (1) se afld montatd conducta (2) racordats la o pompad (3), care la randul ei e
racordata la sursa de apa a retelei de apd. Ca o masura de sigurantd pompa e racordata si
la un rezervor tampon (4) de apa pentru situatii neprevazute (deranjamente in sistemul de
alimentare cu apd). Alimentarea va fi asiguratd pe toata durata operatiilor de evacuare.
Conducta (2) are un traseu in cuva de lucru, astfel realizat, ca sa permitd, prin stuturile cu
racorduri (5) cu care este echipata sd activeze toatd cantitatea de apa cu abraziv uzat
pentru a putea fi evacuatd rapid si total. In acest fel timpii de pregétire a instalatiei vor fi
redusi si calitatea operatiei de curatire a cuvei va fi corespunzatoare.

n acest mod, timpii de lucru efectiv, vor fi mériti, existand creats posibilitatea de
operativitate pentru un numar mai mare de piese in aceiasi perioada de timp.

Normare activitatilor de prelucrare va trebui astfel realizat, ca timpii de pregatire a
instalatiei sa aiba valori bazate pe timpii obtinuti prin utilizarea sistemului propus, in cadrul
inventiei, astfel ca intr-o unitate de timp, propusa spre analiza, valoarea timpilor de
pregdtire, auxiliari sa aiba o pondere mai mica, rezultand valori a timpilor de prelucrare,
mai mari, efectul fiind marirea productivitatii unei asemenea instalatii.
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Revendicari

Sistem de evacuare in timp real a materialului abraziv uzat, caracterizat prin aceea ca, in cadrul unui
echipament de taiere cu jet de apa si abraziv este compus din o conducta de aductiune a apei curate
(2) amplasata in cuva (1), conducta racordata la o pompa (3), racordata de asemenea la un rezervor
tampon (4) si la sursa de apa a retelei, iar conducta (2) este prevazuta cu un numar de stuturi de
racord (5) prin care se pompeaza sub presiune apa, in cuva apa impreuna cu abrazivul uzat
evacuandu-se prin orificiile de golire, existente in partea inferioara a cuvei intr-o cuva tampon, de
unde va fi eliminata si abrazivul uzat stocat, urmand ca sa se realizeze umplerea cuvei (1) cu apa de
la retea.
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Fig. 1. Sistem de evacuare in timp real a materialului abraziv uzat
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Fig. 2. Sistemul de evacuare in timp real a materialului abraziv uzat (principiu de functionare)
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