(19) OFICIUL DE STAT
PENTRU INVENTII $1 MARCI
Bucuresti

ROMANIA

11y RO 135576 A0
51) Int.Cl.
B23D 21/00 6D

(12) CERERE DE BREVET DE INVENTIE

(21)  Nr.cerere: A 2021 00680
(22)  Data de depozit: 12/11/2021

(41) Data publicarii cererii:
30/03/2022 BOPI nr. 3/2022

(71) Solicitant:
* UNIVERSITATEA "TRANSILVANIA" DIN
BRASOV, BD. EROILOR NR.29, BRASOV,
BV, RO

(72) Inventatori:
« CIOARA GHEORGHE ROMEO,
STR.ZIZINULUI, NR. 20, BL.35, SC.A,
AP.40, BRASOV, BV, RO

9 STANTA PENTRU DEBITARE 3

(57) Rezumat:

Inventia se referd la o stanta pentru debitare a semi-
fabricatelor cilindrice, de tip s&rma sau bara, dar nu
numai, prin forfecare la rece prin translatie simpla, cu
comprimare radiala a semifabricatului de o singura
parte a planului de forfecare. Stanta conform inventiei
este compusa dintr-o placa (1) de baza, un corp (2) fix,
solidar cu placa (1) in care este asamblat demontabil
un cutit (3) tubular, realizat din otel dur si doua péarghii
(4 si 5) articulate, de ordinul Il, prima parghie (4) avand
posibilitatea de a se roti intr-un spatiu unghiular limitat
in jurul unui ax (6) solidar cu corpul (2) fix, cea de-a
doua parghie (5) avand posibilitatea de a se roti intr-un
spatiu unghiular limitat in jurul unui ax (7) solidar cu
prima péarghie (4), in timpul forfecarii semifabricatului
cele doua parghii (4 si 5) comportandu-se ca o singura
parghie de ordinul |.
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Cu incepere de la data publicdrii cererii de brevet, cererea asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilor in care cererea de brevet de inventje a fost respinsa, retrasd sau consideratd ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinatd de revendicarile continute in cererea publicatd in conformitate

cu art.23 alin.(1) - (3).
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Inventia se referd la o stantd pentru debitare a semifabricatelor cilindrice, de tip sirma sau

bard, dar nu numai, prin forfecare la rece prin translatie simpld, cu comprimare radiald a
semifabricatului de o singuri parte a planului de forfecare.

Este cunoscutd, prin documentul US 2939353, o stantd pentru debitare a barelor sau
sdrmelor, cu comprimare radiald a semifabricatului de o singura parte a planului de forfecare,
mecanismul prin care se asigurd comprimarea radiald a semifabricatului §i apoi debitarea
acestuia prin forfecare fiind compus din dou parghii, una de tip I si cealalta de tip II.

Dezavantajul stanfei mentionate constd in aceea cd nu poate asigura decét rapoarte
subunitare intre forta de comprimare radiala a semifabricatului si forta de forfecare a acestuia.

Problema pe care o rezolvd inventia este de a realiza o stan{d pentru debitare a
semifabricatelor cilindrice, de tip sdrmd sau bar#, dar nu numai, prin forfecare la rece prin
translatie simpld, cu comprimare radiald a semifabricatului de o singurd parte a planului de
forfecare, la care se poate asigura orice raport intre forta de comprimare radiald a
semifabricatului si forta de forfecare a acestuia, subunitar, unitar sau supraunitar, prin stabilirea
adecvatd a lungimilor celor doud pérghii care compun mecanismul pentru comprimarea g$i
forfecarea semifabricatului.

Stanta pentru debitare, conform inventiei, inlaturd dezavantajul mentionat prin aceea ci
in scopul asigurdrii oric#rui raport intre forta de comprimare radiald a semifabricatului si forta de
forfecare a acestuia, subunitar, unitar sau supraunitar, cele doud parghii care compun
mecanismul executor al stantei sunt de ordinul II, in timpul forfecarii semifabricatului ele
comportindu-se ca o singurd parghie de ordinul I.

Inventia prezintd urmétoarele avantaje:

- este simpl&, mecanismul executor fiind format din doud pérghii de ordinul II;
- prin stabilirea adecvatd a lungimilor parghiilor se asigurd orice raport intre forfa de

comprimare radiald a semifabricatului §i forta de forfecare a acestuia, subunitar, unitar sau

supraunitar
- este rigida si compacta.
Se prezintd in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu figurile 1, 2
3,4, 5 si 6 care reprezinta:
- fig. 1, vedere de ansamblu, izometrica, conform unei soluii de realizare a inventiei;

- fig. 2, vedere de ansamblu, izometrici;

- fig. 3, vedere asupra parghiilor mecanismului, in planul de tdiere;
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- fig. 4, vedere izometrica asupra parghiei inferioare a mecanismului stantei;
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- fig. 5, vedere izometrica partiald asupra parghiei superioard a mecanismului stantei, pentru o
varianti de realizare;

- fig. 6, vederi izometrice si detalii de constructie ale parghiei superioard a mecanismului stantei,
pentru o altd variantd de realizare.

Stanta pentru debitare este compusd dintr-o placa de baza 1, un corp 2, fix, solidar cu
placa de bazi 1, in care este asamblat demontabil un cutit tubular 3, realizat din otel dur, o
parghie inferioara 4, oscilanta, de tip I, o alta parghie 5, superioara, tot oscilanti si tot de tip II,
un ax 6, cu rol de lagar al parghiei inferioara 4, asamblat in corpul 2, un alt ax 7, cu rol de lagar
al parghiei superioara 5, asamblat in parghia inferioara 4 (sau in parghia superioara S5), si un arc
elicoidal de compresiune 8.

Pentru a evita realizarea integrala din otel dur a parghiei 4 este de preferat utilizarea unei
pastile dure 9, cu muchie tdietoare a adecvatd profilului semifabricatului supus debitirii, de
exemplu semicirculard, asamblatd demontabil in parghia 4. Similar, pentru a evita realizarea
integrald din otel dur a parghiei § este de preferat utilizarea unei pastile dure 10, cu muchie
tdietoare b adecvatd profilului semifabricatului supus debitirii, de exemplu semicirculara,
asamblatd demontabil in parghia 5.

Dacé nu se utilizeazi pastila durd 9, atunci parghia 4 se executd monobloc, din otel dur, si
prezintd o muchie tdietoare ¢ similard muchiei tdietoare a. Similar, daca nu se utilizeaza pastila
durd 10, atunci parghia § se executd monobloc, din otel dur, si prezintd o muchie taietoare d
similard muchiei tdietoare b.

in parghia inferioara 4 este practicatd o degajare e, ciocul f astfel format avand rolul de a
limita oscilatia parghiei superioara 5 in sensul cresterii deschiderii fati de parghia inferioara 4.

in parghia inferioard 4 este practicatd si o suprafatd g, conicd, coaxiald cu muchia
tdietoare semicirculard a, care nu ocupd intreaga litime a parghiei 4, destinatd facilitérii
eliminarii prin cadere a piesei obtinuti prin debitare.

Parghia inferioara 4 prezintd o suprafad h, de preferintd plana, de sprijin pe suprafata
superioard a placii de baza 1, fiind limitatd astfel oscilatia parghiei inferioara 4 in sensul
departarii acesteia de axa cutitului tubular 3.

Pérghia superioara S prezintd un cioc i, corespondent degajdrii e din parghia inferioars 4,
dar de grosime mai micé decat aceasta, a cdrui destinatie este de limitator a oscilatiei parghiei
superioare § fata de parghia 4 in sensul cregterii unghiului dintre aceste parghii.

Dacd stanta este destinatd debitarii de piese scurte, de lungime anume mai mica decét
latimea parghiei superioara 5, atunci in parghia 5 se practicd o degajare a cérei fata fro
rol de opritor al avansului semifabricatului. Dac# stanta este destinati debitarii

lungimi diferite, posibil mai lungi decat latimea parghiei superioara 5, atunci ing
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practicd o degajare k in care se asambleazi demontabil, de exemplu prin nigte suruburi, nefigurate,
o piesa 11 care prezintd o suprafati frontald | cu rol de opritor al avansului semifabricatului.

Arcul elicoidal de compresiune 8 se asambleazd pretensionat intre placa de bazi 1 si
pérghia superioard 5. Drept baze de agezare pentru capetele arcului 8 pot servi doud piese 12, una
asamblatd in placa de bazi 1 si cealaltd in parghia superioard S.

Stanta este actionatd de culisorul unei prese, fie direct, prin contactul suprafetei inferioare
a culisorului cu suprafata cilindricd m a capdtului liber al parghiei superioara 5, fie indirect, prin
intermediul unei piese plane care se fixeazi pe suprafata inferioard a culisorului presei,
evitandu-se astfel uzarea suprafetei inferioare a culisorului.

Atunci cand culisorul se afld in pozitia sa maxim retrasd, pozitie de punct mort superior,
este posibil s nu existe contact intre acesta sau, dupi caz, piesa pland solidara cu el, si suprafata
cilindricd m a capdtului liber al parghiei superioara 5.

in pozitia neactionati a stantei arcul elicoidal de compresiune 8 este maxim destins,
parghia superioard 5 este rotitd fajd de parghia inferioard 4 astfel incat ciocul i al parghiei
superioard S se-afla in contact cu ciocul f al parghiei inferioard 4, iar parghia inferioard 4 este
maxim rotita in jos, suprafata h fiind in contact cu suprafata superioard a placii de baza 1. In
aceasta stare distanta dintre muchiile tiietoare semicirculare a si b, sau ¢ §i d, este maxima, fiind
facilitat avansul semifabricatului.

In timpul cursei active a culisorului, cea de cobordre, acesta ia contact cu suprafata
cilindricd m a capétului liber al parghiei superioard S §i determind apoi rotirea acesteia fatd de
axul 7 pand cand suprafata semicilindrica r a parghiei superioard 5, cea care prin intersectie cu
suprafata frontald pland a acestei parghii determind muchia tdietoare semicirculard b, ia contact
cu semifabricatul. Continudndu-si coborarea, culisorul presei determind apoi rotirea pérghiei
inferioara 4 fatd de axul 6 pana cand suprafata semicilindricd o a parghiei inferioara 4, cea care
prin intersectie cu suprafata frontald pland a acestei parghii determind muchia tiietoare
semicirculara a, ia la rdndul ei contact cu semifabricatul. Din acest moment rotirea parghiei
superioard S spre parghia inferioard 4 nu mai este posibila. Comprimarea radiala a
semifabricatului (de o singura parte a planului de tiiere, plan determinat de muchiile tdietoare a
si b) se asigurd prin stringerea puternicd a acestuia intre suprafetele semicilindrice m si o.
Continuandu-si cursa de coboréare culisorul presei determind in continuare rotirea fatd de axul 6 a
grupului format de parghiile 4 §i 5, grup care se comporti in aceastd fazi ca o parghie de tip I,
migcare care determind gi forfecarea semifabricatului si obtinerea piesei dorite. Cursa culisorului
corespunzatoare acestei faze trebuie sd corespunda unei translatii a axei piesei debitat
la axa semifabricatului, mai mare decét diametrul acestuia.

In timpul cursei de retragere a culisorului arcul elicoidal de compresiune
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sub actiunea acestuia parghiile 4 si § revin la pozitiile lor initiale. Piesa debitati este eliberata,
sub propria greutate cade pe suprafata conicd g si este eliminatd, eventual §i ca urmare a

avansului semifabricatului, avans care se efectueazi pentru a realiza conditiile initiale necesare

unei noi debitdri.
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Revendicari

1. Stantd pentru debitare, pentru semifabricate cilindrice, dar nu numai, prin forfecare la
rece prin translatie simpla, cu comprimare radiala a semifabricatului de o singuri parte a planului
de forfecare, caracterizati prin aceea cii, in scopul asigurdrii oricdrui raport intre forta de
comprimare radiald a semifabricatului si forfa de forfecare a acestuia, subunitar, unitar sau
supraunitar, mecanismul executor al stantei are in componenta doua parghii (4 si 5) de ordinul I,
o primd parghie (4) avand posibilitatea de a se roti intr-un spatiu unghiular limitat in jurul unui
ax (6) solidar cu un corp (2) fix al stantei, iar cea de-a doua parghie (5) avand posibilitatea de a
se roti intr-un spatiu unghiular limitat in jurul unui ax (7) solidar cu prima parghie (4), in timpul
forfecarii semifabricatului cele doud parghii (4 ¢i 5) comportdndu-se ca o singurd parghie de
ordinul 1.

2. Stantd pentru debitare, conform revendicérii 1, caracterizatd prin aceea ci, parghiile
(4 si 5) sunt monobloc, realizate din otel dur, si prezintd niste muchii tdietoare (¢ gi respectiv d)
corespunzitoare profilului semifabricatului supus debitarii si adecvat pozitionate.

3. Stanta pentru debitare, conform revendicarii 1, caracterizatd prin aceea cd, in scopul
evitdrii realizérii din otel dur a parghiilor (4 si 5), In corpul péarghiilor (4 si 5) se asambleaza
demontabil nigte pastile dure (9 si 10) care prezintd niste muchii tdietoare (a §i respectiv b)
corespunzitoare profilului semifabricatului supus debitérii si adecvat pozitionate.

4. Stanta pentru debitare, conform revendicérilor 1, 2 si 3, caracterizatd prin aceea ca,
in cazul debitédrii de piese scurte, de lungime anume mai micd decét litimea parghiei superioara
(5), parghia superioard (5) prezintd o degajare a carei fatd frontald (j) are rol de opritor al
avansului semifabricatului.

5. Stanta pentru debitare, conform revendicérilor 1, 2 si 3, caracterizata prin aceea ca,
in cazul debitérii de piese mai lungi decat latimea pérghiei superioara (5), in parghia superioaré
(S) se practicd o degajare (k) in care se asambleazi demontabil o piesd (11) care prezintd o

suprafata frontala (1) cu rol de opritor al avansului semifabricatului.
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