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499 PROCEDEU DE OBTINERE A BLOCURILOR
ECOSUSTENABILE DE ZIDARIE "CALORIBLOCK",
CU PERFORMANTE TERMICE SUPERIOARE, REALIZATE
PRIN RECICLAREA MATERIALULUI LEMNOS, PENTRU

CONSTRUCTII

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un procedeu de obtinere a blo-
curilor ecosustenabile de zidarie "caloriblock™ cu per-
formante termice superioare, realizate prin reciclarea
materialului lemnos, pentru constructii, care asigura
extrudarea elementelor cu ajutorul fortei gravitationale,
fara a fi necesara utilizarea unor echipamente speciale
pentru asigurarea presiunii materialului la partea (19)
superioard, materialul urmand a fi trecut printr-o serie
de matrite (1) metalice, acestea fiind cele care vor ge-
nera forma geometrica doritd, si pentru ca se doreste
eliminarea cofrajelor, materialul trebuie sa aiba o
consistenta corespunzéatoare, reteta continand aschii
din lemn cu dimensiunea maxima de 25 mm, ciment cu
greutatea egalad cu cea a materialului lemnos si apa
intr-un procent de 15-19% din cantitatea de ciment .

Revendicari: 4
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PROCEDEU DE OBTINERE A BLOCURILOR ECOSUSTENABILE DE
ZIDARIE ,,CALORIBLOCK”, CU PERFORMANTE TERMICE
SUPERIOARE, REALIZATE PRIN RECICLAREA MATERIALULUI
LEMNOS, PENTRU CONSTRUCTI

Inventia se refera la un procedeu de obtinere a unor blocuri ecosustenabile de zidérie,
“CALORIBLOCK” cu performante termice superioare ce inglobeazd deseuri lemnoase
reciclate, utilizat in domeniul ingineriei civile, la realizarea peretilor interiori sau exteriori.
Blocurile de zidarie obfinute, cu geometria prezentata in figura 1, au caracteristici termice foarte
bune. In plus geometria blocurilor folosite pentru realizarea peretilor exteriori permite
amplasarea unui strat suplimentar de termoizolatie pentru cresterea eficientei energetice a
cladirii prin cresterea performatei termice a elementelor de anvelopa.

Modul de tesere a blocurilor de zidirie, permite obtinerea unei zidarii cu goluri verticale
continue pe findlfimea peretelui. Caracteristicile mecanice convenabile ale blocurilor
ecosustenabile sunt asociate cu posibilitatea de realizare, in golurile verticale ale blocurilor (de
interior si de exterior), a unor elemente/montanti de beton, armate cu diverse tipuri de arméturi
continue sau disperse.

Noutatea inventiei este datd de faptul ca:

- nu este necesard prezenta unui cofraj, executia fiind extrem de rapida;

- blocurile de zidarie astfel obtinute, au greutdti de 10-13 kg, datoritd greutatii specifice reduse
a materialului ce permite valorificarea degeului lemnos, aspect care conduce la 0 manipulare i
punere in opera facila a blocurilor de zidérie.

Principala materie primé consti in deseuri lemnoase uscate, cu o umiditate cuprinsa intre 12%
si 18%. Materialul lemnos se toaca obtindndu-se agchii din lemn cu dimensiuni mici, de maxim
25 mm. Utilizarea materialului lemnos cu dimensiunea de peste 25 mm nu este permisa
deoarece pot apérea blocaje in timpul executiei.

Pentru asigurarea unei durabilitafi corespunzitoare a produsului final, aschiile de lemn se
mineralizeazi $i se satureazd prin imersarea intr-o solugie de var stins timp de 24 de ore.

Ulterior, se inldturd umiditatea in exces, prin zvantarea acestora timp de alte 24 de ore. Prin

mineralizare, saturare §i zvantare, greutatea aschiilor lemnoase creste de 2,5 ori.
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Raportul api-ciment este ajustat astfel ca consistenta materialului sa i permita pastrarea formei
(uzual apa se adaugd in procente de 15-19% din cantitatea de ciment). Amestecul se
omogenizeaza timp de 2-4 minute, in malaxor/betoniera.

Tehnologia de realizare implica utilizarea unui echipament special care asigurd extrudarea
blocurilor eco-sustenabile de zidarie. Particularitatea procedeului constd in utilizarea fortei
gravitationale combinati cu vibratii de joasd frecventd pentru a asigura procesul de extrudare.
fn acest mod, nu este necesara prevederea unor dispozitive speciale pentru generarea fortei de
extrudare, consumul de energie fiind redus iar complexitatea echipamentului fiind diminuati
considerabil.

Amestecul de aschii, ciment i apd (omogenizat in etapa anterioard), se incarci in cuva
echipamentului de extrudare, acesta fiind dotat cu matrite metalice care vor asigura forma final&
ablocurilor de zidarie. Utilizarea combinati a forfei gravitationale cu vibratii de joasa frecventa

(sub 5 kHz) conduce la o extrudare facili a blocurilor, procesul de realizare fiind de 1-2 minute.

Avantajele pe care le oferi procesul tehnologic propus se refera la urmétoarele aspecte:

Lipsa cofrajelor conduce la o reducere a resurselor necesare (tipare, agent de decofrare etc.) si
a manoperei, cu implicatii directe asupra costului final,

Utilizarea forfei gravitationale pentru extrudare conduce la diminuarea semnificativd a
complexitatii echipamentului;

Consum redus de energie ca urmare a elimindrii necesitétii de alimentare a pompei necesare
pentru asigurarea presiunii de extrudare;

Consumul redus de manoper4, blocurile fiind descércate pe cale gravitationald din utilaj;
Flexibilitate in schimbarea formei blocurilor, simpla inlocuire a matritelor permite realizarea
de geometrii variate cu aceeasi materie prima si echipament;

Timpul de executie redus comparativ cu procesul de realizare a elementelor traditionale din
beton.

Utilizarea deseurilor lemnoase conduce la obfinerea unui material eco-sustenabil, in
concordanti cu politicile actuale ale Uniunii Europene.

Procesul de extrudare permite includerea unor goluri amplasate strategic in interiorul blocurilor,

astfel ca performantele termice ale acestora din urma sa fie maximizate. Totodata, golurile pot

servi diverselor functiuni structurale sau tehnologice (elemente structurale incorporate din
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Revendiciri

Procedeul propus se caracterizeazii prin aceea cd permite obfinerea unor blocuri eco-
sustenabile din beton cu degeuri lemnoase, féra a fi necesara utilizarea unor cofraje/tipare.
Extrudarea blocurilor este caracterizati prin aceea ci se utilizeazi forta gravitationala,
fara a fi necesara prezenta unei pompe sau a altor echipamente care s asigure presiunea
necesara pentru materialul extrudat.

Materialul din care sunt realizate blocurile este caracterizat prin aceea ci este alcatuit din
cantititi egale de deseuri lemnoase §i ciment, apa fiind addugata in procente de 15-19% din
cantitatea de ciment.

Procedeul este caracterizat prin aceea cd permite obtinerea rapidd a unor blocuri cu
agregate usoare provenite din valorificarea degeurilor lemnoase, cu impact favorabil asupra

mediului.
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Figura 1. Procedeul de realizare a blocurilor prin extrudare gravitationala: 1. cuvd de
alimentare cu materie primd, 2. matrite metalice; 3. actiune vibratorie; 4. actiune

gravitationald, 5. blocuri ziddrie
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