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¢4 PRESA HIDRAULICA DE BRICHETE PARALELIPIPEDICE

(57) Rezumat:

Inventia se refera la o presa hidraulica de brichete para-
lelipipedice din rumegus sau din alte materiale lem-
noase din productia secundara agricola. Presa, conform
inventiei, este alcatuita dintr-un batiu (6), un cilindru (1)
hidraulic de presare, un platou (8) circular cu sase
matrite paralelipipedice, indexabil Tn sase pozitii fixe de
lucru cu ajutorul unui cilindru (3) hidraulic printr-un
mecanism cu clichet, un rezervor (4) de materie prima,
un snec (5), o tava (7) colectoare pentru brichete si o
statie hidraulica, cilindrul (1) de presare, la cursa de
avans tija executa sipresarea finald a brichetei si eva-
cuarea celei presate anterior prin intermediul unui
poanson (2) dublu fixat de tija cilindrului (1) de presare,
iar umplerea a trei din cele sase matrite ale platoului (8)
rotitor se face prin cadere liberd a materiei prime din
rezervor (4) in alveole, pe parcursul a trei cicluri de
indexare a platoului (8) rotitor, iar prepresarea materiei
prime Tn matrita care urmeaza a fi presata se face cu un
shec (5), care este amplasat chiar in rezervorul (4) de
materie prima in dreptul matritei care urmeaza a fi
presata.

Revendicari: 4
Figuri: 2
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Cu incepere de la data publicdrii cererii de brevet, cererea asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilor in care cererea de brevet de inventje a fost respinsa, retrasd sau consideratd ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinatd de revendicarile continute in cererea publicatd in conformitate

cu art.23 alin.(1) - (3).
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PRESA HIDRAULICA DE BRICHETE PARALELIPIPEDICE

DESCRIEREA INVENTIEI

Inventia se referd la o presd pentru fabricat brichete din rumegus sau din alte materiale
lemnoase din productia secundara agricola. Materia prima tocata si uscatd sub 10 % umiditate
este presatd intr-o matritd, rezultdnd brichete paralelipipedice compactate cu o putere
calorificd mai mare decat a materiei prime din care sunt fabricate si cu un volum de céteva ori
mai mic. Domeniul de aplicare este reprezentat de domeniul utilajelor de uz industrial sau
casnic de putere medie, destinate realizarii de combustibil tip brichete din deseuri lemnoase.

fn prezent se cunosc mai multe solutii de prese de brichetat in diverse marimi si cu o
mare diversitate de caracteristici functionale si de eficientd. Un exemplu poate fi presa pentru
brichetat Winter BP 60 (https://www.winter-holztechnik.de/winter-maschinen/winter-
brikettpresse-bp-60.html) care este cu actionare hidraulicd cu un motor de 5.5 kW avéand o
productivitate de 15-70 kg/h. Si firma Haba Hallenbausatz produce o presd cu actionare
hidraulici cu un motor de 7,5 kW, care are o productivitate de 100 kg/h
(https://habapellet.de.tl/Prese-bricheti.htm). Firma : PRODECO - Italia produce o variantad de
presa electrohidraulicd de 4kW (NANO 55), dar cu o productivitate redusa de doar 15-50
kg/h, avand numai 7 cicluri pe minut (https://www.lemnsupermarket.ro/prese-de-brichetat-
prodeco-2298). Firma Agrobi brichet produce presd electromecanicd de brichetat BT-050-
200 (https://agrobiobrichet.ro/presa-brichetat-mecanica-bt-050-200.html) cu capacitate de
150-250 kg/h avand motor principal de antrenare de 18,5 kW la care se adauga si alte doua
motoare secundare de sub 3kW. Unii producitori de prese de brichetat din dorinta de a afisa
un consum energetic mic subdimensioneazd puterea instalatd cu riscul de a realiza forte
specifice de presare in matritd la limitd, sub 300 kgf/em’, rezultind brichete insuficient
compactate, ..elastice” care se sfardma in timp. O altd problema este ca procesul tehnologic
necesitd ajustiri de forte si viteze de lucru in functie de materia prima folositd. Majoritatea
acestor prese folosesc pompe hidraulice cu debit fix, iar pentru ajustarea vitezei utilizeaza
drosele hidraulice care sunt mari consumatoare de energie si incédlzesc uleiul din rezervor
pentru récirea cdruia se consuma din nou energie.

Problema tehnicd pe care o rezolva presa pentru fabricat brichete paralelipipedice,
conform inventiei, consta in realizarea unei solutii noi de presa de brichetat cu sase matrite
paralelipipedice, situate pe un platou rotativ, care sunt utilizate simultan in procesul de lucru.
Astfel cilindrul principal pe cursa de presare face si evacuarea brichetei presatd anterior, in
acelasi timp trei cuiburi de matritd se umplu prin caderea liberd a materiei prime din rezervor
in alveole, iar In matrita care urmeaza sa intre la presare, materialul este prepresat cu un snec
amplasat tot In rezervor care creeaza presiune asupra materialului din matritd si asigurd in
mod constant cantitatea de materie prima pentru realizarea unei lungimi aproximativ egale de
brichete. Astfel se poate obtine o productivitate crescuta prin suprapunerea timpilor de lucru
la fazele pregatitoare presarii finale. Practic Intreg procesul de lucru se desfasoari in acelasi
timp cu presarea finala, deci productivitatea este cea reglatid prin frecventa de lucru a
cilindrului principal plus timpul de indexare fard alti timpi de asteptare pentru umplere
matrite, prepresare si evacuare.
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Schema hidraulicd permite reglajul vitezei de lucru pentru cilindrul de presare si cel
de indexare prin regulatoare de debit cu trei cai, care din constructie nu sunt consumatoare de
energie, surplusul de debit fiind deversat la bazin la presiune foarte mica.

Avantajele inventiei sunt urmatoarele:

- Procesul de lucru este eficientizat prin suprapunerea timpilor de lucru,
productivitatea fiind datad de chiar frecventa de lucru a cilindrului de presare plus
timpul de indexare fara alti timpi de asteptare pentru umplere, prepresare si
evacuare.

- Permite reglajul productivitatii (prin reglajul debitului de lucru / vitezei
cilindrului de presare) in functie de lungimea brichetei si materia prima folosita.

- Produce brichete paralelipipedice care ocupd un volum mai mic la ambalare si
depozitare.

- Utilizeaza deseuri industriale de lemn (rumegus) si biomasd din productia
secundara agricold tocatd la 1-5 mm si uscata pana la 10% umiditate.

- Se obtin brichete 100% ecologice, fara alte adaosuri de adezivi sau alte substante
chimice.

- Se creeazid o sursa de energie ecologica din surse regenerabile de tip brichete cu o
valoare calorica de 4200-4900 kcal / kg.

- Poate lucra in regim de lucru continuu fara sa incélzeasca inutil uleiul hidraulic.

- Solutia tehnici este simpla si nu necesitd componente scumpe si complicate.

- Nu necesitd sisteme electrice de comandd complexe si permite atomatizarea
procesului de productie.

- Are o fiabilitate crescutda datoritd simplitatii constructive si a utilizarii de
componente clasice de uz general, aflate in fabricatia curenta.

- Nu necesita personal cu calificare superioard pentru operare si intretinere.
Inventia este prezentatd pe larg in continuare printr-un exemplu de realizare in legiturad cu
fig. 1 si 2 care reprezinta:

- In fig. 1 este prezentat un exemplu de realizare a presei hidraulice de brichete
paralelipipedice.

- In fig. 2 este prezentatd schema hidraulici de actionare a presei hidraulice de
brichete paralelipipedice.

Conform inventiei presa hidraulicd de brichete paralelipipedice fig. 1, este alcatuita
dintr-un cilindru de presare 1, care are montat pe tija un poanson dublu de presare si evacuare
2, un cilindru pentru indexarea platoului cu matrite 3, un rezervor de materie prima 4, un snec
de prepresare S, batiul 6, o tava colectoare de brichete 7, platoul rotativ cu sase matrite
paralelipipedice 8 si statia hidraulica 9.

Cilindrul 3 roteste platoul cu matrite 8 prin actionarea unui mecanism cu clichet intr-o
pozitie fixa de lucru. Trei din cele sase matrite paralelipipedice se afld in dreptul rezervorului
de materie prima 4 si se umplu prin ciderea liberd a acesteia pe parcursul a trei cicluri de
lucru pand ajunge fiecare din ele pe postul de prepresare. Matrita care urmeaza si intre pe
postul de presare este in dreptul unui snec 5, care face prepresarea si asigura un volum
aproximativ egal de material in vederea presarii finale. Materialul din matrita care se afli pe
postul de presare este presat de cétre cilindrul 1, care in acelasi timp face /,fxacuarea
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brichetei presatad anterior prin intermediul poansonului de presare / evacuare 2. Ciclul se reia
printr-o noud indexare intr-o pozitie fixd de lucru.

Schema hidraulica fig. 2 se compune din electropompa 1 care absoarbe ulei prin filtrul
2 si trimite n instalatie un debit fix la presiunea reglata la supapa 3. Distribuitorul 4 cand este
pe pozitia de centru permite refularea debitului la bazin fara presiune, protejand astfel pompa
la pornire si realizdnd economie de energie in cazul pauzelor scurte de lucru. Acelasi
distribuitor 4 alterneaza faza de presare cu faza de indexare a platoului cu matrite. Viteza de
lucru pentru cilindrul de presare este reglabila cu regulatorul de debit 5, iar prin comutarea
distribuitorului 6 se ridica sau se coboari tija cilindrului de presare intre limitatorii L1 si L2.
Daca accidental cilindrul nu ajunge la limitatorul L2 (de exemplu material prea mult in
matritd), desi compactarea s-a facut la presiunea reglata, presostatul PR1 di comanda de
continuare a ciclului de lucru. Cilindrul de indexare 10 are pozitia preferentiala retras si face
o cursd dus-intors indexand platoul cu matrite 3 printr-un mecanism cu clichet in pozitia
urmitoare de lucru. Avansul si retragerea tijei cilindrului de indexare se face prin
distribuitorul 9 intre limitatorii L3 si L4. Viteza de lucru la indexare este reglabila cu ajutorul
regulatorului de debit 8.
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REVENDICARI

Presa hidraulicd de brichete paralelipipedice caracterizati prin aceea ci este
alcatuitd conform fig 1, dintr-un batiu (6), un cilindru hidraulic de presare (1), un
platou circular cu sase matrite paralelipipedice (8), indexabil in sase pozitii fixe de
lucru cu ajutorul unui cilindru hidraulic (3) printr-un mecanism cu clichet, un rezervor
de materie prima (4), un snec (5), o tavd colectoare pentru brichete (7) si o statie
hidraulica (9).

Presa hidraulicd de brichete paralelipipedice conform revendicirii 1 caracterizati
prin aceea cia cilindrul de presare, conform fig. 1, la cursa de avans tija executa si
presarea finald a brichetei si evacuarea celei presate anterior prin intermediul unui
poanson dublu (2) fixat de tija cilindrului de presare (1).

Presa hidraulica de brichete paralelipipedice conform revendicarii 1 si 2,
caracterizati prin aceea c¢i umplerea a trei din cele sase matrite ale platoului rotitor
(8), conform fig 1, se face prin cddere liberd a materiei prime din rezervorul (4) in
alveole, pe parcursul a trei cicluri de indexare a platoului rotitor, iar prepresarea
materiei prime in matrita ce urmeazi a fi presatd se face cu un snec (§), care este
amplasat chiar in rezervorul de materie prima (4) in dreptul matritei ce urmeaza a fi
presata.

Presa hidraulica de brichete paralelipipedice conform revendicarii 1, 2 si 3
caracterizatd prin aceea c¢d schema hidraulicd este conform fig. 2, in care
distribuitorul (4) selecteaza pozitia de indexare sau de presare, avansul sau retragerea
tijei cilindrului de indexare (10) se face cu distribuitorul (9), cu viteza de indexare
reglabild dintr-un regulator de debit cu trei cdi (8), iar avansul sau retragerea tijei
cilindrului de presare se face cu distribuitorul (6) cu viteza reglabila din regulatorul de
debit cu trei cai (5).
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Fig. 1. Exemplu de realizare a presei hidraulice de brichete paralelipipedice

Elemente componente :
1. Cilindrul de presare
2. Poanson presare /evacuare
3. Cilindru indexare
4. Rezervor de materie prima
S. Snec prepresare
6. Batiu
7. Tava colectoare de brichete
8. Platou rotitor cu matrite paralelipipedice
9. Statia hidraulica
10. Rumegus
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Structura schema hidraulica

Electropompa

Filtru de aspiratie

Supapa de presiune
Distribuitor hidraulic de
selectare presare / indexare
Regulator de debit cu trei céi
Distribuitor hidraulic de
comanda ridicare / coborare
tija cilindru de presare
Cilindru de presare / evacuare
Regulator de debit cu trei cai
Distribuitor hidraulic de
comanda cilindru indexare
Cilindru hidraulic pentru
indexare

Fig. 2. Schema hidraulica de actionare a presei hidraulice de brichete paralelipipedice
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