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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un dispozitiv pentru investigarea
comportarii varfurilor conice sub actiunea descarcarilor
electrice, obtin&ndu-se astfel mai multe informatii
privind comportarea asperitatilor de suprafata la prelu-
crarea prin electroeroziune. Dispozitivul conforminven-
tiei utilizeaza un varf (a) conic al unei epruvete (7) din
material electroconductor si respectiv o placuta (11) din
Cu, de forma paralelipipedica, care poate fi apropiata
manual, cu vitezamica, de varful (a) conic al epruvetei
(7), urmand ca pentru o distanta suficient de redusa
intre placuta (11) din Cu si varful (a) conic si pentru o
anumita tensiune continua aplicata celor doi electrozi,
sa se produca o descércare electrica care va determina
indepértarea unei mici cantitati de material din varful (a)
conic siva permite astfel obtinerea unorinformatii supli-
mentare privind comportarea vérfurilor conice sub
actiunea descarcarilor electrice si respectiv asupra
comportarii asperitatilor de pe suprafata semifabrica-
tului Tn timpul prelucrarii prin electroeroziune, apropie-
rea lenta a placutei (11) din cupru de varful (a) conic al
epruvetei (7) realizdndu-se sub actiunea tijei unui
micrometru (B) de adancime, la rotirea tamburului (17)
al acestuia, iar retragerea piesei (18) paralelipipedice
de sustinere a placutei (11) din Cu, dupa producerea
descarcarii electrice, este realizata sub actiunea a doua
arcuri (22 si 23).
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DISPOZITIV PENTRU STUDIUL COMPORTARII VARFURILOR CONICE
SUB ACTIUNEA DESCARCARILOR ELECTRICE

Inventia se refera la un dispozitiv destinat sd permita studiul comportirii varfurilor conice
din materiale electroconductoare sub actiunea descércérilor electrice.

Este cunoscut un dispozitiv pentru studiul microprelucrabilitétii prin eroziune electrica, ce
asigurd conditii pentru generarea unei descarcdri electrice intre muchiile rectilinii ale unui electrod
sculd de forma paralelipipedica si respectiv cele ale unei epruvete de asemenea de forma
paralelipipedicd. Descarcarea electrici are loc atunci cind distanta dintre muchiile luate in
considerare este suficient de redusa, atét electrodul-scula cét si epruveta fiind conectate in circuitul
de descarcare al unui generator de relaxare apt sa asigure prezenta unei anumite tensiuni electrice
pe cei doi electrozi. Dispozitivul prezintd dezavantajul de a nu putea fi utilizat pentru studiul
efectelor descarcarii electrice asupra varfului conic al unei epruvete, varf destinat sd simuleze o
asperitate de suprafatd afectatd de o descércare electricd in timpul prelucrdrii prin eroziune
electrica.
efectelor unei descarcari electrice asupra vérfului unei asperitafi de forma conica si a obtinerii, in
acest fel, a mai multor informatii privind comportarea asperititilor de suprafata la prelucrarea prin
electroeroziune.

Dispozitivul conform inventiei inlaturd dezavanta]ele de mai sus prin aceea cd, in scopul ,
investigarii modului in care se comportd un varf conic al unei epruvete din material /\
electroconductor sub actiunea unei descarcari electrice, este prevazut cu plicutd din cupru, de I:W/(
forma paralelipipedica, ce poate fi apropiatd manual, cu viteza mici, de varful conic al epruvetei
din material electroconductor, urmand ca pentru o distantéd suficient de redusa intre placuta din
cupru si varful conic i pentru o anumita tensiune continud aplicatd celor doi electrozi, sa se
produca o descdrcare electrica ce va determina indepéartarea unei mici cantitati de material din
varful conic i va permite astfel obtinerea unor informatii suplimentare privind comportarea
varfurilor conice sub actiunea descércérilor electrice i respectiv asupra comportarii asperititilor
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de pe suprafata semifabricatului in timpul prelucrdrii prin electroeroziune, apropierea lentd a
placutei din cupru de véarful conic al epruvetei realizindu-se sub acfiunea tijei unui micrometru de
adancime, la rotirea tamburului acestuia, retragerea unei piese paralelipipedice de susfinere a
placutei din cupru, dup3 producerea descarcarii electrice, realizindu-se sub actiunea a doud arcuri
ce se sprijind pe capetele a doud suruburi cu roluri de tije de ghidare §i respectiv pe o glisierd ce
sustine micrometrul, cele doua suruburi fiind solidarizate prin infiletare cu piesa paralelipipedica
de sustinere a plicutei din cupru, in timp ce in scopul reglarii grosiere a pozitiei placutei din cupru
in raport cu varful conic al epruvetei, o glisiera de sustinere a micrometrului de adancime poate fi
deplasata in lungul unei directii orizontale si imobilizata intr-o pozitie adecvata cu ajutorul a doud
suruburi ce patrund intr-o degajare existentd in glisiers, dupd o deplasare orizontald manuala a
glisierei, iar pentru a evita producerea in acelasi loc a unor descércari electrice pe placuta din
cupru, in cadrul unor incercari experimentale consecutive, dispozitivul este inzestrat cu o glisierd
ce poate fi deplasati vertical si imobilizata intr-o pozitie adecvati de asemenea cu ajutorul a doud
suruburi ce patrund printr-o degajare intr-o piesa suport, in timp ce in scopul de a se asigura
conditii de imersare a placutei din cupru si varfului conic al epruvetei intr-un lichid dielectric,
pentru o simulare mai buna a conditiilor din timpul prelucririi prin electroeroziune, piesa suport
este solidarizati cu bucsa ce se poate deplasa in lungul unei coloane filetate verticale si fixa in
pozifie adecvati cu ajutorul a doua piulite, astfel incat sa se asigure imersarea si extragerea din
lichidul dielectric a placutei din cupru si a epruvetei prevéazute cu un varf conic.

Dispozitivul conform inventiei prezinta urmétoarele avantaje:

- asigura conditii pentru generarea unei descarcari electrice similare celor din timpul unei
prelucriri prin electroeroziune intre suprafata pland a unui electrod scula si varful conic al unei
epruvete, atat in aer, cit §i in interiorul unui lichid dielectric;

- constructie simpla §i robusta.

Dispozitivul conform inventiei dispune de o piesd suport 1 solidarizati prin sudare cu o
bucsa 2 ce poate fi deplasati in lungul unei coloane de ghidare filetate verticale 3, bucsa 2 fiind
fixatd la o anumiti inal{ime cu ajutorul unor piulite 4 si 5. Pe un brat a al piesei suport 1 poate fi
deplasata vertical o glisierd portepruveta 6, pe care se monteazi o mandrind A de prindere a unei
epruvete 7, ce dispune de un varf conic a. Deplasarea pe verticald a glisierei portepruvetd 6 si
imobilizarea ei intr-o anumitd pozitie se realizeaza prin desurubarea si respectiv ingurubarea a
doud suruburi 8 si 9, ce patrund intr-o degajare b existentd in glisiera portepruveti 6.

La piesa suport 1 este atagatd o piesd de sustinere 10 a unei pléacute din cupru 11 ce joaca
rolul electrodului scula de la prelucrarea cunoscuti prin electroeroziune. intre piesa suport 1 si
piesa de sustinere 10 se afld o placd din material plastic izolator 12, asamblarea celor trei
componente fiind realizata, de exemplu, prin utilizarea unui adeziv suficient de puternic.

Pe piesa de sustinere 10 poate fi deplasati o glisiera 13, ce dispune de un alezaj in care
poate fi fixat un micrometru de adancime B, cu ajutorul unui surub 14. Glisiera 13 poate fi
deplasati in lungul unei directii orizontale si fixati intr-o anumiti pozifie prin desurubarea si
respectiv ingurubarea unor suruburi 15 si 16.

La rotirea tamburului 17 al micrometrului C, tija acestuia va determina deplasarea unei
piese paralelipipedice 18 pe care se asambleaza cu ajutorul unor suruburi piesa portplacuta 19.
Intr-o degajare de forma paralelipipedica din piesa portplacuta 19 poate fi imobilizata cu ajutorul
unui surub placuta din cupru 11. Deplasarea piesei paralelipipedice 18 este ghidatd de doua
suruburi 20 §i 21, ce trec prin niste géuri cu axe paralele din piesa paralelipipedica 18. Pentru ca
la rotirea in sens invers a tamburului 17 al micrometrului de adincime C piesa paralelipipedica
18 sa se retragd, au fost prevazute doud arcuri 22 si 23, ce se vor comprima atunci cind piesa
paralelipipedica 18 se deplaseaza, impreund cu plicuta din cupru 11, spre varful conic a al
epruvetei 7.

Epruveta 7 cu vérful conic a si placuta din cupru 11 se conecteazi intr-un circuit electric
ce va cuprinde un condensator variabil C, ce se va incéirca de la o sursa de curent continuu D,
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atunci cand un intrerupator E va fi actionat. Stingerea unui bec F va semnaliza incircarea completa
a condensatorului variabil C. '

Rotirea butonului micrometrului B va determina apropierea pliacutei din cupru 11 de vérful
conic a al epruvetei 7. Cand distanta dintre epruveta 7 si plicuta din cupru 11 va fi suficient de
micd, se va dezvolta o scinteie electrica prin descércarea condensatorului variabil C. Scanteia
electricd va conduce la indepartarea unei cantititi din materialul epruvetei 7. Cantérind epruveta
7 inainte si dupa producerea descércérii electrice, se obtin informatii asupra comportérii varfului
conic al epruvetei 11 dintr-un anumit material electroconductor sub actiunea descarcérii electrice,
fiind posibila evidentierea influentei pe care o pot exercita capacitatea condensatorului variabil C,
tensiunea de alimentare, natura materialului epruvetei 7 etc. asupra cantititii de material prelevat
din varful conic al epruvetei 7 de cétre o singurd descircare electrica si deci asupra prelucrabilitétii
prin electroeroziune a materialului electroconductor al epruvetei 7.

Prin coborédrea pieséi suport 1 in lungul coloanei filetate 2 si imobilizarea acesteia pe
coloana filetata 2 cu ajutorul piulitelor 4 si 5, se pot asigura conditii de producere a descarcarii
electrice in interiorul unui lichid dielectric 24 aflat intr-un recipient 25, asamblat pe o placi de
bazii 26, la care este fixata de asemenea coloana filetatd 2. in acest mod se pot obtine informatii si
in legaturd cu modul de afectare a varfului conic a al epruvetei 7 atunci cind descarcarea electricd
are loc in interiorul unui lichid dielectric 24.

Deplasarea pe directie verticald a glisierei portepruveti 6 si imobilizarea ei intr-o anumita
pozitie pe piesa suport 1 are loc pentru a evita ca scinteia electrica si aiba loc in aceeasi pozitie
pe plécuta din cupru 11.

Deplasarea in lungul unei directii orizontale a glisierei 13 este necesard pentru a realiza
pozitionarea grosiera initiala a placutei din cupru 11 la o anumiti distantd de varful conic a al
epruvetei 7.

Placa 12 din material izolator electric a fost folositd pentru a evita inchiderea circuitului
electric intr-un alt mod decat cel determinat de producerea descarcérii electrice intre varful conic
a al epruvetei 7 si placuta din cupru 11.
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Revendicéri

1. Dispozitiv pentru investigarea comportdrii varfurilor conice sub actiunea
descércarilor electrice, caracterizat prin aceea ci, in scopul evidentierii modului in care se
comportd un varf conic (a) al unei epruvete (7) din material electroconductor sub actiunea unei
descdrcdri electrice, este prevazut cu placutd din cupru (11), de forma paralelipipedica, ce poate fi
apropiatd manual, cu vitezi mica, de varful conic al epruvetei (7) din material electroconductor,
urméand ca pentru o distanta suficient de redusi intre plécuta din cupru (11) si varful conic (a) si
pentru o anumit3 tensiune continud aplicati celor doi electrozi sa se produci o descércare electrica
ce va determina indepdrtarea unei mici cantititi de material din varful conic (a) si va permite astfel
obtinerea unor informatii suplimentare privind comportarea varfurilor conice sub actiunea
descarcarilor electrice si respectiv asupra comportirii asperitafilor de pe suprafata semifabricatului
in timpul prelucririi prin electroeroziune, apropierea lentd a placutei din cupru (11) de varful conic
(a) al epruvetei (7) realizindu-se sub actiunea tijei unui micrometru de adancime (B), la rotirea
tamburului (17) al acestuia, retragerea unei piese paralelipipedice (18) de sustinere a plécutei din
cupru (11), dupa producerea descércarii electrice, realizindu-se sub actiunea a doua arcuri (22) si
(23) ce se sprijind pe capetele a doua suruburi (20) si (21), cu roluri de tije de ghidare si respectiv
pe o glisierd (13) ce de sustine micrometrul (B), cele doud suruburi (20) si (21) fiind solidarizate
prin infiletare cu piesa paralelipipedica (18) de sustinere a plicutei din cupru (11);

2. Dispozitiv conform revendicérii 1, caracterizat prin aceea ci, in scopul reglérii
grosiere a pozitiei placutei din cupru (11) 1n raport cu véarful conic (a) al epruvetei (7), o glisiera
(13) de sustinere a micrometrului de addncime (B) poate fi deplasatd in lungul unei directii
orizontale si imobilizata intr-o pozitie adecvata cu ajutorul a doud suruburi (15) si (16) ce patrund
intr-o degajare existenta in glisiera (13), dupa o deplasare orizontald manuala a glisierei (13);

3. Dispozitiv conform revendicdrilor 1 si 2, caracterizat prin aceea ci, pentru a evita
producerea in acelasi loc a unor descércari electrice pe plicuta din cupru (11), in cadrul unor
incercari experimentale consecutive, dispozitivul este inzestrat cu o glisierd (18) ce poate fi
deplasata vertical si imobilizata intr-o pozitie adecvatid de asemenea cu ajutorul a doud suruburi
(20) si (21), ce patrund printr-o degajare din glisiera (18) intr-o piesa de sustinere (10);

3. Dispozitiv conform revendicérilor 1, 2 si 3, caracterizat prin aceea ci, in scopul de
a se asigura conditii de imersare a plicutei din cupru 11 si varfului conic (a) al epruvetei (7) intr-
un lichid dielectric (24), pentru o simulare mai bund a conditiilor din timpul prelucrdrii prin
electroeroziune, piesa suport (1) este solidarizati cu o bucsé (2) ce se poate deplasa in lungul unei
coloane filetate verticale (3) si fixa in pozitie adecvatd pe coloana filetatd (3) cu ajutorul a doud
piulite (4) si (5), astfel incat sa se asigure imersarea si extragerea din lichidul dielectric (24) a
placutei din cupru (11) si a epruvetei (7) prevazute cu un varf conic (a).
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