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Inventia se refera la o pedala de frana alcatuita dintr-un
material non - metalic si la 0 metoda de realizare a
acesteia din rasind poliestericd armata cu fibra de
sticld, inventia avand aplicabilitate in industria construc-
toare de masini. Pedala conform inventiei este con-
struita din formare ca o singura piesa care contine toate
elementele necesare: patina (2) pedalei pe care se
aplicé forta de franare, alezajele (3 si 4) care fac lega-
tura cu elementele conexe ale pedalierului; zonele (5)
plane pentru realizarea contactului cu palpatoarele
contactoarelor destinate semnalizarii starii de actionare
a pedalei (liber/apasat). Metoda conform inventiei con-
sta in realizarea pedalei printr-o singura operatie de
formare prin presare cu forte si temperaturi optime, a
unui amestec format din rasina poliesterica armata cu
fibre de sticld, pedala avand o greutate redusa cu
aproximativ 40% din greutatea unei pedale metalice,
mentine rezistenta la forta de franare de minimum
3500 N si nu necesita prelucrari ulterioare.
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PEDALA DE FRANA
REALIZATA DIN RASINA POLIESTERICA ARMATA CU FIBRA DE STICLA

SI PROCEDEUL DE FORMARE

Inventia se referi la o0 metoda de realizare a pedalei de frana pentru industria auto

si apartine domeniului tehnic — Mecanica.

in stadiul tehnicii sunt cunoscute metode de realizare a pedalelor care presupun
inserfii metalice §i mai multe operatii tehnice pentru obfinerea produsului finit
(DE10213015741 ; EP3360736 ; W0208003039 ; EP2921927 ; GB2325511).

Brevetul DE10213015741 descrie o pedald pentru automobile, in care corpul de bazi
al pedalei este din material plastic compozit intirit cu inserfie metalici.

Brevetul EP3360736 prezintd o pedald de frind in care corpul principal este realizat
din material termoplastic cu insertie metalica.

Brevetul W0208003039 descrie o pedald in care brtul operational este realizat dintr-o
rasind care se injecteazd peste o armaturd din bara de otel.

Brevetul EP2921927 prezintd o pedald de comandi pentru autovehicule in care bratul
pedalei este din material plastic avand o structurd tubulard, dar in care bratul este la randul

sdu format din doud pérti imbinate prin sudura.

Dezavantajul solutiilor prezentate anterior constd in faptul ci toate acestea nu
realizeazi omogenitatea structurii corpului pedalei, ceea ce conduce la procedee complicate
de obtinere si necesitatea inglobdrii in pedald a nervurilor si/sau a canalelor suplimentare,
care pot conduce, in mod potentgial, la o durati de functionare mai sciizuta.

De asemenea, este cunoscutd o solutie (Brevet GB2325511) in care pedala de

comanda, desi injectati din material plastic, are o constructie tubulard cu nervuri de intirire

de pedali care au curburi multiple sau forme spatlale.
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Metoda, conform inventiei, inliturd dezavantajele mentionate anterior datoriti
faptului ci problema tehnicd rezolvati constd in realizarea pedalei de frand din rasina
poliesterici armatd cu 50% fibrd de sticld, lungd de minimum 25 mm, obfinutd printr-o
singura operatie de formare la cald prin presare, cu forte si la temperaturi necesare si care
este alcituiti dintr-un singur reper finit, fiind un tot unitar fabricat dintr-un material

non-metalic.

Pedala de frand si metoda de realizare care respectd regulamentele §i cerintele

specifice industriei auto, conform inventiei, prezintia urmitoarele avantaje:

v’ reducerea greutétii pedalei cu aproximativ 40% ;

v’ asigurarea cerinjelor de rezistentd la forta de franare accidentald de minimum
3500 N ;

v’ asigurarea legiturilor cu repere conjugate fira prelucriri ulterioare ;

¥v' nu necesitd realizarea altor repere suplimentare (ex.: imbricaminte din cauciuc
pentru suprafata pe care se aplica forfa de frinare, de cétre conducitorul auto) ;

v materia primd permite a fi colorati in acord cu cerintele proiectului §i nu necesiti
operatie de vopsire ulterioara

v’ este posibil a fi optimizatd din punct de vedere al formei §i a dimensiunilor prin
utilizarea metodei elementelor finite ;

v' din cauza inexistentei contractiei la formare, materialul utilizat permite variatii
mari la grosimea peretelui care alcituieste corpul pedalei, fird a rezulta erori
(supturi) ;

v’ scaderea costurilor de fabricatie prin diminuarea considerabild a numirului de
operatii, reducerea numdrului de utilaje utilizate §i reducerea numdrului de

operatori necesari ;

In continuare este prezentat un exemplu de realizare a inventiei in legiturd cu
figura 1 care reprezintd, intr-o vederea axonometricd, un model de pedalid de frani obtinuta
din rigind poliestericd armatd cu 50% fibra de sticld, lungd de minimum 25 mm si detaliile

consrtructive (inclusiv bucsile antifrictiune).

Conform inventiei, functionalitatea pedalei §i respectarea cinematicii privind

incat, printr-o singura operatie se obtine produslul final, care contine:
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> corpul pedalei (1)

> patina pedalei (2) pe care se aplicd forta de franare, prevdzutd cu o zond
zimtatd pentru eliminarea riscului alunecirii piciorului conducitorului auto in
timpul frandrii;

» alezajul (3) care face legétura cu axul pedalierului;

> alezajul (4) care face legatura cu boltul de blocare al amplificatorului fortei de
franare (Servo);

> zonele plane (5) pentru realizarea contactului cu palpatoarele contactoarelor
destinate semnalizéni stirii de actionare a pedalei (liber — apasat);

La montajul in pedalier, in vederea reducerii fortei de frecare cu axul pedalierului,

pedala se echipeaza cu doud bucsi antifrictiune (6).

De asemenea, conform inventiei, printr-o singuré operatie de formare, cunoscuta in
sine, prin presare cu forfe si temperaturi optime — se obtine un singur reper, gata functional.
Metoda, care permite realizarea pieselor cu sectiuni §i grosimi mari ale nervurilor pentru
rezistentd (ramforsare) presupune parcurgerea urmétorilor pagi:

> tdierea semifabricatului la gramajul sau volumul necesar ;

> agezarea semifabricatului pe partea inferioard a matritei de presare ;
» presarea cu forte i temperaturi optime in matrita cu doud cavititi ;
»

ejectarea piesei din cavitatea matritei.

Materialul folosit pentru realizarea pedalei are urmétoarele caracteristici principale:

» Densitate: 1.46 g/cm?
» Rezistenta la rupere: 180.0 Mpa
> Rezistenta la incovoiere: 300 Mpa
» Modulul Young de elasticitate: 33.0 GPa
» Modul de incovoiere: 30 GPa

» Contractia la formare: -0.10%

Inventia poate fi utilizata in industria auto, pedala obtinuta prin metoda de formare la
cald din ragind poliestericd cu 50% fibra de sticld, cu lungimea fibrei de minimum 25 mm,
fiind destinatd pedalierelor care au suportul pedalier realizat din material plastic si/sau din
tabla de otel.
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Revendicarea 1

Pedald de frind caracterizati prin aceea cad clementele constructiv-componente alcatuiesc
o singura piesd, optimizata din punct de vedere al formei §i a dimensiunilor (prin utilizarea
metodei elementelor finite) functionalitatea fiind asigurata prin realizarea — din formare — a
tuturor elementelor §i suprafetelor de contact cu piesele conexe, din cadrul pedalierului in
care se monteazd, astfel incdt se obtine produsul final care contine: corpul pedalei (1),
patina pedalei (2) pe care se aplicd forta de franare, previzuti cu o zond zimfati pentru
eliminarea riscului alunecdrii piciorului conducétorului auto in timpul franirii, alezajul (3)
care face legdtura cu axul pedalierului, alezajul (4) care face legitura cu boltul de blocare al
amplificatorului fortei de franare (Servo), zonele plane (5) pentru realizarea contactului cu
palpatoarele contactoarelor destinate semnalizarii stirii de actionare a pedalei (liber — apasat).
La montajul in pedalier, in vederea reducerii fortei de frecare cu axul pedalierului, pedala se

echipeazi cu doud bucsi antifrictiune (6).

Revendicarea 2

Metoda de realizare a pedalei de frind pentru industria auto, conform revendicirii 1,
caracterizatd prin aceea ci din risind poliesterica armata cu 50% fibra de sticla, lungi de
minimum 25 mm, se obfine — printr-o singuré operatie de formare, prin presare cu forte si
temperaturi optime — un singur reper, gata functional, cu rezistentd la forta de franare
accidentald de minimum 3500 N. Procedeul presupune parcurgerea urmaétorilor pagi:

» tdierea semifabricatului la gramajul sau volumul necesar ;

> agezarea semifabricatului pe partea inferioara a matritei de presare ;
» presarea cu forte §i temperaturi optime in matrifa cu doudl cavitifi ;
>

ejectarea piesei din cavitatea matrifei.
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Fig. 1
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