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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu de strunjire cu tais
tangential inclinat, la un cutit de strung si la o placuta
amovibila pentru acesta, destinat generarii prin strunjire
a unor suprafete exterioare cilindrice sau conice. Pro-
cedeul conform inventiei consta in folosirea unui cutit
de strung care contine o placuta (1) amovibila avand o
muchie (a) utild activa, un tais al acestuia, rectiliniu si
de lungime mai mare decéat lungimea efectiva de con-
tact dintre muchia (a) utild activa si un strat de material
care se indeparteaza prin strunjire la o singura trecere,
care este tangenta la suprafata de prelucrat si inclinata
spre stanga fatd de axa acesteia, pléacuta (1) amovibila
fiind orientatéd cu o suprafata (f) plana in care este
cuprinsa respectiva muchie (a) utila activa, suprafata (f)
de degajare pentru aschiile care se formeaza, spre stra-
tul inca neindepartat din materialul piesei de prelucrat.
Cutitul conform inventiei este compus dintr-o placuta (1)
amovibild, un corp (2), un suport (3) al placutei (1), un
surub (4) de strangere si fixare a suportului (3) faté de
corp (2), o placutéd (5) de sprijin pentru placuta (1)
amovibila si doua suruburi (6) de strangere si fixare a
placutelor (1 si 5) fatd de suport (3). Placuta conform
inventiei este formata dintr-un corp de forma para-
lelipipedicd, avand patru muchii (a) utile, doua alezaje
alezaje (b) strapunse, cu niste tesituri (c) de ambele
parti si cate doua suprafete (d si e) laterale si doua
suprafete (f) plane, de sprijin, suprafetele (d) laterale
avand lungimea egald cu lungimea suprafetelor (f)

plane, iar suprafetele (e) laterale avand lungimea egala
cu latimea suprafetelor (f) plane, precum si niste fatete
(h) de degajare care se intersecteaza cu muchiile (a)
utile si care sunt inclinate faté de suprafetele (f) plane
cu un unghi de degajare.
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Procedeu de strunjire cu tidis tangential inclinat, cutit de strung si placugi

amovibild pentru acesta

[nventia se referd la un procedeu de strunjire cu tai tangential inclinat, la un cutit de
strung si la o placutd amovibild pentru acesta, destinat generdrii prin strunjire a unor suprafete
exterioare cilindrice sau conice.

Este cunoscut un procedeu de strunjire care foloseste un cutit de strung la care partea
activa a sculei, posibil placutd amovibila, prezinta o suprafatd de degajare marginita de doua
muchii, muchia taigulut principal st muchia taisulu secundar, care formeaza unghiul la varf al
sculet §1 care in timpul strunjirii se afla in contact nemijlocit cu suprafata de revolutie care se
genereaza, si la care suprafata de degajare se afld in planul definit de axa de rotatie a suprafetet
care se genereaza §i de varful sculei, sau intr-un plan paralel imediat vecin cu acesta §i care
cuprinde varful sculei,

Este cunoscut, prin documentul RO 116605 B1, un cutit de strung cu plécutd amovibild,
cu suprafatd de degajare paralelipipedicd, reglabild ca pozitie prin translatie in lungul unu
canal practicat in corpul prismatic al cuitului si care se fixeaza fatd de acesta cu o brida i un
surub. Muchiile taietoare active ale placutei amovibile formeaza intre ele unghiul la varf al
cutitului, iar cu o dreapti inclusi in planul de degajare al placutei i perpendiculara pe directia
corpulut cutitului formeaza unghiurile constructive de atac principal si de atac secundar.

Este cunoscut, prin documentul US 3548475, un cutit de strung cu placutd amovibild
triunghiulard gi suport pentru aceasta. Suportul prezintd doud locaguri dispuse in pozitii diferite
astfel incat permite schimbarea rapida a orientirii placutei in vederea strunjirii spre stanga sau
spre dreapta, cu unghi de atac principal de 90°. Fixarea placutei se face cu ajutorul unei placi
de prindere si a unui surub. Locagurile din suport sunt triunghiulare, precum placuta amovibila,
s1 astlel blocheazi pastila intr-o pozitie unghiulara definita.

Este cunoscut, prin documentul US 2598581, un cutit de strung cu placutd amovibila
pentagonald cu alezaj central. Fixarea placutei fatd de corpul cutitului se realizeazi cu ajutorul
unui surub, iar blocarea placutei se obtine ca urmare a faptului ci o laturd a sa este in contact
cu o suprafata plana verticala previzuta in acest scop in corpul cutitului. Unghiul la varf format
de doud muchii taietoare vecine este de 108°, iar valorile unghiurilor de atac principal si de
atac secundar sunt determinate de unghiul dintre directia corpului cutitului st suprafata plani
verticald a corpului cutitului cu care se afla in contact o latura a placutei amovibile.

Este cunoscutd, prin documentul US 6238146 B1, o placutd amovibila ,.tangentiald”

(denumiti astfel ca urmare a faptului ca utilizata fiind pentru a echipa freze-disc muchia taietoare
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activa a plicutei este tangenta la suprafata cilindricd generatd) s1 un cutit de strung echipat cu
placutd amovibild , tangentiald” asamblatd demontabil intr-un locas practicat in corpul cutitului
astfel incat se identificd unghi la varf de 90° si unghiuri constructive de atac principal si de atac
secundar dependente strict de orientarea fata de corpul cutitului a locagului pentru placuta.

Dezavantajele procedeulu de strunjire 1 ale cutitelor de strung mentionate constau in
aceea cd partea activd a sculei prezintd unghi la varf, i ca urmare se transpune pe suprafata
piesei prelucrate o generatoare elementard de forma triunghiulari care influenteazi negativ
rugozitatea suprafetei generate, ca pentru ca unghiurile de pozitie ale sculei si fie identice cu
cele constructive trebuie ca varful partii active a sculei s fie pozifionat fatd de piesa intr-un
plan paralel cu directia corpului cutitului care contine g1 axa piesei de prelucrat, §i cd orientarea
parti active a sculei nu poate fi modificatd fatd de corpul acesteia.

Problema tehnici pe care o rezolvd inventia este de a imbunitdti rugozitatea
suprafetelor cilindrice sau conice generate prin strunjire cu avans dinspre dreapta spre stanga
si utilizand ca scula un cutit de strung care contine o placutd amovibila a cérei muchie taietoare
activa liniard este tangenta la suprafata generata si inclinati spre stanga fati de axa respectivel
suprafete, cutitul permitand ca unghiul de inclinare al muchiei taietoare active a plicutei
amovibile s fie reglabil in domeniul 0° - 90°, limitele extreme nefiind utile.

Procedeul de strunjire cu taig tangential, cutitul de strung si placuta amovibild pentru
acesta, conform inventiei, inldturd dezavantajele mentionate prin aceea cd, avand muchie
taietoare activa rectilinie amplasati tangent la suprafata de prelucrat, inclinata spre stinga fafd
de axa acesteia i orientatd cu suprafata sa de degajare spre stratul de material inca neindepértat
din piesa supusa prelucrérii, nu prezintd unghi la varf, muchia tiietoare activa este orientabilda
fata de axa piesel si nu se impune ca un anumit punct al muchiel tdietoare active si fie in contact
cu suprafata generata gi ca urmare nu se impune o anumiti pozitie a bazei de agezare a corpulul
sculer fatd de planul care contine axa sculei si punctul de tangenta dintre suprafata de prelucrat
1 muchia tiietoare activa.

Se prezintd in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legiturd cu figunle
1...21, care reprezinta:

- fig. 1 — cutitul de strung in stare asamblati, in vedere axonometrica,
- fig. 2 — cutitul de strung in stare explodatd, in vedere axonometrica;
- fig. 3 — placuta amovibila, in vedere axonometrica,

- fig. 4 — placuta amovibild, intr-o varianta de realizare, in vedere axonometrica,

- fig. 5 — corpul cutitului de strung, in vedere axonometrica; g ' %

- fig. 6 — corpul cutitului de strung, in altd vedere axonometrici,
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- fig. 7 — suportul placutet amovibile, in vedere axonometrici,

- fig. 8 — suportul plicutei amovibile, in vedere laterala;

- fig. 9 — surubul de strangere si fixare a suportulu placutei amovibile fatd de corpul cutitului
de strung;

- fig. 10 —placutd de spnjin, in vedere axonometrica,

- fig. 11 — corpul cutitulut de strung, intr-o variantd de realizare, in vedere laterala,

- fig. 12 - suportul placutei amovibile, intr-o variant de realizare, in vedere axonometrica;

- fig. 13 — suportul placuter amovibile, intr-o varianti de realizare, in vedere laterali;

- fig. 14 — cutitul de strung in stare asamblatd, in vedere laterala,

- fig. 15 — cutitul de strung in stare asamblata, intr-o varianta de realizare, in vedere laterala;,

- fig. 16 - cutitul aflat in contact cu piesa de prelucrat, in vedere de sus spre planul orizontal
care confine axa piesel,

- fig. 17 — cutitul aflat in contact cu piesa de prelucrat, in vedere axonometrica,

- fig. 18 — cutit de strung, ,,pe stdnga”, echipat cu placutd amovibild conform inventiei,
destinat strunjirii normale, in vedere axonometrica,

- fig. 19 - suport de cutit de strung, ,.pe stdnga”, echipabil cu placutd amovibild conform
inventiel, destinat strunjirii normale, in vedere de sus;

- fig. 20 — cutit de strung, ,,pe stdnga”, intr-o variantd de realizare, echipat cu placuta
amovibila conform inventiei, destinat strunjirii normale, in vedere axonometrica;

- fig. 21 — suport de cutit de strung, ,,pe stinga”, intr-o variantd de realizare, echipabil cu
placuta amovibila conform inventiei, destinat strunjirii normale, in vedere de sus.
Procedeul de strunjire cu tiig tangential, destinat generarii prin strunjire a unor suprafefe

cilindrice sau conice prin avans in lungul generatoarei suprafetei prelucrate dinspre dreapta
spre stinga, conform inventiei, propune ca strunjirea si se efectueze utilizand ca sculad un cutit
de strung care contine o plicutd 1 amovibila care prezintd una sau mai multe muchii a utile,
taisuri ale sculel, rectilinii si de lungime mai mare decit lungimea efectivd de contact dintre
muchia a utila §1 stratul de material care se indepirteaza prin strunjire la o singura trecere, de
preferat 20 — 30 mm, muchia a utila activd la un moment dat fiind tangenta la suprafata de
prelucrat s1 inclinatd spre stanga fata de axa acesteia, unghiul dintre muchia a utild a placutei 1
amovibila gi axa suprafetei de prelucrat fiind reglabil in domeniul 0 - 90°, extremele nefiind utile.
Daca unghiul dintre muchia a utila a placutei 1 amovibila si axa suprafeter de prelucrat este 0°,
atunci muchia a utila a placutei 1 amovibild este paraleld cu axa suprafetei de prelucrat. Daca
unghiul dintre muchia a util a placutei 1 amovibila si axa suprafetei de prelucrat este 90°, atunci

muchia a utild a placuter 1 amovibila este perpendiculara fatd de axa suprafetei de prelucrat.
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Lungimea minima necesard a muchiei a utile a placutei 1 este dependentd de raza suprafetei
cilindrice generate §i de grosimea stratului de material indepartat la o singuri trecere.

Cutitul de strung, conform inventiel, este compus dintr-o placutd 1 amovibild, un corp 2,
un suport 3 al placuter 1 amovibile, un surub 4 de strangere si fixare a suportului 3 fata de
corpul 2, o placuta § de sprijin pentru plicuta amovibild 1 si doud suruburt 6 de strangere st
fixare a placutei 1 amovibile i a placutei S fata de suportul 3.

Placutd 1 amovibild, conform inventiei, este paralelipipedicd §i are caracteristice patru
muchii a utile, toate cele patru muchii lungi ale paralelipipedului care delimiteaza placuta 1, 1
doui alezaje b strapunse. Alezajele b prezinta niste tesituri ¢ de ambele pirti. Dintre suprafetele
laterale plane ale paralelipipedului care delimiteazi placuta 1, doud sunt suprafete d laterale,
de lungime egald cu lungimea paralelipipedului, doud sunt suprafete e laterale, de lungime
egald cu lafimea paralelipipedului, $1 doud sunt suprafete f plane de sprijin ale placutei 1.
Suprafetele d laterale au lungimea egald cu lungimea suprafetelor f plane ale placuter 1, 1ar
suprafetele e laterale au lungimea egala cu latimea suprafetelor f plane ale placutei 1. Evident,
suprafetele f plane ale placutei 1 sunt perpendiculare atat fata de suprafetele d laterale, cét §i
fata de suprafetele e laterale. Muchiile g formate la intersectiile dintre suprafetele f plane si
suprafetele e laterale sunt dispuse in aceleasi plane ca muchiile a utile ale placutei 1. Placuta 1
amovibild este previizuta cu niste fajete h de degajare care se intersecteazd cu muchiile a utile
s1 care sunt inclinate fata de suprafetele f plane ale placutei 1 cu un unghi de degajare de valon
in sine cunoscute. Fatetele h de degajare prezinta niste protuberante i dispuse echidistant intre
ele pe directia unei muchii a utild, fiecare limitatd de cite doud suprafete j laterale dispuse
inclinat fata de fateta h de degajare in care sunt cuprinse. Suprafetele j laterale ale fiecérei
protuberante i se intersecteazd de-a lungul cate unei muchii k cuprinsa intre muchia a utila cu
care se invecineazd si suprafata f pland care corespunde respectiver muchii a utile. Muchiile k
sunt perpendiculare pe muchiile a utile corespondente. Rolul protuberantelor i este de a nu
permite ca in timpul procesului de agchiere si se formeze agchii late. Alezajele b striapunse sunt
amplasate in planul median longitudinal al placutei 1 si dispuse simetric fatd de planul median
transversal al acesteia perpendicular pe suprafetele f plane. In timpul prelucrarii utilizind ca
talg o muchie a utild suprafata f pland in care este cuprinsd respectiva muchie a utild este
orientatd spre stratul inca neindepartat din materialul piesei supusa prelucrdrii §1 este suprafata
de degajare pentru agchiile care se formeaza, iar suprafata e laterald limitatd de respectiva
muchie a utild este suprafata de agezare.

in caz ca placuta 1 amovibila este utilizatd doar pentru strunjire cu tdis tangential dispus

inclinat fatd de axa suprafetei cilindrice sau conice generatd §i cuprins in plan tangent la aceasta
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este nerelevant dacé sunt rotunjite sau nu cele patru muchii I scurte ale paralelipipedului in care
este cuprinsa plicuta 1 amovibila, muchii formate la intersectiile dintre suprafetele laterale d
§1 e. Mai mult chiar, este nerelevant dacd muchiile g existd sau nu ca muchii utilizabile pentru
procesul de agchiere si implicit daca in vecinatatea lor spre suprafata f plana corespunzatoare

existd sau hu nigte fatete m de degajare.

Intr-o variant3 de realizare, la 0 placutad amovibild 7, care urmareste utilizarea completd

IR

acestora, In vecinatatea lor spre suprafata f plana corespunzitoare, sunt previzute imperativ
fatete m de degajare, iar muchiile | sunt rotunjite astfel incét rezulta implicit o raza la varf intre
fiecare pereche de muchii a §i g care se intersecteaza.

in timpul utilizarii unei placute amovibile 7 pentru strunjire cu tais tangential in modul
descris nu sunt utilizate efectiv extremele muchiilor a i nici muchiile g. Ca urmare toate cele
opt colturi ale unei placute amovibile 7 raman disponibile pentru a fi utilizate pentru strunjire
normala intr-un mod in sine cunoscut, la care partea activa asculei prezinta unghi la varf, unghi
de atac principal, unghi de atac secundar si suprafatd de degajare suprapusd peste sau putin
inclinata fata de planul care contine varful cutitului si axa suprafetei generate. intr-un astfel de
caz muchia tdietoare care defineste unghiul de atac principal poate fi muchia a sau muchia g,
in functie pozifia placuter amovibile 7 fatd de corpul unui cutit special conceput.

Corpul 2 al cutitului, un paralelipiped cu sectiune transversald patratd §i completat in
partea sa frontala n cu 0 zond o cilindrica de inédltime micd, recomandat de 5 — 8 mm, prezintad
patru baze p de sprijin, oricare dintre cele patru suprafete laterale dreptunghiulare ale
paralelipipedului paralele cu axa acestuia, un alezaj r cilindric, un alezaj s cilindric de trecere,
de diametru mai mic decét diametrul alezajulu r, si, optional, dar de preferat, un alezaj t
cilindric de diametru mai mare decét diametrul alezajului s §i de inalfime redus3, recomandat de
5 -8 mm. Alezajeler, s, tsi zona o cilindrica sunt coaxiale, axa lor fiind suprapusa peste dreapta
de intersectie a celor douid planuri determinate de perechile de muchii lungi opuse ale
paralelipipedului care defineste corpul 2. Trecerea de la suprafata alezajului s la suprafata
alezajului t se face printr-o suprafati u plani perpendicular pe axa comuni a alezajelor r, s §i
t. Pe partea exterioari cilindric3 a zonei o sunt practicate niste striatii v longitudinale, paralele
cu axa alezajului r, numarul lor fiind un divizor mare al numirului 360, de preferat 30, 40 sau
60, utile pentru a facilita orientarea dorita a planului median longitudinal al suportului 3 fata
planul unei baze p de sprijin a corpului 2. Partea frontali a zonei o, care este §i partea n frontala
a corpului 2, este o suprafata x plana perpendiculard pe axa comund a alezajelor r, s gi t. Corpul

2 este limitat in partea opusa suprafetei x de o suprafatd y pland perpendiculard pe axa comuni
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a alezajelor r, s §1 t, dar si pe suprafetele celor patru baze p de sprijin.

Suportul 3 are caracteristice o coada z cilindricd prevazuta la interior cu un alezay w
filetat (filetul nu este figurat) coaxial cu axa cozii z cilindricd, o suprafata frontald aa dispusa
inclinat fat3 de axa cozii z, o suprafata ab plana de sprijin pentru placuta § §1 pentru placuta 1
amovibila, doud suprafete ac plane perpendiculare pe suprafata ab, amplasate fatd in fafa
simetric in raport cu planul median longitudinal al suportului 3 i la distanta egala cu lungimea
placutei 1 amovibile, o suprafata ad plana perpendiculari pe suprafata ab s1 amplasata fata de
muchia de intersectie dintre suprafetele aa si ab la o distantd mai mica decét lafimea placuter
amovibile 1, doud alezaje ae filetate (filetul nu este figurat), posibil stripunse, avand axele
perpendiculare pe suprafata ab si amplasate simetric fatd planul median longitudinal al
suportului 3, o suprafatd af plana care atunci cand suportul 3 este asamblat cu corpul 2 este
mereu cuprinsi intr-un plan tangent la zona o cilindrica a corpului 2, o striafie ag practicata pe
suprafata af g1 cuprinsd in planul median longitudinal al suportulur 3, §1 o suprafatd plana ah
perpendiculara pe axa cozii z cilindrice, suprafata care face trecerea de la coada z cilindrici la
restul suportului 3. Suprafata ab plani de sprijin pentru placuta § s1 placuta 1 amovibila este
dispusa inclinat fatd de suprafata plana ah astfel incat sd se asigure sculei unghiul de asezare
constructiv dorit. Suprafetele plane ab, ac si ad au rolul de a asigura sprijinirea corecti a
placutei 1 amovibila fata de suportul 3 1 de a asigura preluarea de citre acesta a fortelor de
agchiere care apar in timpul procesulu de strunjire. Distanta dintre axele alezajelor ae filetate
practicate in suportul 3 este egald cu distanta dintre alezajele b strapunse ale placutei 1
amovibile. Pentru ca orientarea unghiulard a muchiei a utile active a placutei 1 amovibile sa nu
determine modificarea punctului de contact dintre muchia a utila activa a placutei 1 amovibile §i
suprafata generata prin strunjire, suprafata ab este pozitionata fatd de axa cozii z a suportulu 3
astfel incat atunci cand plicuta S si placuta 1 amovibila sunt asamblate cu suportul 3 axa cozii
z a acestuia si intersecteze muchia a util3 activi a placutei 1 amovibile. Se recomanda ca punctul
de intersectie dintre axa cozii z a suportului 3 si muchia a utila a placutei 1 sa fie plasat nspre
partea dreaptd a muchiei a privind dinspre coada z a suportului 3.

Coada z a suportului 3 formeaza cu alezajul r al corpului 2 un ajustaj cu joc mic.

Surubul 4 de strangere si fixare a suportului 3 fatd de corpul 2 este format dintr-o 113
ai filetata (filetul nu este figurat), de diametru egal cu diametrul alezajului s practicat in corpul
2, un guler aj cilindric de diametru egal cu cel al alezajului t si de indltime cel putin egald cu
lungimea alezajului t, §1 un cap ak de antrenare, de exemplu hexagonal. Gulerul aj prezintd in
partea dinspre tija ai o suprafati al plan3. Atunci cand este montat in ansamblu, surubul 4 se

sprijind cu suprafata al plana a sa pe suprafata u plana a corpului 2 al cutitului sau, in caz ca
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nu este previzut alezajul t si implicit nu este prevazuta suprafata u plana, direct pe suprafata'y
plani a corpulu 2.

Placuta § de sprijin este realizati din material cu duritate redusa, posibil din matenal
plastic, si are forma unui paralelipiped strabdtut in planul sdu median longitudinal de doud
alezaje am de trecere pentru suruburile 6 de strangere s1 fixare. Distanta dintre axele alezajelor
am este egald cu distanta dintre alezajele b stripunse ale plicutei amovibile 1. Grosimea
placutei § este micd, de 1 — 1,5 mm, iar lungimea si latimea sunt comparabile cu marimile
corespondente ale placutel 1, dar fard a fi mai mari decat acestea.

Suruburile 6 de strangere sunt in sine cunoscute.

Placuta 1 se asambleazd cu suportul 3 in spatiul dintre suprafetele ac i ad utilizand
pentru strangere §1 fixare suruburile 6. Cu suprafetele ac ale suportului 3 ajung in contact
suprafetele e ale placutei 1, 1ar cu suprafata ad a suportului 3 ajunge in contact o suprafatd d a
placutei 1. intre placuta 1 si suprafata ab a suportului 3 se amplaseazi placuta 5 de sprijin.
Fixarea placutei 1 fatd de suportul 3 se realizeazi prin strangerea ferma a suruburilor 6.

Asamblarea suportulut 3 cu corpul 2 al cutitului se realizeaza, in aceasti ordine, prin
translatarea cozii z a suportului 3 in alezajul r al corpului 2 pand cdnd suprafata ah plani a
suportului 3 ajunge in contact cu suprafata x plani a corpului 2, translatarea tijei ai a surubului
4 in lungul alezajului s al corpului 2 si ingurubarea surubului 4 in alezajul filetat w al coziiz a
suportului 3 pana cand suprafata al plani a surubului 4 ajunge in contact cu suprafata u pland
a corpului 2 sau, in caz ci aceasta nu existd, cu suprafata y a corpului 2, orientarea suportului
3 fata de corpul 2 in pozitia unghiulara doritd uzind de striatia ag §i de striatiile v, i, in final,
de strangerea ferma a surubului 4, prin antrenarea capului ak cu o unealtd adecvatd, astfel incat
la contactul dintre suprafetele ah si x si se manifeste o stare de tensiuni care, ca urmare a
fortelor de frecare, s asigure un moment de torsiune rezistent suficient ca valoare pentru a se
opune momentului de torsiune dezvoltat in timpul strunjirii fatd de axa suportului 3 de citre
fortele de aschiere care solicita placuta 1 amovibild §i implicit suportul 3. Fortele de frecare
care se manifesta la contactul dintre coada z 1 alezajul r contribuie suplimentar la obtinerea
momentulu de torsiune rezistent.

intr-o varianta de realizare a cutitului de strung, corpul 2 se inlocuieste cu un corp 8, iar
suportul 3 se Inlocuieste cu un suport 9. Fata de corpul 2 corpul 8 difera prin aceea ci prezinta
in locul alezajului r cilindric un alezaj an conic cu conicitate similard unui con Morse. Fata de
suportul 3 suportul 9 diferd prin aceea ci prezintd in locul cozii z cilindrice o coadd ae cu
conicitate similard unui con Morse. Alezajul an conic al corpulul 8 si coada ao conici a

suportului 9 au aceeasi conicitate. Asamblarea suportului 9 cu corpul 8 al cutitului se
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realizeaza, in aceastd ordine, prin translatarea cozii ao a suportului 9 in alezajul an al corpului
8 pani cand suprafata cozii ao atinge suprafata alezajului an, dar fard sé se formeze asamblarea
prin strangere pe con intre coada ao si1 alezajul an, insurubarea surubului 4 in alezajul filetat w
al cozii ao a suportulu 9 pand cand suprafata al pland a surubului 4 ajunge in contact cu
suprafata u plani a corpului 8 sau, in caz cd aceasta nu existd, cu suprafata y a corpului 8,
orientarea suportului 9 fatd de corpul 8 in pozitia unghiulara doritd uzand de striatia ag si de
striatiile v, §1, in final, strangerea ferma a gurubului 4, prin antrenarea capului ak cu o unealta
adecvata, astfel incat sd se formeze asamblarea prin stringere pe con intre coada ao si alezajul
an. Lungimea cozii ao si diametrul ei mediu trebuie s fie de aga naturd incét pe de o parte
suprafata ah plana a suportului 9 si nu ajungd in contact cu suprafata x pland a corpului 8, iar
pe de altd parte suprafata frontald liberd a cozit ao a suportulut 9 s nu ajungd in contact cu
suprafata corpului 8 care face trecerea de la alezajul an la alezajul s.

Pentru a utiliza complet posibilitdtile de agchiere ale unei placute 7, §1 anume cele opt
colturi formate la intersectiile dintre suprafetele d, e si f, la care se adaugd muchiile taietoare a
s1 g din vecinatatea respectivelor colturi, se utilizeaza un cutit de strung format dintr-o placuta
7, doud surubun 6 de strangere g1 un corp 10 sau 11 special conceput. Daca cutitul este ,,pe
stdnga”, atunci acesta poate fi utilizat atit pentru strunjin cilindrice, cit st strunjin frontale
pentru a genera suprafete plane inspre partea dreapti a piesei prelucrate.

Un corp 10 special conceput pentru cutit ,,pe stdnga” echipabil cu o placuta 7 are o parte
frontald ap orientatd spre stnga, limitata de o suprafata plana ar, in a cérei parte superioard
este practicat un locag pentru sprijinirea §i fixarea unei placute 7 delimitat de o suprafatd as
pland de sprijin pentru placuta 7 amovibila, paraleld cu planul de asezare al corpului 10, doud
suprafete at plane perpendiculare pe suprafaja as §i o suprafatd au plana perpendiculari pe
suprafata as, dar si pe suprafefele at, si amplasatd fati de muchia de intersectie dintre
suprafetele ar §i as la o distantd mai micd decat lungimea unei placute 7 amovibile. Planul
median longitudinal al suprafetei as plana de sprijin este paralel cu directia pirtii frontale ap a
corpului 10 al cufitului si, de preferat, se suprapune peste planul median longitudinal al partii
frontale ap a corpului 10, sau este paralel cu acesta §i se afla in imediata lui vecinatate. In
ptanul median longitudinal al suprafetei as plana de sprijin sunt practicate, pentru fixarea unei
placute 7 amovibile, doud alezaje ae filetate (filetul nu este figurat), posibil strdpunse, avand
axele perpendiculare pe suprafata as. Distanta dintre cele doud alezaje ae filetate este egala cu
distanta dintre axele alezajelor b ale unei placute 7, 1ar distanta dintre suprafata au si axa
alezajului ae filetat cel mai apropiat de aceasta este egala cu distanta dintre suprafata e pland a

placuter 7 §i axa alezajului b al placutei 7 aflat cel mai aproape de suprafata e plana respectiva.
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Cele doua suprafete at plane sunt amplasate fata in fad simetric in raport cu planul axelor
alezajelor ea filetate §1 la distanta egal3 cu lafimea unei placufe 7 amovibile. Optional, dar de
preferat, intre suprafata as pland de sprijin si plicuta 7 se interpune o placuti 5. in aceastd
constructie, daca cutitul este utilizat pentru strunjire cilindrica cu avans longitudinal dinspre
dreapta spre stanga muchia g este tdig principal, iar muchia a este tai§ secundar. Implicit,
unghiul ascufit dintre muchia g gi directia avansului este unghi de atac principal, iar unghiul
ascutit dintre muchia a si directia avansului este unghi de atac secundar. in aceasti configuraie
§1 pentru aceastd destinatie, strunjire cilindrica longitudinala, pot fi utilizate doar patru colfuri
ale placutei 7. Celelalte patru coltun ale placutei 7 se pot utiliza pentru strunjiri frontale efectuate
cu avans transversal.

Un corp 11 special conceput pentru cutit ,,pe stdnga” echipabil cu o placuta 7 are o parte
frontala av orientata spre stanga, limitatd de o suprafatd plana ax, in a cérei parte superioarad
este practicat un locag pentru sprijinirea §i fixarea unei placute 7 delimitat de o suprafata ab
plana de sprijin pentru placuta 7 amovibila, paraleli cu planul de agezare al corpului 11, doud
suprafete ac plane perpendiculare pe suprafata ab si o suprafata ad plana perpendiculara pe
suprafata ab, dar §i pe suprafetele ac, §i amplasata fatda de muchia de intersectie dintre
suprafetele ab §i ax la o distantd mai mici decat 13fimea placutei amovibile 7. Planul median
transversal al suprafefei ab plana de sprijin este paralel cu directia partii frontale av a corpului
11 al cutitului §1, de preferat, se suprapune peste planul median longitudinal al partii frontale
av a corpului 11, sau este paralel cu acesta i se afla in imediata lui vecinatate. Perpendicular
pe suprafafa ab pland de sprijin sunt practicate, pentru fixarea unei placute 7 amovibile, doud
alezaje ae filetate (filetul nu este figurat), posibil stripunse. Distanta dintre cele doud alezaje
ae filetate este egala cu distanta dintre axele alezajelor b ale unei placute 7, iar distanta dintre
suprafata ad §i planul axelor alezajelor ae filetate este egala cu jumatate din latimea unei
placute 7. Cele doua suprafete ac plane sunt amplasate fata in fatd simetric in raport cu planul
median transversal al suprafetei ab si la distanta egala cu lungimea unei placute 7 amovibile.
Optional, dar de preferat, intre suprafata ab plana de sprijin si placuta 7 se interpune o placuta
5. In aceastd constructie, dacd cutitul este utilizat pentru strunjire cilindricd cu avans
longitudinal dinspre dreapta spre stinga muchia a este tiis principal, iar muchia g este taig
secundar. Implicit, unghiul ascutit dintre muchia a §i directia avansului este unghi de atac
principal, iar unghiul ascutit dintre muchia g §1 directia avansului este unghi de atac secundar.
In aceastd configuratie §i pentru aceastd destinatie, strunjire cilindrica longitudinala, pot fi
utilizate doar patru dintre colturile placutei 7, si anume cele care prin intermediul unui cutit cu

corp 10 pot fi utilizate doar pentru strunjire frontala plana cu avans transversal.

or
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Revendiciri

1. Procedeu de strunjire cu tais tangential inclinat, destinat generarii unor suprafete
cilindrice sau conice prin avans dinspre dreapta spre stdnga in lungul generatoarei suprafetei
prelucrate, caracterizat prin aceea cii, o muchie (a) utild activd a sculei, tais al acesteia,
rectilinie §1 de lungime mai mare decit lungimea efectivd de contact dintre muchia (a) utila
activa si stratul de material care se indeparteaza prin strunjire la o singura trecere, este tangenta
la suprafata de prelucrat i inclinata spre stdnga fati de axa acesteia, placuta (1 sau 7) amovibila
fiind orientatd cu suprafata (f) plana in care este cuprinsi respectiva muchie (a) utila activa,
suprafata de degajare pentru aschiile care se formeazi, spre stratul Incd neindepartat din
materialul piesei de prelucrat.

2. Procedeu de strunjire cu téi§ tangential inclinat, conform revendicirii 1, caracterizat
prin aceea ci, strunjirea se efectueazi prin avans dinspre dreapta spre stanga utiliznd ca scul
un cufit de strung care contine o placuta (1 sau 7) amovibila paralelipipedica care prezinta patru
muchii (a) utile, toate cele patru muchii lungi ale paralelipipedului care defineste placuta
(1 sau 7) amovibila, doar una fiind activd la un moment dat.

3. Procedeu de strunjire cu tiis tangential inclinat, conform revendicérilor 1 s1 2,
caracterizat prin aceea ci, unghiul dintre muchia (a) utild activa la un moment dat a placutei
(1 sau 7) amovibila i axa suprafetei de prelucrat este reglabil in domeniul 0 - 90°, extremele
nefiind utile.

4. Cutit de strung, pentru strunjire cu tdig tangential inclinat fata de axa suprafetei care
se genereazi, caracterizat prin aceea ci, este compus dintr-o placuti (1 sau 7) amovibila, un
corp (2) paralelipipedic, care prezintd patru baze (p) de spnjin, oricare dintre cele patru
suprafete laterale dreptunghiulare ale paralelipipedului paralele cu axa acestuia, un alezaj (r)
cilindric i, in partea (n) frontala, o suprafati (x) plana perpendiculari pe axa alezajului (r), un
suport (3) al placutei (1 sau 7) amovibile, previzut cu o coada (z) cilindrica, cu o suprafata (ah)
plana perpendiculard pe axa cozii (z) cilindrice, suprafata care face trecerea de la coada (z)
cilindrica la restul suportului (3), si la interior cu un alezaj (w) filetat, suportul (3) fiind
orientabil unghiular fata de corpul (2) prin rotirea sa in jurul axei alezajului (r), comuna cu axa
cozii (z), si solidarizabil cu acesta prin strangere axiald cu ajutorul unui surub (4) de strangere
st fixare a suportului (3) fata de corpul (2) astfel incat suprafetele plane (x) a corpului (2) §1
(ah) a suportului (3) sd ajunga in contact si sa se dezvolte intre ele o forta de apasare ferma, o
placuta (5) de sprijin pentru plicuta (1 sau 7) amovibila si doud suruburi (6) de stringere §i

fixare a placutei (1 sau 7) amovibile s1 a plicutei (5) fatd de suportul (3).
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5. Cutit de strung, pentru strunjire cu téig tangential inclinat fata de axa suprafeter care
se genereaz4, caracterizat prin aceea ci, este compus dintr-o plicuti (1 sau 7) amovibild, un
corp (8) paralelipipedic, care prezintd patru baze (p) de sprijin, oricare dintre cele patru
suprafete laterale dreptunghiulare ale paralelipipedului paralele cu axa acestuia, §i un alezaj
(an) conic cu conicitate mica, de tip con Morse, un suport (9) al placutei (1 sau 7) amovibile,
prevazut cu o coadi (ae) conica cu conicitate mici, de tip con Morse, si la interior cu un alezaj
(w) filetat coaxial cu axa cozii (ae) conicd, suportul (9) fiind orientabil unghiular fati de corpul
(8) prin rotirea sa n jurul axei alezajului (an), comuna cu axa cozii (ae), §i solidarizabil cu
acesta prin strangere axiala cu ajutorul unui gurub (4) de strangere si fixare a suportului (9) fata
de corpul (8) astfel incat suprafetele conice ale alezajului (an) conic al corpului (8) si (ao) a
cozii suportului (9) si ajunga in contact ferm si sa formeze o asamblare cu strangere pe con, 0
placuta (5) de sprijin pentru placuta (1 sau 7) amovibild gi doud guruburi (6) de stringere §1
fixare a placutei (1 sau 7) amovibile si a placutei (5) fata de suportul (9).

6. Cutit de strung, pentru strunjire cu tai§ tangenfial inclinat fatd de axa suprafetei care se
genereazd, conform revendicarilor 4 i 5, caracterizat prin aceea cd, in vederea facilitari
orientarii in pozitia unghiulara dorita a suportului (3 sau 8) placutei (1 sau 7) amovibile fata de
corpul (2 sau 8) cutitului, are prevazute o striatie (ag), cuprinsi in planul median longitudinal al
suportului (3 sau 9) practicatd pe o suprafatd (af) pland a suportului (3 sau 9), §i, pe partea
exterioar cilindricd a zonei (o) a corpului (2 sau 8), niste striatii (v) longitudinale, paralele cu
axa alezajulu (r), numdrul lor fiind un divizor mare al numarului 360, de preferat 30, 40 sau 60.

7. Cutit de strung, pentru strunjire cu tais tangential inclinat fata de axa suprafetei care se
genereazi, conform revendicarilor 4 si S, caracterizat prin aceea ci, in vederea sprijinirii
corecte a placutei (1 sau 7) amovibile fata de suportul (3 sau 9), preluarii de citre acesta a fortelor
de aschiere care apar in timpul procesului de strunjire si fixarii placutei (1 sau 7) amovibile fata
de suportul (3 sau 9), suportul (3 sau 9) prezintd o suprafata (ab) plani de sprijin pentru plicuta
(5) si placuta (1 sau 7) amovibila, dispusi inclinat fatd de suprafata plana (ah) astfel incat si se
asigure sculel unghiul de asezare constructiv dorit, doua suprafete (ac) plane perpendiculare pe
suprafata (ab), amplasate fata in fatd simetric in raport cu planul median Iongitudinal al suportului
(3 sau 9) si la distantd egala cu lungimea placutei (1 sau 7) amovibile, o suprafata (ad) pland
perpendiculard pe suprafetele (ab) si (ac) si amplasata fatd de muchia de intersectie dintre
suprafetele (aa) si (ab) la o distantd mai mica decat lafimea placutei (1 sau 7) amovibile, doud
alezaje (ae) filetate, posibil stripunse, avind axele perpendiculare pe suprafata (ab) i amplasate
simetric fata planul median longitudinal al suportului (3 sau9) la distan{a egala cu distanta dintre

axele alezajelor (b) ale unei placute (1 sau 7) amovibile.
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8. Cutit de strung, pentru strunjire cu tais tangential inclinat fatd de axa suprafetei care
se genereazi, conform revendicarilor 4, 5, 6 s1 7, caracterizat prin aceea ci, placuta (5) de
sprijin si placuta (1 sau 7) amovibila fiind asamblate cu suportul (3 sau 9), suprafata (ab) a
suportului (3 sau 9) este pozitionatd astfel incat axa cozii (z sau ae) suportului (3 sau 9) sa
intersecteze muchia (a) utild activa a placutei (1 sau 7) amovibile, de preferat intr-un punct
situat la dreapta fatd de punctul median al muchier (a) utila activd privind dinspre coada
(z sau a0) a suportului (3 sau 9).

9. Placuta amovibila, pentru cutit de strunjire cu taig tangential, destinatd exclusiv
strunjiri cu tiis tangential dispus inclinat fata de axa suprafeter cilindrice sau conice generati
$i cuprins in plan tangent la aceasta, caracterizati prin aceea ci, este paralelipipedica,
prezinta doud suprafete (f) plane de sprijin, paralele intre ele, doud suprafete laterale (d) plane,
de lungime egali cu lungimea suprafetelor (f) plane, perpendiculare fatd de suprafetele (f)
plane, s1 alte doud suprafete laterale (e) plane de lungime egald cu latimea suprafetelor (f) plane,
de asemenea perpendiculare fata de suprafetele (f) plane de agezare, sunt utile toate cele patru
muchii (a) lungi ale paralelipipedului care delimiteaza placuta (1) obfinute ca intersectii dintre
suprafefele (f) plane si suprafetele laterale (d) plane, este previzuta cu fatete (h) de degajare
care se intersecteazi cu muchiile (a) utile si care sunt inclinate fata de suprafetele (f) plane ale
placutei (1) cu un unghi de degajare de valori in sine cunoscute, iar pentru prindere si fixare
fatd de un suport (3 sau 9) al cutitului sunt previzute doua alezaje (b) strapunse, amplasate in
planul median longitudinal al placutei (1) si dispuse simetric fata de planul median transversal
al acesteia perpendicular fata de suprafetele (f) plane, alezajele (b) prezentind niste tesituri (c)
de ambele parti.

10. Placuta amovibila, pentru cutit de strunjire cu tiig tangential inclinat fatd de axa
suprafetei care se genereazd, destinatd i strunjirii normale intr-un mod in sine cunoscut,
conform revendicirii 9, caracterizati prin aceea ci, muchiile (g) aflate la intersectiile dintre
suprafetele (f) plane ale placutei (7) si suprafetele (e) plane laterale sunt previzute imperativ
ca muchii utile, placuta (7) este previzutd cu fatete (m) de degajare care se intersecteazi cu
muchiile (g) utile §i care sunt inclinate fatd de suprafetele (f) plane ale placutei (1) cu un unghi
de degajare de valori in sine cunoscute, iar muchiile (1) sunt rotunjite astfel incét rezulta implicit
o raza la varf intre fiecare pereche de muchii (a) si (g) care se intersecteaza.

11. Placutd amovibila, pentru cutit de strunjire cu tiis tangential inclinat fati de axa
suprafefjei care se genereazd, conform revendicérilor 9 si 10, caracterizati prin aceea ci,
pentru a nu permite ca in timpul procesului de agchiere sa se formeze agchii late, fatetele (h)

de degajare prezinta niste protuberante (i) dispuse echidistant intre ele pe directia fiecarei
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muchii (a) utile, fiecare protuberanta (i) fiind limitata de cate doua suprafete (j) laterale dispuse
inclinat fatd de fateta (h) de degajare in care sunt cuprinse, suprafetele (j) laterale ale fiecarei
protuberante (i) intersectandu-se de-a lungul cite unei muchii (k) cuprinsd intre muchia (a)
utild cu care se invecineazi si suprafata (f) plani care corespunde respectivel muchii (a) utile,
muchiile (k) fiind perpendiculare pe muchiile (a) utile corespondente.

12. Cutit de strung, destinat strunjirii normale utilizand o placuta (7) fixatd cu doud
suruburi (6) de strangere fata de un corp (10) special conceput, de exemplu pentru cutit ,,pe
stdnga”, caracterizat prin aceea ci, corpul (10) special conceput are o parte frontald (ap),
limitata de o suprafatd plana (ar), in a carei parte superioard este practicat un locas pentru
sprijinirea §i fixarea unei placute (7) delimitat de o suprafati (as) plana de sprijin pentru plicuta
(7) amovibilg, paraleld cu planul de agezare al corpului (10), unde sunt prevazute pentru fixarea
unei placute (7) amovibile doua alezaje (ae) filetate, posibil stripunse, aflate la o distantd intre
ele egald cu distanta dintre axele alezajelor (b) ale unei placute (7), avand axele perpendiculare
pe suprafata (as) si amplasate in lungul planului median longitudinal al partii frontale (ap) a
corpului (10), doua suprafete (at) plane perpendiculare pe suprafata (as), amplasate fata in fata
simetric in raport cu planul axelor alezajelor (ae) filetate si la distantd egala cu litimea plécutel
(7) amovibile, §1 o suprafatd (au) plani perpendicular pe suprafetele (as) si (at) si amplasata
fatd de muchia de intersectie dintre suprafetele (ar) si (as) la o distantd mai mica decat lungimea
placutei (7) amovibile si fatd de jumatatea distantei dintre axele alezajelor (ae) filetate la o
distant{i egald cu jumdtate din lungimea plicutei (7) amovibile, constructie care face ca dacd
partea frontald (ap) a corpului (10) este orientatd spre stinga si daca cutitul este utilizat pentru
strunjire cilindrica cu avans longitudinal dinspre dreapta spre stinga s poata fi utilizate acele
patru dintre colturile placutei (7) la care muchia (g) este tiis principal, iar muchia (a) este tiig
secundar.

13. Cutit de strung, destinat strunjirii normale utilizdnd o placuti (7) fixatd cu doud
suruburi (6) de strangere fatd de un corp (11) special conceput, de exemplu pentru cufit ,,pe
stdnga”, caracterizat prin aceea ci, corpul (11) special conceput are o parte frontald (av),
limitata de o suprafatd plana (ax), in a cérei parte superioard este practicat un locag pentru
sprijinireasi fixarea unei plicute (7) delimitat de o suprafati (ab) pland de sprijin pentru placuta
(7) amovibil3, paralela cu planul de agezare al corpului (11), unde sunt previzute pentru fixarea
unei placute (7) amowvibile doud alezaje (ae) filetate, posibil stripunse, aflate la o distanta intre
ele egald cu distanta dintre axele alezajelor (b) ale unei plicue (7), avand axele perpendiculare
pe suprafata (ab) si amplasate de o parte si de alta fatd de planul median transversal al suprafetei

(ab) la distante egale cu jumatatea distantei dintre axele alezajelor (b) ale unei placute (7), doud
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suprafete (ac) plane perpeﬁdiculare pe suprafata (ab), amplasate fatd in fata simetric fatd de
planul median transversal al suprafetei (ab) si la distantd egald cu lungimea placutei (7)
amovibile, si o suprafatid (ad) pland perpendiculara pe suprafetele (ab) si (ac) si amplasata fafi
de muchia de intersectie dintre suprafetele (ab) si (ax) la o distantd mai micad decit lifimea
pldcutei (7) amovibile i fafi de planul axelor alezajelor (ae) filetate la distantd egald cu
jumdtate din 1dtimea placutei (7) amovibile, constructie care face ca daca partea frontala (av) a
corpului (11) este orientata spre stanga si dacd cufitul este utilizat pentru strunjire cilindrica cu
avans longitudinal dinspre dreapta spre stanga sa poatd fi utilizate acele patru dintre colturile

placutei (7) la care muchia (a) este tdis principal, 1ar muchia (g) este téi secundar.
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Fig. 3
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Fig. 5
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Fig. 7
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