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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un dispozitiv montat pe un strung
de metal, care permite strunjirea rapida, printr-o singura
operatie, a unor semisfere la capatul unor semifabricate
cilindrice din lemn. Dispozitivul conform inventiei
contine un cutit (7) de strunjire, din otel rapid, o parghie
(9) articulata mobil si un corp (11) de rotatie echipat cu
doi rulmenti (14 si 15), generarea unei semisfere prin
strunjire fiind realizata prin rotatia cutitului (7) de strung
de-a lungul generatoarei unui semifabricat (1) cilindric,
din lemn cu un unghi de 90° in jurul unui ax (16) fix, din
otel al carui centru corespunde cu centrul cercului care
descrie semisfera.
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DISPOZITIV DE STRUNJIT SEMISFERE LA CAPETELE
UNOR SEMIFABRICATE DIN LEMN

Inventia se referd la un dispozitiv, montat cu o operatie simpla pe un strung de
metal, care permite strunjirea rapida, printr-o singuré operatie, a unor semisfere la
capatul unor semifabricate cilindrice.

In practica curentd, elemente de mobild, elemente ornamentale, dar si cozi de lemn
pentru agriculturd sau gradinarit, diverse semifabricate din lemn, trebuie sa prezinte la
unul sau la ambele capete semisfere perfecte ca geometrie si rugozitate.

In scopul strunjirii unor anumite geometrii de revolutie la capetele unor
semifabricate cilindrice din lemn este utilizatd generarea manuald a unei semisfere, la
unul sau la ambele capete ale acestora, prin strunjire manuald sau prin strunjire dupa
sablon.

Strunjirea manuald duce la obtinerea unor semisfere cu geometrie imperfecta
precum si la necesitatea unor treceri multiple ale cutitului de strung ceea ce duce sila o
productivitate scazuta.

La copierea dupa sablon, reproductibilitatea la generarea semisferei este mai
buna ca la generarea manuald a semisferelor, dar este departe de a fi maxima, de
asemenea productivitatea radmane tot sub limita unei inalte productivitdti specifice
productiei de serie. Privitor la generarea diverselor geometrii strunjite folosind sabloane
de copiere, autorilor le sunt cunoscute documentele:

[D1] - Olteanu Gheorghe, Dispozitiv de strunjire prin copiere, OSIM, RO111748(B1).
Documentul descrie un dispozitivul de strunjire prin copiere, destinat prelucrarii pe strung a
suprafetelor conice si profilate. Dispozitivul conform inventiei este un echipament care se
monteazd in locul saniei transversale portcutit a unui strung de prelucrat metale.
Dispozitivul de strunjire prin copiere este format dintr-o sanie fixda pe care gliseaza o
sanie mobila. Pe sania mobild sunt montate un portcutit si un palpator, cel din urma
urmarind un sablon.

[D2] - Perju Costel, Strung pentru prelucrarea lemnului prin copiere,
OSIM,RO116467(B1). Documentul descrie un strung pentru prelucrarea lemnului prin
copiere dupa sablon utilizat in special in atelierele de tamplarie mici sau pentru lucrari
artizanale de serie mica. Afara de sistemul de copiere, strungul mai dispune si de un
sistem de slefuire a pieselor strunjite féra ca acestea sa fie demontate de pe sistemul de
antrenare a strungului.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia constd in realizarea unui dispozitiv,
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semisfere, cu o reproductibilitate geometrica infinit de mare, pe unul sau pe ambele

capete ale unor semifabricate dinlemn cilindrice.

In scopul materializarii inventiei este folosit un dispozitiv care se monteaza pe
sania de ghidare a unui strung pentru prelucrat metal prin simpla stradngere a unei
piulite. Semifabricatele din lemn cilindrice sunt strénse in universalul strungului, iar
dupa pornirea rotatiei acestuia, printr-o singura rotatie cu 90° a cutitului de strung in
jurul unui ax din otel, corespunzartor centrului cercului  dupéd care are loc generarea
semisferei, se obtine prin agchiere semisfera de razd r prescrisa. Semifabricatele de
lemn supuse operatiei de strunjire sferica pot fi sub forma unor piese scurte care se
prind Tn universalul strungului sau pot fi sub forma unor tije lungi care se alimenteaza
prin tunelul arborelui strungului.

Avantajul aplicarii inventiei constd in realizarea unei productivitéti ridicate, n
conditiile unei reproductibilitdti geometrice perfecte, la strujirea de semisfere la unul
sau la ambele capete a unor semifabricate din lemn avand sectiune circularad sau
sectiune patrata.

Se da n continuare un exemplu de realizare a inventiei n legatura cu Fig.1, Fig.2,
Fig.3 si Fig.4, care reprezinta:

Fig.1- Vederea laterald a dispozitivului pentru strunjit semisfere Ila capetele unor
semifabricate din lemn, dispozitivul este montat pe batiul unui strung de metal
dupad ce sania de avans longitudinal a fost retrasd la capatul cursei.

Fig.2- Vederea laterald a dispozitivului pentru strunjit semisfere la capetele unor
semifabricate din lemn.

Fig.3- Vederea laterala cu sectiune a dispozitivului pentru strunjit semisfere la capetele
unor semifabricate din lemn.

Fig.4- Schema de strunjire Tn vederea obtinerii unor semisfere la capetele unor
semifabricate din lemn.

Dispozitivului pentru strunjit semisfere la capetele unor semifabricate 1 cilindrice din
lemn curaza r, care se pozitioneaza si se strang cu universalul2 al unui strung de
prelucrat metal, se monteaza pe ghidajul3 lungitudinal al batiului strungului, dupa ce
sania de avans longitudinal a acestuia fost retrasd la capatul cursei, folosind in acest
scop doud placi 4 si 5 de otel si o piulitd 6 de strdngere cu doud brate. Dispozitivul
propriu-zis este o structura unitard in compunerea caruia intra un cutit (7), din otel rapid,
un corp 8 de pozitionare si strangere a cutitului7 de strunjire, o parghie 9, cu actionare
manuald folositd pentru rotatia cu un unghi maxim de 90° a cutitului7 de strunjire,
cursa in partea stanga a parghiei 9 fiind limitatd de un opritor 10 mecanic. Pentru fixarea
razei rde strunjire a semisferei semifabricatelor 1, dar si pentru strdngerea corpului 8
de pe corpul de rotatie 11, se folosesc doud suruburi 12si 13 cu cap inbus, care
permit, dupa slabirea lor, deplasarea péarghiei 9 inspre si dinspre semifabricatul de lemn
pana cand s-a atins raza r de strunjire prescrisd. Rotatia  cutitului 7 de strunjire cu un
unghi de 90° se realizeaza precis cu ajutorul a doi rulmenti 14 si 15 si a unui ax 16 fix
din otel.

Modul de lucru cu dispozitivul conform inventiei, Fig.1, Fig.2, Fig.3 este urmatorul:

a) se retrage sania longitudinald a strungului de prelucrat metal la capatul
cursei din partea dreapts;

b) se aseaza dispozitivul cu placa 4 de otel pe ghidajul 3 lungitudinal al batiului
strungului, se pozitioneaza placa 5 in cele doua locasuri ale ghidajului 3longitudinal, dupa
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care se strange rigid dispozitivul cu ajutorul piulitei 6 cu doua brate si a axului 16 fix
din otel;

c) se pozitioneazd cu aproximatie semifabricatul 1 in universalul2 al strungului,
dupa care acesta se strange prin intermediul bacurilor universalului semifabricatul din
lemn;

d) se slabesc suruburile 12 si 13 si se deplaseaza brut parghia 9 pana ce
cutitul 7 de strunjire se gaseste la cca 1 mm de generatoarea cilindricd a semifabricatului
1 din lemn, dupa care se strang suruburile 12 si 13 cu cap inbus;

e) se slabeste piulita corpului 8 de pozitionare si strangere si se deplaseaza
cutitul 7 de strunjire pana cand zona de agchiere a celui din urma atinge semifabricatul 1
din lemn, dupa care se strange piulita corpului 8 de pozitionare si strangere;

f) se porneste motorul de actionare a strungului si se executa lent o rotatie cu
un unghi de 90° a cutitului 7 de strunjire, strans rigid pe parghia 9 de ctre corpul 8,
plecdnd din pozitia initiala spre varful semisferei ce urmeazé a se strunji, rotatie urmata
de una de revenire in pozitia de plecare;

g) se opreste motorul de actionare a universalului 2 de strung, se desfac bacurile
acestuia si se extrage din universal semifabricatul 1 din lemn, ce prezintd la capat o
semisfera de raza r. Pentru strunjire la ambele capete ale semifabricatului din lemn,
acesta se roteste de-a lungul generatoarei cilindrice si se introduce capatul nestrunjit in
universalul strungului dupa care se repeta operatiile de la a) la f);

h) pentru prelucrarea unui nou semifabricat din lemn, dupd demontarea celui
precedent strunjit, se repetd operatiile de la a) laf).
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REVENDICARI

Inventia Dispozitiv de strunjit semisfere la capatul unor semifabricate din lemn
caracterizat prin aceea ca, in vederea obtinerii unor semisfere la capatul unor
semifabricate cilindrice din lemn, in conditii de  productivitate ridicatd si  a unei bune
reproductibilitati geometrice a unei semisfere, este folosit un dispozitiv care se
monteaza printr-o operatie simpld pe ghidajul (3) lungitudinal al batiului unui strung de
prelucrat metal, folosind in acest scop doua placi (4) si (5) de otel, o piulitda (6) de
strangere cu doua brate si o unitate de strunjire semisferica.

Unitatea de strunjire semisferica conform revendicarii Nr.1, caracterizata prin
aceea ca, Tn vederea generarii unei geometrii de semisfera cu raza r pe un semifabricat
(1) cilindric din lemn stréns in universalul (2) al strungului, are in compunere  un
cutit (7) din otel rapid, care este rotit, cu ajutorul unei parghii (9) si a unui corp de
rotatie (11) echipat cu doi ruimenti (14) si (15)J cu un unghi de 90%in jurul unui ax (16)
fix din otel al carui centru corespunde cu centrul cercului dupa care are loc
generarea semisferei.
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