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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un etrier spirala tesut, foarte

versatil, usor de executat si de montat, destinat a fi
utilizat Tn constructii de toate tipurile, atat civile, cat si
industrial. Etrierul spiral tesut, conform inventiei, este
format dintr-o spirala (1) cu doua sau mai multe fire (2),
fiecare fir (2) fiind modelat in jurul unei bare (3) de
ghidaj din fier beton, astfel incat creeaza o tesatura in
jurul barelor (3) de ghidaj, spirala (1) fiind fixata la

capetele unui stélp (4) prin legare cu sarma.
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ETRIER SPIRALA TESUT

Inventia se referd la un etrier spiral tesut, foarte versatil ., care este ugor de executat si de
montat, destinat a fi utilizat in constructii de toate tipurile, atat civile, cét si industriale.

Se cunoagste faptul ci majoritatea constructiilor au stélpi de rezistenta la a cédror turnare se
utilizeazd un schelet din fier beton pentru a conferi un plus de rezistentd constructiei. Etrierele
fac parte din acest schelet de rezistenta a stélpilor.

in domeniul etrierelor, cele mai cunoscute sunt cele confectionate dintr-o bard din otel
beton, modelatd prin operatiuni mecanice la rece sub forma unor rame ce se amplaseazi, la
anumite distante una de alta, pe niste bare verticale, peste aceastd structurd turndndu-se, apoi,
beton.

Dezavantajele solutiei cunoscute sunt urmétoarele:

In primul rind, operatiunea de confectionare a etrierelor este de lunga duratd, deoarece
fiecare etrier se confectioneazi separat, apoi se monteazi fiecare pe barele de ghidaj, apoi se
misoari distanta impusa din calculele de rezistentd a cladirii, apoi se confectioneaza urmétorul
etrier, care poate fi de altd forma si dimensiune decét precedentul, apoi se monteaza §i acesta §i
operafiunea se repetd pentru toate etrierele rezultate din calculele de rezistentd proiectate. O
astfel de succesiune necesita mult timp si efort uman consistent.

Un alt dezavantaj este consumul mare de material impus atét din faptul ca fiecare etrier
este separat confectionat, cét si din faptul ca fiecare etrier are doui ciocuri pentru fixare.

Dezavantajul major este timpul lung de montaj pe care il necesiti etrierele cunoscute, din
cauza faptului cd se monteaza bucati cu bucati.

Problema tehnica pe care isi propune s-o resolve etrierul spiral tesut, conform inventiei
revendicate, este de a realiza o variantd constructivd de etrier, dintr-o singurd bucats, care sd
poata fi executat i montat intr-un timp mai scurt si cu reducerea consumului de material, adici a
fierului beton consumat.

Etrierul spirala tesut, conform inventiei revendicate, rezolva aceste probleme, prin faptul
cé este de forma unei spirale din bara de fier beton, cu sectiune rotunda, patrulatera sau orice alt
profil, modelats, adica spiralatd sub forma unei tesaturi in jurul barelor de ghidaj care reproduc

conturul stalpului pentru care a fost proiectat etrierul, adicd sectiune rotunda sau patratd, sau
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dreptunghiulard, spirala fixdndu-se la un capit al stilpului, dupé care aceasta se intinde cu un
dispozitiv de intindere pana ajunge la celilalt capat al stdlpului, unde se fixeaza.

Etrierul spirala tesut, conform inventiei revendicate, prezintad urméatoarele avantaje:

- Este simplu de realizat si de montat, datorita formei de spirala;

- Necesitd un timp redus de executie i montaj §i un consum redus de fortd de munca;

- Reduce consumul de material, precum si timpul de realizare i de montaj, deoarece nu
utilizeaza cleme de fixare;

- Datoritd formei de spirald, etrierul nu are ciocuri ca §i etrieree cunoscute, ceea ce
conduce la un consum redus de fier beton, adica o reducere a costurilor de executie a
constructiei.

Se prezintd, in continuare, un exemplu de realizare practicd a etrierului spiral tesut,
conform inventiei revendicate, in legiturd si cu figurile 1, 2, 3, 4a, 4b, 4c, 4d 51 S care
reprezinta:

- Fig. 1: sectiune longitudinald printr-un etrier spirald tesut din doui fire, montat in stélp cu
sectiune rotunda,

- Fig. 2: sectiune transversald printr-un etrier spiral fesut montat in stilp cilindric;

- Fig. 3: sectiune longitudinald printr-un etrier spirald tesut din patru fire, montat in stilp cu
sectiune pétrata;

- Fig. 4a,4b, 4c, 4d: sectiune transversald printr-una din cele patru fire, adica o spird, intr-un
stdlp cu sectiune patrata.

- Fig.5: sectiune transversald a unui stdlp cu sectiune patratd, cu vizualizarea celor patru fire
si a celor patru bare de ghidaj.

Etrierul spirald tesut este ca un semifabricat, confectionat din bard de fier beton cu
sectiune rotundd de 6 sau 8 mm si este de forma unei spirale 1 cu doud sau mai multe fire 2
(Fig.1), fiecare fir 2 fiind modelat in jurul barelor 3 de ghidaj (Fig.2) confectionate si ele din
fier beton. Din modelarea celor douai fire 2 in jurul barelor 3 de ghidaj se obtine o tesétura.

Spirala 1 obtinutd prin modelarea celor doui fire 2 se fixeazi la un capit al stlpului 4,
dupd care se intinde cu ajutorul unui dispozitiv de intindere pani cidnd ajunge la lunginea
stalpului, unde se fixeazd. Prin intinderea spiralei 1, aceasta isi micgoreazi diametrul si se
”strAnge” pe barele 3 de ghidaj. Dupa fixarea etrierului spirald in stalpul 4, acesta este pregitit
pentru turnarea betonului.

Caracteristicile dimensionale ale etrierului spirald tesut, adici lungimea spiralei 1,

sectiunea barei din fier beton, dimensiunea fiecirui fir 2, numérul de spire si distanta intre
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spire, precum si dimensiunea §i numérul barelor 3 de ghidaj sunt impuse de calculul de
rezistentd a stilpului si de sectiunea acestuia.

Aceastd variantd de realizare practicd corespunde unui stilp 4 cu sectiune rotunda, cu
sapte bare 3 de ghidaj, cu doua fire 2.

Cu cat diametrul stilpului 4 este mai mare, cu atit este necesar un numir mai mare de
bare 3 de ghidaj $i un numér mai mare de fire 2, conform standardelor in constructii.

Fixarea spiralei 1 la cele doud capete ale stalpului 4 se face prin legare cu sarma.

O alta varianta de realizare practica a etrierului spirala tesut (Fig.3), conform inventiei,
corespunde unui stilp 4 cu secfiune patrati, adicd un caz particular al sectiunii dreptunghice, cu
patru bare 3 de ghidaj, cu patru fire 2 (Fig.4a,4b,4¢,4d), fiecare modelati separat in jurul celor

patru bare 3 de ghidaj, prin a caror combinare rezulta o tesitura (Fig.5).
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REVENDICARE

Etrier spirald tesut confectionat din bard de fier beton, destinat stilpilor cu sectiune
rotunda sau dreptunghiulara, caracterizat prin aceea ci, este format dintr-o spirald (1) cu doua
sau mai multe fire (2), fiecare fir (2) fiind modelat in jurul unor bare (3) de ghidaj din fier
beton, astfel incét creeazd o tesdturd in jurul barelor (3) de ghidaj, spirala (1) fiind fixatd la

capetele stalpului (4) prin legare cu sarma.
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