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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un vinificator rotativ performant
utilizat pentru obtinerea mustului sau a vinului gata
fermentat, destinat atat producatorilor de vin casnici céat
si companiilor producatoare mijlocii sau mari. Vinifica-
torul conform inventiei este constituit dintr-un rezervor
(A) rotativ in care se colecteaza boabele de struguri
zdrobite si un sistem (B) de golire, separare si stoar-
cere, rezervorul (A) rotativ fiind format dintr-un recipient
(1) cilindric fixat pe un suport (2) mobil, cu un perete (3)
dublu, spatiul dintre pereti fiind umplut cu un agent
termic de Tncalzire sau de racire, cum ar fi apa, rezer-
vorul (A) rotativ contindnd un termometru (4) montat pe
partea conica a rezervorului, un capac (7) fixat cu niste
suruburi (37) si etansat cu o garnitura (8) din cauciuc
siliconic, niste paleti (12) de agitare in interior, un sis-
tem (13) de blocare culisant la exterior, o0 motopompa
(14) pentru lichid, un dop (15) de aerisire, un orificiu
(16) de vizitare, un filtru (18) de aer si 0 manivela (5)
montatd pe capatul axului central, iar sistemul (B) de
golire si separare este format dintr-un sistem (B1) de
agitare cu paleti si un sistem (B2) de evacuare cu gnec,
sistemul (B1) fiind format dintr-un ax (19) prevazut cu
un grup de paleti (31) cu inclinatia spre dreapta si un
grup de paleti (31) cu inclinatia spre stanga, axul (19),
antrenat de un motoreductor (21), fiind fixat intr-o
carcasa (20) cu doua compartimente separate intre ele
prin doua site (23) de tabla perforata si profilata si
prevazuta cu un robinet (22) de golire, sistemul (B2) de
evacuare cu snec fiind rigidizat de rezervorul (A) rotativ
prin intermediul a doi tiranti (29) si sprijinit de sol prin

intermediul unui picior (30) reglabil si rabatabil si este
format dintr-un ax central cu snecuri montat centrat in
carcasa sistemului (B1) de agitare cu paleti, antrenat de
un sistem (28) motoreductor, axul central avand la un
capat niste snecuri (24) cu pas constant si apoi niste
shecuri (25) conice.
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Cu incepere de la data publicarii cererii de brevet, cererea asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit
dispozitiifor art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilor in care cererea de brevet de inventie a fost respinsé, retrasd sau consideratd
ca fiind retrasa. Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinatd de revendicarile confinute in cererea

publicata in conformitate cu art.23 alin.(1) - (3).

RO 134568 A2



VbV WE STAT PENTRU INVENTH S MARCI

Carere de brevet de inventie
Nrc I.Illlllllll "?"90':4«4-?. e

depozit .....3. 200 2019...

VINIFICATOR ROTATIV

Prezenta inventie se refera la un vinificator rotativ performant, care asigurd un mediu
controlat si protejat procesului de vinificare, pentru obtinerea mustului sau a vinului gata
fermentat, putdnd fi utilizat atat de citre producétorii de vin casnici, cét si de citre companii
vinicole mijlocii sau mari.

in domeniul vinifictoarelor rotative, se cunoaste solutia prezentati in documentul de
brevet cu nr. CN201751414 (U) care se referd la un vinificator fix, adicd nu poate fi deplasat,
in care amestecul se introduce gata zdrobit.

Dezavantajele solutiei cunoscute sunt urmétoarele:

- Vinificatorul este fix, putind fi utilizat numai de citre marii producétori de vin.

- Din cauza constructiei cu role de sustinere si cale de rulare circular, costurile de

executie sunt mult mai mari.

- Vinificatorul nu este prevazut cu instalatie de stoarcere/ presare, deci necesitd
instalatii suplimentare care si stoarcd strugurii zdrobifi inainte de a fi supusi
procesului de fermentatie.

- Alimentarea si golirea rezervorului trebuie facute prin instalatii de transfer
auxiliare.

- Rezervorul este doar un element din fluxul tehnologic.

- Produsul obtinut, adica vinul, este de calitate inferioard din cauza faptului ca fluxul
tehnologic presupune treceri prin mai multe instalatii.

Problema tehnicéd pe care isi propune s o rezolve inventia revendicati este, pe de o
parte, de a realiza un vinificator rotativ, in care intregul proces de vinificare, de la zdrobirea
strugurilor si pana la evacuarea mustului, si se realizeze intr-un mediu perfect inchis, reductiv
si controlat, iar pe de altd parte, procesul de vinificare si se realizeze uniform, constant si
omogen in intregul amestec.

Inventia revendicatd rezolva problema tehnicd prin faptul ci vinificatorul este format
dintr-un rezervor rotativ, in care se colecteaza strugurii zdrobiti si deciorchinati si un sistem
de golire, separare i stoarcere. Rezervorul rotativ are pereti dublii, intre acestia circuldnd un
agent de ricire sau incalzire. Prin intermediul unui ax central, rezervorul rotativ este fixat pe
un suport mobil. Rezervorul rotativ mai este previzut cu un termometru pentru indicarea
temperaturii §i cu un capac etans. Rezervorul rotativ mai este prevazut, la interior, cu niste

paleti de agitare, iar la exterior, cu un sistem de blocare culisant, cu 0 motopg
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lichid, un dop de aerisire, un orificiu de vizitare si un filtru de aer. ;
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Rotirea vinificatorului este realizatd manual, prin intermediul unei manivele montati pe
capatul axului central, in cazul rezervoarelor cu volum mic sau mijlociu, respectiv prin
intermediul unui moto-reductor la rezervoarele mari.

Sistemul de golire si separare este format dintr-un sistem de agitare cu paleti i un
sistem de evacuare cu snec. Sistemul de agitare cu paleti este compus dintr-un ax central
previzut cu doud grupuri de paleti, primul avind inclinatia spre stinga, iar al doilea avand
inclinatia spre dreapta si care au rolul de a omogeniza amestecul si de a asigura o circulatie a
amestecului dinspre extremitdfi spre centru. Axul central este fixat intr-o carcasid cu douid
compartimente separate intre ele prin doud site §i previzutd cu un robinet de golire si este
antrenat de un ansamblu moto-reductor.

Sistemul de evacuare cu snec este format dintr-un ax centrat intr-un tub din otel cu
pereti perforati, centrat la randul siu intr-o carcasi cilindricd, pe axul central fiind montate
grupuri de snecuri cu pas constant pe o anumit3 distanta si grupuri de snecuri conice cu pas si
diametru descrescator. Axul cu snecuri este antrenat de un sistem moto-reductor §i este centrat
in carcasa sistemului de agitare cu paleti.

Acest tip de vinificator permite obtinerea mustului sau a vinului gata fermentat, stors
si transferat fie in vasele de fermentare, in primul caz, fie in vasele de stocare §i maturare, in
al doilea caz, ambele procese deruldndu-se in circuit inchis.

Vinificatorul rotativ, conform inventiei revendicate, prezintd urmatoarele avantaje:

- Datoriti solutiei constructive, procesul de macerare/ fermentare din rezervor se face la
temperaturd controlati;

- Datorita solutiei constructive a vinificatorului, este eliminat complet riscul de a ajunge
materiale straine in amestec;

- Prin rotirea perioadici a rezervorului, in interiorul acestuia se realizeazi o
omogenizare perfectd a amestecului, atit in ceea ce priveste continutul, cit si In ceea
ce priveste temperatura;

- Prin rotirea amestecului in rezervor, descompunerea pulpei si a cojii strugurilor se
realizeazi fard ca sid se zdrobeascd sdmburele, obfinindu-se, astfel, vinuri mult mai
aromate;

- Datoritd materialelor de inaltd calitate din care sunt confectionate elementele
componente ale rezervorului, acesta este mult mai viabil decat solutiile cunoscute;

. A . - . . __,_‘--‘:.,..
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- Efortul fizic depus de producitor este minim.
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Se prezintéd, in continuare, un exemplu de realizare practicé a vinificatorului rotativ, in

legatura si cu figurile 1, 2a, 2b, 2c, 3, 4a, 4b, 4c, 5, 6, 7, 8, 9 si 10, care reprezinti:

Fig. 1: vedere de ansamblu a vinificatorului;

Fig. 2a: vedere de ansamblu a unui vinificator mic, la care recipientul cilindric 1 este
fixat pe un suport 2 mobil;

Fig. 2b: detaliu al rezervorului A rotativ cu vizualizarea dopului 15 de aerisire;

Fig. 2¢: detaliu al rezervorului A rotativ cu vizualizarea filtrului 18 de aer;

Fig. 3: vedere de ansamblu a unui vinificator mare, la care recipientul cilindric 1 este
fixat pe un suport 17 fix;

Fig. 4a: vedere a rezervorului A rotativ cu vizualizarea garniturii 8 si a paletilor 12 de
agitare;

Fig. 4b: detaliu al capacului 7 cu vizualizarea sitei 11;

Fig. 4c: detaliu al capacului 7 cu vizualizarea robinetului 9 cu bila si a ventilului 10 de
suprapresiune;

Fig. 5: sistemul B1 de agitare cu paleti;

Fig. 6: sistemul B2 de evacuare cu snec.

Fig. 7: vedere vinificator cu vizualizarea deciorchindtorului-zdrobitor 32;

Fig. 8: vedere vinificator rasturnat cu 180° cu vizualizarea furtunului 33 de golire;

Fig. 9: vedere vinificator in pozitie normal cu vizualizarea urechilor 34;

Fig. 10: vedere laterald de ansamblu a vinificatorului rotativ in pozitie rasturnata la 180°,
cu capacul in jos, in pozitia finald de golire/evacuare.

Reperele elementelor componente ale vinificatorului rotativ se regisesc in figure astfel:

A - rezervor rotativ, Fig.1

B - sistem de agitare-evacuare, Fig.1

1 — recipient cilindric, Fig.2a

2 — suport mobil, Fig.2a

3 — perete dublu, Fig.2a

4 — termometru, Fig.2a

5 — manivela, Fig.2a

6 — motoreductor, Fig.3

7 - capac, Fig.2a, 4¢
8 — garnituri, Fig.4a
9 —robinet, Fig.2a, 4¢

10 — ventil de suprapresiune, Fig.2a, 4¢

PUSZTAI Alexandru
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11 —sit4, Fig.4b
12 — paleti ficsi de agitare, Fig.4a
13 - sistem de blocare culisant, Fig.2a
14 — motopompé, Fig.2a
15 — dop filetat de aerisire, Fig.2b
16 — orificiu de vizitare, Fig.2a
17 — suport fix, Fig.3
18 — filtru de aer, Fig.2¢c
B1 — sistem de agitare cu paleti, Fig.5
19 - ax central, Fig.5
20 — carcasi, Fig.5
21 - ansamblu moto-reductor, Fig.S
22 — robinet de golire, Fig.5
23 — site din tabla perforata si profilata, Fig.5
B2 - sistem de evacuare cu snec, Fig.6
24 — snecuri cu pas constant, Fig.6
25 — snecuri conice cu pas descrescitor §i diametru variabil, Fig.6
26 — tub din otel perforat, Fig.6
27 — carcasi cilindrici, Fig.6
28 — sistem moto-reductor, Fig.6
29 — tiranti, Fig.6
30 - picior, Fig.6
31 — grup de paleti, Fig.5
32 — deciorchinator-zdrobitor, Fig.7
33 — furtun, Fig.8, 10
34 — ureche, Fig.9, 10
35 — guré de evacuare, Fig.6, 10
36 — gura de alimentare, Fig.4a
37 — suruburi, Fig.4a
Vinificatorul rotativ este format dintr-un rezervor A rotativ, in care se colecteazi
strugurii zdrobiti si deciorchinati si un sistem B de golire si separare. (Fig.1)

In cazul vinificatoarelor mici (Fig.2), rezervorul rotativ este format dintr-un regipj

e o . . . , N
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In cazul vinificatoarelor de dimensiuni mari (Fig.3), rezervorul este fixat pe un suport
17 fix.

Recipientul 1 cilindric al rezervorului A rotativ are un perete 3 dublu. in spatiul dintre
pereti, se introduce agent termic de incélzire sau de ricire, cum ar fi apa, pentru ca procesul
de vinificatie s se producé la temperatura doritd. Temperatura din interior este indicatd cu
ajutorul unui termometru 4 montat pe partea conicé a rezervorului.

Rezervorul A rotativ este previzut cu un capac 7 (fig.2a) care are forma complementara
gurii 36 de alimentare din rezervorul A rotativ §i se monteazd peste gura 36 de alimentare.
Fixarea capacului 7 se realizeazi prin intermediul unor suruburi 37. Etansarea capacului 7
este asiguratd de o garniturd 8 din cauciuc siliconic. Capacul 7 este prevdzut cu un robinet 9
cu bild, un ventil 10 de suprapresiune in exterior §i o sitd 11 care retine partile solide de la
orificiul robinetului 9 in interior.

Rezervorul A rotativ mai este prevazut, la interior, cu niste paleti 12 ficsi de agitare, iar
la exterior, cu un sistem 13 de blocare culisant.

Rezervorul A rotativ mai este dotat cu o motopompéa 14 pentru lichid (Fig.2a), un dop
15 filetat de aerisire, un orificiu 16 de vizitare i un filtru 18 de aer.

Rotirea vinificatorului este realizatd manual, prin intermediul unei manivele § montati
pe capatul axului central, in cazul rezervoarelor cu volum mic sau mijlociu, respectiv prin
intermediul unui moto-reductor 6 la rezervoarele mari, care au capacitate de peste 1000-1500
litri.

Sistemul de golire §i separare este format din doud parti principale: sistemul Bl de
agitare cu paleti (Fig. 5) si sistemul B2 de evacuare cu snec (Fig. 6).

Sistemul B1 de agitare cu paleti este compus dintr-un ax 19 pentru paleti previzut cu
doua grupuri 31 de paleti care alterneaza si au rolul de a omogeniza amestecul. Primul grup de
paleti 19 are inclinatia spre dreapta fata de vertical, iar al doilea grup are inclinatia spre stAnga
fatd de verticald. Aceastd amplasare a grupurilor de paleti 19 asigurd o circulatie a
amestecului dinspre extremitati spre centru.

Axul 19 central este fixat intr-o carcasd 20 §i este antrenat de un ansamblu 21 moto-
reductor. Carcasa 20 este formatid din doud compartimente separate intre ele prin doui site 23
din tabl perforati si profilatd. Carcasa 20 mai este prevazuti cu un robinet 22 de golire.

Sistemul B2 de evacuare cu snec (Fig. 6) este format dintr-un ax central pe care sunt

montate la un capdt niste gnecuri 24 cu pas constant pe o anumiti distanta si apoi niste
AP

25 conice cu pas si diametru descrescator. Axul central cu snecuri este centrat jftr-tin tub 2 %"95,
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confectionat din otel perforat inoxidabil care, la rdndul lui, este centrat intr-o carcasd 27
cilindrica confectionati tot din otel inoxidabil.

Axul cu snecuri este antrenat de un sistem 28 motoreductor §i este montat centrat in
carcasa sistemului Blde agitare cu palefi.

Sistemul B2 de evacuare cu snec se rigidizeaza suplimentar si de rezervorul A rotativ
prin intermediul a doi tiranti 29.

Sistemul B2 de evacuare cu snec se sprijind de sol prin intermediul unui picior 30

reglabil si rabatabil.

Functionarea vinificatorului rotativ parcurge 4 etape: pregitirea, procesarea, golirea
partiald a mustului si golirea rezervorului A rotativ.

1. Etapa de pregatire (Fig.7)

Rezervorul A rotativ se roteste in asa fel incat capacul 7 si fie in pozitie verticala, dupa
care acesta se blocheazi cu sistem 13 de blocare culisant, care este, de fapt, un dispozitiv
antirotire.

Se verifica dopul 15 filetat de aerisire sd fie montat i strdns, dupd care se demonteaza
capacul 7.

Se monteazd deciorchindtorul-zdrobitor 32 (Fig. 7), care zdrobeste si separd boabele de
struguri de ciorchine. Boabele zdrobite ajung in interiorul rezervorului A rotativ, iar ciorchinii
sunt eliminati

Se demonteaza surubul 16 orificiului de vizitare, prin care se verifici periodic nivelul

amestecului din rezervorul A rotativ, pentru ca nivelul si fie cel dorit.

2. Etapa de procesare

Prin orificiul 16 de vizitare, se introduc antioxidantii, care vor asigura un mediu protector
in intervalul de timp in care boabele de struguri zdrobite se afld in rezervorul A rotativ. De
asemenea, prin orificiul 16 de vizitare, se poate verifica nivelul boabelor zdrobite. La nevoie,
se pot introduce in rezervorul A rotativ materiale auxiliare (antioxidanti, enzime, drojdie etc.).

La terminarea deciorchinarii, se demonteaza deciorchinitorul-zdrobitor 32 si se fixeaza
capacul 7 peste orificiul 16 de vizitare, prin intermediul suruburilor 37 de fixare.

Se inchide robinetul 9, se deblocheaza dispozitivul antirotire constituit de sistemul 13 de

. - . . . e i
blocare culisant, dupi care se poate roti rezervorul A rotativ pentru a se omogeniza contil utdl’ N

acestuia. Rotirea rezervorului A rotativ se poate face de céte ori se consider necesar. , ~
{
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Dupa terminarea operatiei de omogenizare, rezervorul A rotativ se aduce in pozitia cu
capacul 7 in sus. Se blocheazi rezervorul A rotativ cu sistemul 13 de blocare culisant si se
deschide robinetul 9 pentru depresurizare, prin ventilul 10 de suprapresiune de pe robinetul 9.

Boabele de strugure se lasa in rezervor una, dous, trei zile sau pani la fermentarea finala.

Pentru reglarea temperaturii amestecului, se introduce, daci este nevoie, api rece sau
calda, in peretele 3 dublu al rezervorului A rotativ pand s€ obtine temperatura dorita.

Temperatura amestecului este indicat de termometrul 4.

3. Etapa golirii partiale a mustului (Fig.8)

Daci se doreste golirea partiald a mustului, se demonteaza ventilul 10 de suprapresiune si
se Inchide robinetul 9.

Se deblocheaza rezervorul A rotativ, dupi care se roteste cu 180° astfel incét robinetul 9,
s ajunga in pozitia de jos si se monteaza furtunul 33 de golire.

Se desface dopul 15 filetat de aerisire i se monteaza filtrul 18 de aer. Se deschide
robinetul 9 iar mustul curge din rezervor direct prin furtunul 33. In situatia in care nu se poate
realiza o golire gravitationals, se poate intercala o motopompa 14 (Fig.7). Sita 11 din capacul
7 permite doar golirea mustului, retindnd coaja si sdmburii.

Dupa ce s-a golit cantitatea dorits, se inchide robinetul 9, se demonteaza filtrul 18 de aer
si se monteazi dopul 15 filetat de aerisire, dupa care rezervorul A rotativ se readuce in pozitia
initiala.

Se continua faza de macerare sau fermentare.

4. Etapa golirii rezervorului A rotativ (Fig.9 si Fig.10)
I. Pregitirea instalatiei pentru golirea totali:

Se demonteazi capacul 7.

Se monteazi, in locul capacului 7 sistemul de separare / golire: mai intdi sistemul B1 de
agitare cu paleti, dupa care sistemul B2 de‘evacuare cu snec.

Se verifica toate suruburile de fixare ale sistemelor mai sus mentionate. Acestea trebuie
sa fie strinse uniform pentru a obtine o etangare bund, atat intre recipientul 1 cilindric al
rezervorului A rotativ si carcasa 20 a sistemului B1 de agitare cu paleti, ct si intre agitatorul
constituit de sistemul B1 de agitare cu palefi si carcasa cilindrica 27 a sistemului B2 de
evacuare cu snec. e

Se verificd sistemul de ancorare-rigidizare a carcasei Cilindrice a sistem

evacuare cu gnec, adicd se leagd cei doi tiranti 29 de urechile 34 aflate pe r
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cilindric al rezervorului A rotativ. Robinetul 22 prin care se evacueazi mustul trebuie si fie
inchis.

Se roteste tot ansamblul cu 180° astfel incéat robinetul 22 de golire si fie in pozitia de
jos.

Se demonteaza dopul 15 de aerisire.

Se monteaza filtrul 18 de aer.

II. Golirea propriu-zisi a mustului liber din rezervor se poate face prin furtunul 33
(golire gravitationald) sau prin intermediul unei motopompe care este montatd pe suportul
rezervorului A rotativ.

Se porneste motorul ansamblului 21 motoreductor, care actioneazi axul 19 cu paleti al
sistemului B1 de agitare.

Prin rotirea axului 19 cu paleti, se obtine agitarea amestecului, se impiedicad decantarea
partilor solide pe tabla perforatd din care sunt confectionate sitele 23 si se asigurd separarea si
scurgerea unei cantititi maxime de must prin robinetul 22.

Se porneste motopompa 14 de evacuare.

II1. Dupa evacuarea mustului liber, urmeazi evacuarea fractiei solide: se porneste
motorul 21 care pune in miscare axul cu snecuri, care transportd coaja §i seminfele intre
spirele snecului. In aceasts fazi, coaja incd mai contine o cantitate mare de must, care va fi
stoarsd in momentul in care va ajunge in zona snecurilor conice cu pasul si diametrul tot mai
mic. Spatiul fiind din ce in ce mai mic intre spirele snecului, se produce un fenomen de
presare. Astfel, mustul se va scurge prin spatiul dintre tubul 26 (interior) confectionat din
tabla perforata si carcasa 27 cilindricé, ca pe urma sa fie evacuate cu ajutorul motopompei 14.

Fractia solida este eliminaté prin gura 35 de evacuare, prin sistemul B2 de evacuare cu snec.

IV. Dupé golirea completd a rezervorului A rotativ, acesta se aduce in pozitfia iniiala,

dupa care toate elementele componente se curita.
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REVENDICARI

1. Vinificator rotativ, caracterizat prin aceea ci, este format dintr-un rezervor (A)
rotativ in care se colecteaza strugurii zdrobiti si deciorchinafi §i un sistem (B) de
golire, separare, stoarcere, rezervorul (A) rotativ fiind format dintr-un recipient (1)
cilindric fixat pe un suport (2) mobil, cu un perete (3) dublu, spatiul dintre pereti fiind
umplut cu un agent termic de incélzire sau de ricire, cum ar fi apé, rezervorul (A)
rotativ continnd un termometru (4) montat pe partea conici a rezervorului, un capac
(7) fixat cu niste suruburi (37) si etansat cu o garniturd (8) din cauciuc siliconic, niste
paleti (12) ficsi de agitare in interior, un sistem (13) de blocare culisant la exterior, o
motopompa (14) pentru lichid, un dop (15) de aerisire, un orificiu (16) de vizitare, un
filtru (18) de aer, o gura (35) de evacuare si o manivela (5) montatd pe capatul axului
central.

2. Vinificator rotativ, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ci, capacul (7)
este prevdzut cu un robinet (9) cu bilad, un ventil (10) de suprapresiune in exterior §i o
sitd (11) care retine pariile solide de la orificiul robinetului (9) in interior.

3. Vinificator rotativ, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca, sistemul (B)
de golire, separare §i stoarcere este format dintr-un sistem (B1) de agitare cu paleti si
un sistem (B2) de evacuare cu snec, sistemul (B1) de agitare cu paleti fiind format
dintr-un ax (19) prevazut cu un grup de paleti (31) cu inclinatia spre dreapta si un grup
de paleti (31) cu inclinatia spre stinga, axul (19) fiind fixat intr-o carcasa (20) cu doud
compartimente separate intre ele prin doud site (23) din tablad perforata si profilata si
prevazutd cu un robinet (22) de golire si fiind antrenat de un ansamblu (21) moto-
reductor.

4. Vinificator rotativ, conform revendicarii 3, caracterizat prin aceea ci, sistemul (B2)
de evacuare cu gnec este rigidizat de rezervorul (A) rotativ prin intermediul a doi
tiranti (29), se sprijind de sol prin intermediul unui picior (30) reglabil si rabatabil si
este format dintr-un ax central cu snecuri montat centrat in carcasa (20) a sistemului
(B1) de agitare cu paleti, antrenat de un sistem motoreductor (28), axul central avind
la un capit, pe o anumita distant3, niste snecuri (24) cu pas constant i apoi niste

P
snecuri (25) conice cu pas si diametru descrescitor. //”5'5‘"’”*4“?;;7\
,,?i’ .:v%q
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5. Vinificator rotativ, conform revendicarii 4, caracterizat prin aceea ci, axul central cu
snecuri este centrat intr-un tub (26) confectionat din otel perforat inoxidabil care, la

randul lui, este centrat intr-o carcasd (27) cilindricd confectionatd tot din otel

inoxidabil.
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