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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu de obtinere a unor
materiale compozite de tip cimenturi pe baza de cenusa
zburatoare de termocentrala armate cu fibre de lemn,
cimenturile, obtinute cu preturi de cost foarte scazute,
fiind utilizate pentru aplicatii in domeniul constructiilor
ca alternativa la cimentul clasic Portland. Procedeul
conform inventiei consta in realizarea unui amestec de
cenusa zburatoare si 5...35% procente masice de fibre
de lemn care se amesteca ulterior cu o solutie activator
de Na,SiO,/NaOH, mentinandu-se in etuva timp de24

ore la o temperaturd de 90°C, cimentul obtinut pre-
zentand valori minime ale rezistentei la compresiune
pentru probe cilindrice < 7...35 MPa, valori ale rezis-
tentei la Tncovoiere <1.7...5 MPa, modulul la incovoiere
< 3.91..870 MPa, rezistenta la compresiune pentru
probe cubice < 6...32 MPa si modulul la incovoiere
pentru probe cubice < 0,13...0,52 GPa.
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Inventia se refera la obtinerea unui ciment compozit armat cu fibre de lemn capabil care sa ofere
proprietati mecanice bune cu aplicatii in diferite domenii de constructie. Noul produs de tip ciment
compozit armat cu fibre de lemn contine umplutura anorganica formata dintr-un amestec de
cenusa zburatoare si fibre de lemn de brad obtinute din prelucrarea lemnului. Prezentele materiale
se bazeaza pe realizarea unei matrici polimerice anorganice care poate sa inglobeze prin intarire
fibre de lemn intre 5-35% de masa.

Cenusa zburatoare folosita este un reziduu obtinut in urma arderii carbunelui in termocentralele.
Activarea componentelor aluminosilicatice din cenusei zburatoare se poate realiza printr-o reactie
de geosinteza cu o solutie alcalina si un activator. In urma reactiei de intarire a cimentului se
produce o noua rearanjare tridimensionala care constd din legaturi Si-O-Al si Si-O-Si, cu tetraedru
SiO4 si AlOs legati alternativ de atomi de oxigen. Neutralitatea electricad a matricei polimerice
anorganice obtinuta din ionii de AI’* cu coordonare cu 4 trebuie si fie echilibratid de prezenta
cationilor ca K*, Na*, Li*, Ca®*, Ba>*, NH*" si H;0". In prezent in zona termocentralelor sunt halde
imense de cenusa zburatoare care implica probleme de mediu si costuri ridicate greu de gestionat
in timp.

Compozitele pe baza de cenusa zburatoare de termocentrald au avantajul ca pretul de cost este

foarte mic si contribuie la solicitarile globale privind reducerea emisiile de CO,. Compozitele pe
baza de cenusa zburatoare ofera o sansa pentru un mediu inconjurator mai curat respectiv o
alternativa la materialele de constructie bazate pe folosirea cimentului clasic Portland. Avantajele
acestor materiale este ca prezinta proprietati mecanice, rezistenta la inghet, rezistenta la acizi sau
baze mai buna decat cele pe baza de cimentul clasic Portland. Aceste materiale sunt usor de
manipulat deoarece sunt mult mai usoare decat cele pe baza de cimentul clasic Portland.
In prezent depozitele de cenusa in jurul termocentralelor cresc de la an la an fiind tot mai greu de
tinut sub control. In cazul unor precipitatii abudente sau vant mai puternic cand cantitati insemnate
de cenusa zburatoare au ajuns in zonele locuite sau agricole afectand viata oamenilor in sens
negativ. Folosirea cenusei din aceste zone poate contribui la reducerea cantitatii de cenusa
depozitata pe aceste suprafete.
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Exemplul 1:

Se realizeaza un amestec compozit prin amestecarea de pulbere de cenusa zburatoare cu o solutie
de activator (Na3SiO4/NaOH) in raportul de masa pulbere/lichid intre 1.4-3. Solutia de hidroxid de
sodiu (NaOH) 14 M se amesteca sub agitare cu solutia de Na3SiO4 in raportul de masa
Na3SiO4/NaOH intre 2.5:1. Solutie de silicat de sodium (Na3SiO4) folosita a avut un modulul intre
2.5 g/cm?. Raportul de masa intre SiO2/A1:03 din pulberea de cenusa zburatoare a fost de 3.16.
Lungimea fibrelor de lemn a fost intre 0.5-6 mm si grosimea 0.2 -2 mm

Probele experimentale au fost preparate prin umplerea cu pasta de compozit in matritele cu
dimensiunile de mai jos:

- proba cilindrica ©=10 mm, h=20 mm pentru testul de compresie (RCleitindru)

-proba cubica 10x10x10 mm pentru testul de compresie (RCcubic) si modulul de compresiecus
(MCcubic)

- paralelipipedice 10 mm x 10 mm x 50 mm pentru testul de incovoiere (RI) si modulul de
incovoiere (MI).

Dupa introducerea pastei de compozit probele au fost mentinute la 90°C in etuva timp de 24h.
Probele au fost scoase din matrite a doua zi si testate mecanic la un aparat de incercari mecanice.

Rezistenta la compresie (CS) in MPa a fost calculata folosind ecuatia Eq. (1).
CS=FA (1)

unde:
F este forta aplicata (N); A-aria sectiunii de contact cu pistonul de compresie; r- este raza probei
cilindrice masurata inainte de testare

Rezistenta la incovoiere (MPa) a fost calculata folosind ecuatia Eq. (2). Modulul de incovoiere
(GPa) a fost determinat in zona elastica din panta curbei tensiune-alungire specifica

FS = 3Fmax]./2bh2 (2)

unde: Fuax — este forta aplicata (N), I — este distanta intre suporti (40 mm), b — este inaltimea (10
mm), h — este grosimea (10mm).

Modulul de incovoiere (GPa) a fost determinat in zona elastica din panta curbei tensiune-alungire
specifica.

Testele mecanice au pus in evidenta valori de minime 60 MPa pentru RCeitingre, 0.5 Gpa modulul
de compresiecun; 45 MPa pentru RCcubic; 11 MPa pentru RI; 1.30 GPa pentru modulul de
incovoiere.

Exemplul 2:

Se realizeaza un amestec compozit prin amestecarea de pulbere de cenusa zburatoare (95% de
masa) cu fibre de lemn (5% procente de masa) cu o solutie de activator (Na3SiO4/NaOH) in
raportul de masa pulbere/lichid intre 1.4-3. Solutia de hidroxid de sodiu (NaOH) 14 M se amesteca
sub agitare cu solutia de Na3SiOy in raportul de masa Na3SiO4+/NaOH intre 2.5:1. Solutie de silicat
de sodium (Na3SiOs) folosita a avut un modulul intre 2.5 g/cm3. Raportul de masa intre SiO2/Al,03

N/
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din pulberea de cenusa zburatoare a fost de 3.16. Lungimea fibrelor de lemn a fost intre 0.5-6 mm
si grosimea 0.2 -2 mm

Tabelul 2. Compozitia materialelor testate.

Nr. | Cod cenusa/fibre de lemn | Cenusa (wt.%) | Fibre de lemn (wt.%) |
1 | Cen95/RumS J 95 J 5
2 Cen90/Rum10 90 10
3 Cen85/Rum15 85 15
4 Cen80/Rum?20 80 20
5 Cen75/Rum?25 75 25
6 Cen70/Rum30 70 30
7 | Cen65/Rum35 65 35

Nota: Codurile Cem: cenusa zburatoare, Rum: fibre de lemn (rumegus)

Probele experimentale au fost preparate prin umplerea cu pasta de compozit in matritele cu
dimensiunile de mai jos:

- proba cilindrica ©=10 mm, h=20 mm pentru testul de compresie (RCciindru)

- proba cubica 10x10x10 mm pentru testul de compresie (RCecubic) si modulul de compresiecuy
(Mccubic)

- paralelipipedice 10 mm x 10 mm x 50 mm pentru testul de incovoiere (RI) si modulul de
incovoiere (MI).

Dupa introducerea pastei de compozit probele au fost mentinute la 90°C in etuva timp de 24h.
Probele au fost scoase din matrite a doua zi si testate mecanic la un aparat de incercari mecanice.
Testele mecanice au pus in evidenta valori de minime prezentate in Tabelul 1.

Rezistenta la compresie (CS) in MPa a fost calculata folosind ecuatia Eq. (1).
CS=FA (1)

unde:
F este forta aplicata (N); A-aria sectiunii de contact cu pistonul de compresie; - este raza probei
cilindrice masurata inainte de testare

Rezistenta la incovoiere (MPa) a fost calculata folosind ecuatia Eq. (2). Modulul de incovoiere
(GPa) a fost determinat in zona elastica din panta curbei tensiune-alungire specifica

FS = 3Fmaxl/2bh? 2)

unde: Fmax — este forta aplicata (N), 1 — este distanta intre suporti (40 mm), b — este inaltimea (10
mm), h — este grosimea (10mm).

Modulul de incovoiere (GPa) a fost determinat in zona elastica din panta curbei tensiune-alungire
specifica.
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Exemplul 3:

Se realizeaza un amestec compozit prin amestecarea de pulbere de cenusa zburatoare (90% de
masa) cu fibre de lemn (10% procente de masa) cu o solutie de activator (Na3SiO4+/NaOH) in
raportul de masa pulbere/lichid intre 1.4-3. Solutia de hidroxid de sodiu (NaOH) 14 M se amesteca
sub agitare cu solutia de Na3SiOs in raportul de masa Na3SiO4/NaOH intre 2.5:1. Solutie de silicat
de sodium (Na3SiOs) folosita a avut un modulul intre 2.5 g/cm?. Raportul de masa intre SiO2/Al,03
din pulberea de cenusa zburatoare a fost de 3.16. Lungimea fibrelor de lemn a fost intre 0.5-6 mm
si grosimea 0.2 -2 mm

Probele experimentale au fost preparate prin umplerea cu pasta de compozit in matritele cu
dimensiunile de mai jos:

- proba cilindrica ©=10 mm, h=20 mm pentru testul de compresie (RClcilindru)

- proba cubica 10x10x10 mm pentru testul de compresie (RCeubic) si modulul de compresiecub
(MCcubic)

- paralelipipedice 10 mm x 10 mm x 50 mm pentru testul de incovoiere (RI) si modulul de
incovoiere (MI).

Dupa introducerea pastei de compozit probele au fost mentinute la 90°C in etuva timp de 24h.
Probele au fost scoase din matrite a doua zi si testate mecanic la un aparat de incercari mecanice.
Testele mecanice au pus in evidenta valori de minime prezentate in Tabelul 1.

Rezistenta la compresie (CS) in MPa a fost calculata folosind ecuatia Eq. (1).
CS=FA (1)

unde:
F este forta aplicata (N); A-aria sectiunii de contact cu pistonul de compresie; r- este raza probei
cilindrice masurata inainte de testare

Rezistenta la incovoiere (MPa) a fost calculata folosind ecuatia Eq. (2). Modulul de incovoiere
(GPa) a fost determinat in zona elastica din panta curbei tensiune-alungire specifica

FS = 3Fmaxl/2bh? (2)

unde: Fiux — este forta aplicata (N), | — este distanta intre suporti (40 mm), b — este inaltimea (10
mm), h — este grosimea (10mm).

Modulul de incovoiere (GPa) a fost determinat in zona elastica din panta curbei tensiune-alungire
specifica.

Exemplul 4:

Se realizeaza un amestec compozit prin amestecarea de pulbere de cenusa zburatoare (85% de
masa) cu fibre de lemn (15% procente de masa) cu o solutie de activator (Na3SiO4/NaOH) in
raportul de masa pulbere/lichid intre 1.4-3. Solutia de hidroxid de sodiu (NaOH) 14 M se amesteca
sub agitare cu solutia de Na3SiOs in raportul de masa Na3SiO4/NaOH intre 2.5:1. Solutie de silicat
de sodium (Na3SiOs4) folosita a avut un modulul intre / m3\ Raportul de masa intre SiO2/A1,03
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din pulberea de cenusa zburatoare a fost de 3.16. Lungimea fibrelor de lemn a fost intre 0.5-6 mm
si grosimea 0.2 -2 mm

Probele experimentale au fost preparate prin umplerea cu pasta de compozit in matritele cu
dimensiunile de mai jos:

- proba cilindrica ©=10 mm, h=20 mm pentru testul de compresie (RCleilindru)

- proba cubica 10x10x10 mm pentru testul de compresie (RCecubic) si modulul de compresiecus
(MCcubic)

- paralelipipedice 10 mm x 10 mm x 50 mm pentru testul de incovoiere (RI) si modulul de
incovoiere (MI).

Dupa introducerea pastei de compozit probele au fost mentinute la 90°C in etuva timp de 24h.
Probele au fost scoase din matrite a doua zi si testate mecanic la un aparat de incercari mecanice.
Testele mecanice au pus in evidenta valori de minime prezentate in Tabelul 1.

Rezistenta la compresie (CS) in MPa a fost calculata folosind ecuatia Eq. (1).
CS=FA (O

unde:
F este forta aplicata (N); A-aria sectiunii de contact cu pistonul de compresie; r- este raza probei
cilindrice masurata inainte de testare

Rezistenta la incovoiere (MPa) a fost calculata folosind ecuatia Eq. (2). Modulul de incovoiere
(GPa) a fost determinat in zona elastica din panta curbei tensiune-alungire specifica

FS = 3Fmaxl/2bh? (2)

unde: Fuax — este forta aplicata (N), | — este distanta intre suporti (40 mm), b — este inaltimea (10
mm), h — este grosimea (10mm).

Modulul de incovoiere (GPa) a fost determinat in zona elastica din panta curbei tensiune-alungire
specifica.

Exemplul 5:

Se realizeaza un amestec compozit prin amestecarea de pulbere de cenusa zburatoare (80% de
masa) cu fibre de lemn (20% procente de masa) cu o solutie de activator (Na3SiO4+/NaOH) in
raportul de masa pulbere/lichid intre 1.4-3. Solutia de hidroxid de sodiu (NaOH) 14 M se amesteca
sub agitare cu solutia de Na3SiO4 in raportul de masa Na3SiO4/NaOH intre 2.5:1. Solutie de silicat
de sodium (Na3SiO4) folosita a avut un modulul intre 2.5 g/cm?3. Raportul de masa intre SiO2/Al,03
din pulberea de cenusa zburatoare a fost de 3.16. Lungimea fibrelor de lemn a fost intre 0.5-6 mm
si grosimea 0.2 -2 mm

Probele experimentale au fost preparate prin umplerea cu pasta de compozit in matritele cu
dimensiunile de mai jos:

- proba cilindrica ©=10 mm, h=20 mm pentru testul;dg'gpyggsg;sje (RCeilindru) Y
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- proba cubica 10x10x10 mm pentru testul de compresie (RCcubic) si modulul de compresiecus
(MCcubic)

- paralelipipedice 10 mm x 10 mm x 50 mm pentru testul de incovoiere (RI) si modulul de
incovoiere (MI).

Dupa introducerea pastei de compozit probele au fost mentinute la 90°C in etuva timp de 24h.
Probele au fost scoase din matrite a doua zi si testate mecanic la un aparat de incercari mecanice.
Testele mecanice au pus in evidenta valori de minime prezentate in Tabelul 1.

Rezistenta la compresie (CS) in MPa a fost calculata folosind ecuatia Eq. (1).
CS=F/A (D

unde:
F este forta aplicata (N); A-aria sectiunii de contact cu pistonul de compresie; 1- este raza probei
cilindrice masurata inainte de testare

Rezistenta la incovoiere (MPa) a fost calculata folosind ecuatia Eq. (2). Modulul de incovoiere
(GPa) a fost determinat in zona elastica din panta curbei tensiune-alungire specifica

FS = 3Fmaxl/2bh2 (2)

unde: Fmax — este forta aplicata (N), 1 ~ este distanta intre suporti (40 mm), b — este inaltimea (10
mm), h — este grosimea (10mm).

Modulul de incovoiere (GPa) a fost determinat in zona elastica din panta curbei tensiune-alungire
specifica.

Exemplul 6:

Se realizeaza un amestec compozit prin amestecarea de pulbere de cenusa zburatoare (75% de
masa) cu fibre de lemn (25% procente de masa) cu o solutie de activator (Na3SiO4/NaOH) in
raportul de masa pulbere/lichid intre 1.4-3. Solutia de hidroxid de sodiu (NaOH) 14 M se amesteca
sub agitare cu solutia de Na3SiO4 in raportul de masa Na3SiO4/NaOH intre 2.5:1. Solutie de silicat
de sodium (Na3SiOs) folosita a avut un modulul intre 2.5 g/cm?. Raportul de masa intre SiO»/Al,O3
din pulberea de cenusa zburatoare a fost de 3.16. Lungimea fibrelor de lemn a fost intre 0.5-6 mm
si grosimea 0.2 -2 mm

Probele experimentale au fost preparate prin umplerea cu pasta de compozit in matritele cu
dimensiunile de mai jos:

- proba cilindrica ©=10 mm, h=20 mm pentru testul de compresie (RCeciindru)

- proba cubica 10x10x10 mm pentru testul de compresie (RCecubic) si modulul de compresiecub
(MCcubic)

- paralelipipedice 10 mm x 10 mm x 50 mm pentru testul de incovoiere (RI) si modulul de
incovoiere (MI).
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Dupa introducerea pastei de compozit probele au fost mentinute la 90°C in etuva timp de 24h.
Probele au fost scoase din matrite a doua zi si testate mecanic la un aparat de incercari mecanice.
Testele mecanice au pus in evidenta valori de minime prezentate in Tabelul I.

Rezistenta la compresie (CS) in MPa a fost calculata folosind ecuatia Eq. (1).
CS=FA ()

unde:
F este forta aplicata (N); A-aria sectiunii de contact cu pistonul de compresie; r- este raza probei
cilindrice masurata inainte de testare

Rezistenta la incovoiere (MPa) a fost calculata folosind ecuatia Eq. (2). Modulul de incovoiere
(GPa) a fost determinat in zona elastica din panta curbei tensiune-alungire specifica

FS = 3Fmax1/2bh2 (2)

unde: Fpax — este forta aplicata (N), 1 — este distanta intre suporti (40 mm), b — este inaltimea (10
mim), h — este grosimea (10mm).

Modulul de incovoiere (GPa) a fost determinat in zona elastica din panta curbei tensiune-alungire
specifica.

Exemplul 7:

Se realizeaza un amestec compozit prin amestecarea de pulbere de cenusa zburatoare (70% de
masa) cu fibre de lemn (30% procente de masa) cu o solutie de activator (NazSiO4+/NaOH) in
raportul de masa pulbere/lichid intre 1.4-3. Solutia de hidroxid de sodiu (NaOH) 14 M se amesteca
sub agitare cu solutia de Na3SiOq in raportul de masa Na3SiO4+/NaOH intre 2.5:1. Solutie de silicat
de sodium (Na3SiOx4) folosita a avut un modulul intre 2.5 g/cm?. Raportul de masa intre SiO2/Al203
din pulberea de cenusa zburatoare a fost de 3.16. Lungimea fibrelor de lemn a fost intre 0.5-6 mm
si grosimea 0.2 -2 mm

Probele experimentale au fost preparate prin umplerea cu pasta de compozit in matritele cu
dimensiunile de mai jos:

- proba cilindrica ©=10 mm, h=20 mm pentru testul de compresie (RCeiindru)

- proba cubica 10x10x10 mm pentru testul de compresie (RCecubic) si modulul de compresiecu
(Mccubic)

- paralelipipedice 10 mm X 10 mm X 50 mm pentru testul de incovoiere (RI) si modulul de
incovoiere (MI).

Dupa introducerea pastei de compozit probele au fost mentinute la 90°C in etuva timp de 24h.
Probele au fost scoase din matrite a doua zi si testate mecanic la un aparat de incercari mecanice.
Testele mecanice au pus in evidenta valori de minime prezentate in Tabelul 1.

Rezistenta 1a compresie (CS) in MPa a fost calculata folosind ecuatia Eq. (1).

CS=FA (1
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unde:
F este forta aplicata (N); A-aria sectiunii de contact cu pistonul de compresie; r- este raza probei
cilindrice masurata inainte de testare

Rezistenta la incovoiere (MPa) a fost calculata folosind ecuatia Eq. (2). Modulul de incovoiere
(GPa) a fost determinat in zona elastica din panta curbei tensiune-alungire specifica

FS = 3Fmaxl/2bh2 (2)

unde: Fmax — este forta aplicata (N), 1 — este distanta intre suporti (40 mm), b — este inaltimea (10
mm), h — este grosimea (10mm).

Modulul de incovoiere (GPa) a fost determinat in zona elastica din panta curbei tensiune-alungire
specifica.

Exemplul 8:

Se realizeaza un amestec compozit prin amestecarea de pulbere de cenusa zburatoare (65% de
masa) cu fibre de lemn (35% procente de masa) cu o solutie de activator (Na3SiO4/NaOH) in
raportul de masa pulbere/lichid intre 1.4-3. Solutia de hidroxid de sodiu (NaOH) 14 M se amesteca
sub agitare cu solutia de Na3SiO4 in raportul de masa Na3SiO4/NaOH intre 2.5:1. Solutie de silicat
de sodium (Na3SiOs) folosita a avut un modulul intre 2.5 g/cm?. Raportul de masa intre SiO»/Al,O3
din pulberea de cenusa zburatoare a fost de 3.16. Lungimea fibrelor de lemn a fost intre 0.5-6 mm
si grosimea 0.2 -2 mm

Probele experimentale au fost preparate prin umplerea cu pasta de compozit in matritele cu
dimensiunile de mai jos:

- proba cilindrica ©=10 mm, h=20 mm pentru testul de compresie (RC¢iindru)

- proba cubica 10x10x10 mm pentru testul de compresie (RCeubic) si modulul de compresiecus
(MCcubic)

- paralelipipedice 10 mm x 10 mm x 50 mm pentru testul de incovoiere (RI) si modulul de
incovoiere (MI).

Dupa introducerea pastei de compozit probele au fost mentinute la 90°C in etuva timp de 24h.
Probele au fost scoase din matrite a doua zi si testate mecanic la un aparat de incercari mecanice.
Testele mecanice au pus in evidenta valori de minime prezentate in Tabelul 1.

Rezistenta la compresie (CS) in MPa a fost calculata folosind ecuatia Eq. (1).
CS=FA (1)
unde:

F este forta aplicata (N); A-aria sectiunii de contact cu pistonul de compresie; 1- este raza probei
cilindrice masurata inainte de testare
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Rezistenta la incovoiere (MPa) a fost calculata folosind ecuatia Eq. (2). Modulul de incovoiere
(GPa) a fost determinat in zona elastica din panta curbei tensiune-alungire specifica

FS = 3Fmaxl/2bh? (2)

unde: Fuax — este forta aplicata (N), 1 — este distanta intre suporti (40 mm), b — este inaltimea (10
mm), h — este grosimea (10mm).

Modulul de incovoiere (GPa) a fost determinat in zona elastica din panta curbei tensiune-alungire
specifica.

Tabelul 1. Valori minime ale proprietatilor mecanice.

Nr. RCilindru RI M1 RCcubic MCeubic
Cod cenusa/fibre de lemn (MPa) (Mpa) (MPa) (MPa) | (GPa)
1 Cenl100 <55 <10 <1250 <45 <0.54
2 Cen95/Rum5 <35 <5 <870 <24 <0.42
3 Cen90/Rum10 <32 <3 <590 <32 <0.52
4 Cen85/Ruml5 <30 <3 <800 <30 <0.51
5 Cen80/Rum?20 <20 <3 <750 <29 <0.45
6 Cen75/Rum?25 <10 <2 <6.29 <15 <0.18
7 Cen70/Rum30 <8 <3 <3.30 <18 <0.34
8 Cen65/Rum35 <7 <1.7 <3.91 <6 <0.13

A\,
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Revendicare

1. Procedeul de obtinere a unor compozite pe baza de cenusa zburatoare cu posibile aplicatii ca
materiale de constructie. Procedeul consta in amestecarea de zburatoare si fibre de lemn cu solutie
activator (Na3SiO4/NaOH) si mentinerea compozitului 24h la temperatura de 90°C in etuva.
Compozitele pe baza de cenusa zburatoare fara fibre de lemn au prezentat valori minime ale
rezistentei la compresie pentru probe cilindrice <55 MPa; rezistentei la incovoiere <10MPa;
modulul la incovoiere <1250 MPa; rezistentei la compresie pentru probe cubice <45 MPa;
modulul la incovoiere pentru probe cubice <0.54 GPa.

2. Procedeul de obtinere a unor compozite pe baza de cenusa zburatoare si fibre de lemn cu posibile
aplicatii ca materiale de constructie. Procedeul consta in amestecarea de zburatoare si fibre de lemn
cu solutie activator (Na3SiO4/NaOH) si mentinerea compozitului 24h la temperatura de 90°C in
etuva. Compozitele pe baza de cenusa zburatoare si fibre de lemn (5-35% procente de masa) au
prezentat valori minime ale rezistentei la compresie pentru probe cilindrice <7-35 MPa; rezistentei
la incovoiere < 1.7- 5 MPa; modulul la incovoiere <3.91-870 MPa; rezistentei la compresie probe
cubice <6-32 MPa; modulul la incovoiere probe cubice <0.13-0.52 GPa.

Compozitele pe baza de cenusa zburatoare de la termocentrala contribuie la solicitarile globale
privind reducerea emisiile de CO». Noile compozite pe baza de cenusa zburatoare ofera o sansa
pentru un mediu inconjurator mai curat respectiv o alternativa la materialele de constructie bazate
pe folosirea cimentului clasic Portland.

“)
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