ROMANIA

(19) OFICIUL DE STAT
PENTRU INVENTII S| MARCI
Bucuresti

an RO 134428 B1

(51) Int.Cl.
A23N 5/0Q (2006:01

(12) BREVET DE INVENTIE

(21)  Nr.cerere: Q 2020 00247

(22) Data de depozit: 08/05/2020

(45)  Data publicarii mentiunii acordarii brevetului: 30/05/2022 BOPI nr. 5/2022

(41) Data publicarii cererii: (72) Inventatori:
30/09/2020 BOPI nr. 9/2020 * GORGULU SERKAN,
CALEA BUCURESTI, NR.40, AP.4, PITESTI,
AG, RO
(73) Titular:
* LYDYA WALNUTS S.A,, (56) Documente din stadiul tehnicii:
CALEA CAMPULUNG, NR.579A, US 5115733; US 20180042288 A1;
COM.MARACINENI, AG, RO US 2549881

4 LINIE SPARGERE NUCI IN COAJA DE NUCA
$1 INDEPARTARE COAJA DE NUCA

Examinator. ing. NICOLAE DANIEL

0 OO K 00 T B o o e
motivat, la OSIM, o cerere de revocare a brevetului de

inventie, in termen de 6 luni de la publicarea mentiunii
A OO0 Y hotaar do acordare a acestel

RO 134428 B1



11

13

15

17

19

21

23

25

27

29

31

33

35

37

39

41

43

45

47

RO 134428 B1

Inventia se refera la o linie de spargere nuci in coaja si indepartare de coaja de nuca.

Se cunoaste, din documentul US 5115733, o masina de spart nuci compusa
dintr-un cadru pe care este fixat un motor care antreneaza un arbore pe care sunt fixate
doua discuri, niste rulmenti si un reductor.

Se cunoaste, din documentul US 20180042288, un aparat de spart nuci care are un
cadru pe care este atasat un motor care printr-o transmisie antreneaza un arbore ce
actioneaza o placa mobila pentru spargerea nucilor si o placa inferioara fixa, si niste rulmenti.

Linie de productie cu caracter unicat pentru spargere/respargere nuca in coaja si
indepartare coaja de nuca este utilizata in procesul de procesare a miezului de nuca si este
formata din:

- camera masini de spart nuca in coaja si masina de respart coaja de nuca costeliva;

- benzi transportoare pentru nuca cu coaja sparta;

- unitati de depozitare;

- benzi elevatoare;

- unitate de sortare Sortex;

- unitati de aspiratie, alimentatoare si selectoare;

- bancuri de lucru.

Sunt cunoscute partile componente-benzi transportoare, unitati de depozitare, benzi
elevatoare, uniatate de sortare, unitati de aspiratie, alimentatoare si selectoare, bancuri de
lucru.

Acestea reprezinta parte din linie, caracterul de unicitate constand in masinile de
spart/respart coaja de nuca, precum si in conceptul de integrare a acestora alaturi de partile
componente in ansamblul numit linie de spargere nuci in coaja si indepartare de coaja de
nuca.

Problema tehnica pe care urmareste s-o rezolve inventia consta in cresterea
capacitatii de spargere a tuturor tipurilor de nuci.

Linie de spargere nuci in coaja si indepartare de coaja de nuca, alcatuita dintr-o
camera de spart nuci in coaja compusa din niste masini de spart nuci in coaja si 0 masina
de respargere, cu niste benzi transportoare pentru transportul nucilor de la niste unitati de
depozitare, cu niste benzi elevatoare si o unitate de sortare si separare a cgjii, si niste unitati
de aspiratie ce asigura alimentarea intre diferitele componente ale liniei, inlatura
dezavantajele si rezolva problema tehnica prin aceea ca respectiva camera de spart nuci
cuprinde cinci masini de spart pe tipuri de calibre, una dintre masini avand un singur motor
si transmisie prin lant, celelalte masini avand cate 4 motoare, iar capetele de spart ale
masinilor avand o configuratie cu protuberante prevazute pe suprafetele de capat opuse
reciproc.

Distanta dintre capetele de spargere este adaptata in functie de calibrul nucilor,
respectiv masina nr. 1 are calibrul cuprins intre 25...26 mm, masina nr. 2 are calibrul intre
26...27 mm, masina nr. 3 are calibrul de 28...29 mm, masina nr. 4 are calibrul cuprins intre
30...32 mm, iar masina nr. 5 are calibrul cuprins intre 33...35/36 mm si peste 36 mm.

Linia prezinta urmatoarele avantaje:

- se adapteaza oricarui tip de nuca in coaja (inclusiv coji tari de nuca), linia avand
caracter automatizat;

- de la data fabricatiei acesteia si pana in prezent, nu s-a creat pe piata din Roméania
o linie de productie similara care sa proceseze decat un anumit tip de nuca in coaja, deci nu
pentru orice tip (coaja groasa/subtire, semigroasa/semisubtire, tare/moale, semitare/semi-
moale);

- nu exista linie similara care sa aiba functiune semiautomata/automata;

2



RO 134428 B1

- majoritatea produselor (liniilor de productie) cunoscute sunt dedicate pentru nuca
in coaja mai moale si moale;

- randamentul ridicat al operatiunii de spargere/respargere coaja de nuca si
indepartare de coaja de nuca;

- cresterea capacitatii de procesare, avand in vedere caracter automat/ semiautomat.

Caracterul de noutate absoluta pentru produsul conceput linia de spargere nuca in
coaja si indepartare de coaja de nuca, emana din proiectarea si punerea in opera a unui
ansamblu integrat de echipamente (parti componente) care in angrenaj realizeaza
operatiunea semiautomata/automata de spargere a cojii de nuca, respargere a cojii costelive
si indepartarea coijii de nuca.

Aceasta conceptie cu caracter unicat a fost realizata in timp prin teste ample astfel
incat sa ajungem de la situatia initiala - operatiuni cu caracter manual de procesare a
miezului de nuca la caracter semiautomat (la zona de alimentare a masinilor de spart prin
realizarea in mod manual a deschiderilor clapetelor), respectiv automat al restului proceselor
asa cum au fost mai sus descrise.

Conceptul pus in opera si supus brevetarii realizeaza procesarea miezului de nuca
rezultat din orice tip de coaja de nuca (inclusiv coji tari de nuca). Produsele cunoscute pe
piata de profil (in domeniul procesarii miezului de nuca), au limitari de procesare in sensul
in care se proceseze decat un anumit tip de nuca in coaja, deci nu pentru orice tip de coaja
de nuca (e.g. coaja groasa/subtire, semigroasa/semisubtire, tare/moale, semitare/semi-
moale). Aceste produse cunoscute sunt dedicate doar pentru spargerea nucii in coaja mai
moale si moale.

Astfel, spectrul produsului pentru care solicitam brevetare este mult mai amplu si
acopera o varietate mare de tipuri de coaja de nuca care poate fi procesata prin aceasta linie
integrata, fara a se face adaptari sau modificari de componente in funciie de calibru sau in
functie de tipul cojii de nuca.

Astfel, dorim protejarea drepturilor cu privire la ansamblul de procesare (liniaasa cum
a fost mai sus prezentata) in sensul in care exista un cumul de utilaje, echipamente, diverse
parti conponente care impreuna concura in realizarea procesarii miezului de nuca (spargere
si indepartare coaja de nuca).

Prin aceasta linie, am reusit sa crestem semnificativ capacitatea de procesare, ceea
ce ne-a propulsat catre piete de desfacere mult mai largi, putand astfel sa livram cantitati
semnificative in timp scurt.

Masinile de spart nuca sunt alimentate cu nuca in coaja. Lazile pline cu nuca in coaja
manipulate prin sistemul de basculare aflat in dotare alimenteaza prin elevator banda
transportoare pentru ca aceasta sa fie preluata in linia de spart nuca.

Acestea ajung la platforma superioara (punte) unde sunt sortate dupa calibre si de
aici se distrubuie separat la fiecare masina de spart nuca situata in cabina separata unde
sunt pozitionate cele 5 masini de spart nuca si 1 masina de respart nuca costeliva.

Din acestea, pleaca 5 elevatoare cu 5 selectoare (site).

Din aceste selectoare, se sorteaza catre banda de %z si banda de Va.

Totodata, se sorteaza si costeliva (nuca nesparta corespunzator din cauza
calibratorului) care transportata ajunge la masina de respart nuca. Astfel, costeliva se
intoarce pentru a fi adusa la calibrul corespunzator.

Prin Roller sizer se verifica dimensiunea nucii sparte, ceea ce trece peste Roller
sizer, este considerata costeliva si acesteia | se aplica procedeul mai sus descrise.

Continuand fluxul tehnologic, produs semifinit intra pe liniile de aspiratie separata
-una pentru %z si cealalta pentru Va. Aici, sunt pozitioante 4 elevatoarele si 3 aspiratii (cu rol
de aspirare a cojii in pleava).
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Din banda de coaja, iese in buncarul exterior de depozitare (cilindru de tip siloz),
ajungand la acesta prin elevator exterior vertical.

Buncarul de depozitare are capacitatea de 500 mc.

Ambele linii (de Y2 si ¥4) aduc miez de nuca in unitatea de sortare Sortex Buhler.
Acesta dispune de 5 sectoare de distributie, respectiv 3 sectoare de 4 si 2 sectoare de V.

Aceasta separa coaja ramasa din aspiratie, o scoate pe banda de reject, restul se
preia prin benzile albastre de transport de unde sunt preluate in Iazi separate pe tipologii de
Y2 si Va. Din banda de reject, se preia in lazi catre banda de aspiratie.

Produsele finite rezultate in urma fluxului tehnologic sunt urmatoarele:

Pleava (se arunca):

- granulat (4-7 mm);

- sfert mic (7-12 mm);

- sfert mare (12-19 mm);

- jumatati (19-22/24 mm).

Avand in vedere complexitatea camerei de spargere, acolo unde sunt situate cele 5
masini de spargere si 1 masina de respargere, aceasta camera fiind esenfa liniei de
spargere coaja de nuca si indepartare de coaja de nuca - conceptie unicat de automatizare
a procesului de procesare specific, prezentam mai jos detaliile acestor tipuri de masini de
spart/respart, in legatura cu figurile anexate, care ilustreaza:

- fig. 1, schita linie de spargere nuci;

- fig. 2, masina de spargere nuci cu 1 motor;

- fig. 3, detalii masina de spargere nuci cu 1 motor;

- fig. 4, detalii capete de spargere masina nuci cu 1 motor;

- fig. 5, masina de spargere nuci cu 4 motoare;

- fig. 6, detalii masina de spargere nuci cu 4 motoare;

- fig. 7, detalii de ansamblu masina de spargere nuci cu 4 motoare;

- fig. 8, detalii capete de spargere nuci;

- fig. 9a, masina de respargere nuci;

- fig. 9b, detalii masina de respargere nuci.

Camera de spart nuci in coaja este compusa dintr-un grup de 5 masini de spart pe
tipuri de calibre de la 1 la 6. 1 masina de respart pentru nuca in coaja costeliva.

Masinile de spart pe calibre sunt necesare datorita dimensiunilor diferite ale nucilor
in coaja.

Nucile Tn coaja sunt sortate si calibrate pe 6 dimensiuni, astfel incat masina de spart
sa sparga nucile in mod corect fara a deteriora miezul.

Prima masina de spart din ansamblu, denumitd in continuare masina de spart
numarul 1, este compusa din:

Masina de spart nr.1
Nr. crt. Denumire componente Cantitate
1 Constructie metalica: {eava 50:50:3 mm 15 ml
2 Ax cu cota pentru rulment conic 4 buc
3 Rulmenti conici: nr 33.012 kg 4 buc
4 Rulment: nr 6010 kg 4 buc
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Tabel (continuare)

Masina de spart nr.1

5 Simeringuri: inel cauciuc 50-72-8 8 buc

6 Capete superioare 4 buc

7 Capete inferioare 4 buc

8 Motor 380V: 1300 rot/min reductor 1:30 rot 1+1

9 Roata lant: 08 A 23 dinti 3 buc/0.80 mi
10 Lant 08 A 3ml

11 Inverter 1kw: 230 V 1 buc

Schita masginii de spart numarul 1 este prezentata in fig.2 de mai jos (tip 00 masina
spargere 1 motor) unde sunt identificate si componentele sale.

Aceasta masina de spart este singura cu un singur motor si transmisie prin lant.

n aceastad masina de spart sunt introduse nucile in coaja de calibrul 1, indiferent de
provenienta acestora. Dimensiunile nucilor Tn coaja pentru acest calibru sunt: Calibrul
1: 25-26 mm.

Capacitatea de spargere nuca in coaja este de maxim 5 tone/8 ore. Capacitatea de
spargere nuca in coaja ale capetelor de spart:

a) Capete noi de spart:

- maxim 2500 tone nuca in coaja provenienta europeans;

- maxim 3500 tone nuca in coaja provenienta USA.

b) Capete ascutite de spart, provenite din ascutirea capetelor utilizate anterior pana
la limita de uzura acceptata, insa se pot ascuti numai o singura data:

- maxim 2000 tone nuca in coaja provenienta europeans;

- maxim 3500 tone nuca in coaja provenienta USA.

Tnainte de schimbarea si ascutirea capetelor de spart se mai pot efectua reglaje in
functie de cum se prezinta nuca in coaja sparta de masini. Aceasta operatiune prelungeste
viata capetelor de spart insa nu cu mult timp.

A doua masina de spart din ansamblu este masina numarul doi, care este compusa

din:
Masina de spart nr.2
Nr. crt. Denumire componente Cantitate
1 Constructie metalica: teava 50/50/3 mm 15 ml
2 Ax cu cota pentru rulment: 4 buc
3 Rulmenti conici: 33.012 kg 4 buc
4 Rulment: 6010 kg 4 buc
5 Capete inferioare 4 buc
6 Capete superioare 4 buc
7 Motor 0.75 kw/240V/1300 rot/min 4 buc
8 Inverter 1kw/230V 4 buc
9 Simeringuri inel cauciuc 50-72-10 8 buc
10 Reductor 1:50 rot/min 4 buc
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Schita masinii de spart numarul 2 este prezentata in fig.5 de mai jos (tip 01 masina
spargere 4 motoare) unde sunt identificate si componentele sale.

In aceasta masina de spart sunt introduse nucile in coaja de calibrul 2, indiferent de
provenienta acestora. Dimensiunile nucilor in coaja pentru acest calibru sunt: Calibrul 2:
26-27mm.

Capacitatea de spargere nuca in coaja este de maxim 5 tone/8 ore.

Capacitatea de spargere nuca in coaja ale capetelor de spart:

a) Capete noi de spart:

- maxim 2500 tone nuca in coaja provenienta europeana;

- maxim 3500 tone nuca in coaja provenienta USA.

b) Capete ascutite de spart, provenite din ascutirea capetelor utilizate anterior pana
la limita de uzura acceptata, insa se pot ascuti numai o singura data:

- maxim 2000 tone nuca in coaja provenienta europeana;

- maxim 3500 tone nuca in coaja provenienta USA.

Inainte de schimbarea si ascutirea capetelor de spart se mai pot efectua reglaje in
functie de cum se prezinta nuca in coaja sparta de masini. Aceasta operatiune prelungeste
viata capetelor de spart insa nu cu mult timp.

A treia masina de spart din camera de spart este masina numarul 3, care este
compusa din:

Masina de spart nr.3
Nr. crt. Denumire componente Cantitate
1 Constructie metalica: {eava 50/50/3 mm 15 ml
2 Ax cu cota pentru rulment: 4 buc
3 Rulmenti conici: 33.012 kg 4 buc
4 Capete inferioare 4 buc
5 Capete superioare 4 buc
6 Motor 0.75 kw/240V/1300 rot/min 4 buc
7 Inverter 1kw/230V 4 buc
8 Simeringuri: 50-72-10 8 buc
9 Reductor 1:50 4 buc
10 Rulmenti: 6010 kg 4 buc

Schita masinii de spart numarul 3 este prezentata in fig.6 de mai jos (tip 01 masina
spargere 4 motoare) de mai jos unde sunt identificate si componentele sale.

In aceastad masina de spart sunt introduse nucile in coaja de calibrul 3, indiferent de
provenienta acestora. Dimensiunile nucii in coaja pentru calibrul 3 este: calibrul 3: 28-29 mm;
capacitatea de spargere nuca in coaja este de maxim 5 tone/8 ore.

Capacitatea de spargere nuca in coaja ale capetelor de spart:

c) Capete noi de spart:

- maxim 2500 tone nuca in coaja provenienta europeans;

- maxim 3500 tone nuca in coaja provenienta USA.
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d) Capete ascutite de spart, provenite din ascutirea capetelor utilizate anterior pana
la limita de uzura acceptata, insa se pot ascuti numai o singura data:

- maxim 2000 tone nuca Tn coaja provenienta europeans;

- maxim 3500 tone nuca in coaja provenienta USA.

Tnainte de schimbarea si ascutirea capetelor de spart se mai pot efectua reglaje in
functie de cum se prezinta nuca in coaja sparta de masini. Aceasta operatiune prelungeste
viata capetelor de spart insa nu cu mult timp.

A patra masina de spartdin ansamblu este masina numarul patru, care este compusa

din:
Masina de spart nr.4
Nr. crt. Denumire componente Cantitate
1 Constructie metalica: feava 50/50/3 mm 15 ml
2 Ax cu cota pentru rulmenti 4 buc
3 Capete inferioare 4 buc
4 Capete superioare 4 buc
5 Motor 0.75 kw/230V/1300 rot/min 4 buc
6 Inverter 1Tkw/230V 4 buc
7 Simeringuri: 50-72-8 8 buc
8 Reductor 1:50 4 buc
9 Rulmenti conici: 33.012 4 buc
10 Rulmenti: 6010 kg 4 buc

Schita masinii de spart numarul 4 este prezentata in fig. 7 de mai jos, unde sunt
identificate si componentele sale.

In aceasta masina de spart sunt introduse nucile in coaja de calibrul 4, indiferent de
provenienta acestora. Nucile In coaja pentru acest calibru au dimensiunile de: Calibrul
4:30-32 mm.

Capacitatea de spargere nuca in coaja este de maxim 5 tone/8 ore.

Capacitatea de spargere nuca in coaja ale capetelor de spart:

a) Capete noi de spart:

- maxim 2500 tone nuca in coaja provenienta europeana;

- maxim 3500 tone nuca in coaja provenienta USA.

Capete ascutite de spart, provenite din ascutirea capetelor utilizate anterior pana la
limita de uzura acceptata, insa se pot ascutfi numai o singura data:

- maxim 2000 tone nuca in coaja provenienta europeana;

- maxim 3500 tone nuca in coaja provenienta USA.

Inainte de schimbarea si ascutirea capetelor de spart se mai pot efectua reglaje in
functie de cum se prezinta nuca in coaja sparta de masini. Aceasta operatiune prelungeste
viata capetelor de spart insa nu cu mult timp.
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A cincea masina de spart din ansamblu este compusa din:

Masina de spart nr.5
Nr. crt. Denumire componente Cantitate
1 Constructie metalica: feava 50/50/3 mm 15 ml
2 Ax cu cota de rulment 4 buc
3 Capete inferioare 4 buc
4 Capete superioare 4 buc
5 Motor 0.75 kw/230V/1300 rot/min 4 buc
6 Inverter 1kw/230V 4 buc
7 Simeringuri 8 buc
8 Reductor 1:50 4 buc
9 Rulmenti conici: 33.012 4 buc
10 Rulmenti: 6010 4 buc

Schita masinilor de spart numarul 5 este prezentata in fig.5 de mai jos (tip 01 masina
spargere 4 motoare) unde sunt identificate si componentele sale.

In aceasta masin& de spart sunt introduse nucile in coaja de calibrul 5-6, indiferent
de provenienta acestora. Nucile in coaja pentru aceste calibre au dimensiunile: calibrul 5:
3335 mm si calibrul 6: 36 si peste 36 mm. Aceste dimensiuni se sparg impreuna datorita
raritatii acestor dimensiuni in special la nuca in coaja de provenienta europeana.

Capacitatea de spargere nuca in coaja este de maxim 5 tone/8 ore.

Capacitatea de spargere nuca in coaja ale capetelor de spart:

a) Capete noi de spart:

- maxim 2500 tone nuca in coaja provenienta europeans;

- maxim 3500 tone nuca in coaja provenienta USA.

b) Capete ascutite de spart, provenite din ascutirea capetelor utilizate anterior pana
la limita de uzura acceptata, insa se pot ascuti numai o singura data:

- maxim 2000 tone nuca Tn coaja provenienta europeang;

- maxim 3500 tone nuca in coaja provenienta USA.

Tnainte de schimbarea si ascutirea capetelor de spart se mai pot efectua reglaje in
functie de tipul cojii. Aceasta operatiune prelungeste viata capetelor de spart.

A sasea masina din camera de spart este masina de respart, care este compusa din:

Masina nr.6 - Magsina de respart
Nr. crt. Denumire componente Cantitate
1 Constructie metalica: {eava 80/80/3 mm 18 ml
2 Tamburi pentru respart costeliva 2 buc
3 Rulmenti: UC 212 4 buc
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Tabel (continuare)

Masina nr.6 - Masina de respart
4 Roata lant 32 dinti 4 buc
5 Lant 10B 1.80 ml
6 Motor 3 kw/380V/2700 rot/min 1 buc
7 Inverter 3 kw/380V 1 buc

Schita masinii de respart este prezentata mai jos in fig. 9a (proiect 02 masina de
respart cu 1 motor) unde sunt identificate si componentele sale.

In aceastd masina de respart sunt introduse nucile costelive care reprezinta coji de
nuca ce contin miez ramas dupa selectarea industriala. Procesul de spargere presupune ca
nucile in coaja sa intre la spart in masini pe diferite calibre, insa nu toate nucile in coaja sunt
sparte corect si cateodata la selectare industriala se constata ca miezul nu poate fi extras
decét prin respargere. Astfel se trimite la masina de respart.

Capacitatea de spargere nuca in coaja este de maxim 5 tone/8 ore.

Capacitatea de spargere nuca in coaja ale capetelor de spart:

a) Capete noi de spart:

- maxim 2500 tone nuca Tn coaja provenieta europeana;

- maxim 3500 tone nuca in coaja provenienta USA.

b) Capete scutite de spart, provenite din ascutirea capetelor utilizate anterior pana
la limita de uzura acceptata, insa se pot ascuti numai o singura data:

- maxim 2000 tone nuca Tn coaja provenienta europeana;

- maxim 3500 tone nuca in coaja provenienta USA.

Tnainte de schimbarea si ascutirea capetelor de spart se mai pot efectua reglaje in
functie de cum se prezinta nuca in coaja sparta de masini. Aceasta operatiune prelungeste
viata capetelor de spart insa nu cu mult timp.
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Revendicari

1. Linie de spargere nuci in coaja si indepartare de coaja de nuca, alcatuita dintr-o
camera de spart nuci in coaja compusa din niste masini de spart nuci in coaja si o masina
de respargere, cu niste benzi transportoare pentru transportul nucilor de la niste unitati de
depozitare, cu niste benzi elevatoare si o unitate de sortare si separare a cojii, si niste unitaj
de aspiratie ce asigura alimentarea intre diferitele componente ale liniei, caracterizata prin
aceea ca respectiva camera de spart nuci cuprinde cinci masini de spart pe tipuri de calibre,
una dintre masini avand un singur motor si transmisie prin lant, celelalte masini avand céate
4 motoare, iar capetele de spart ale masinilor avand o configuratie cu protuberante prevazute
pe suprafetele de capat opuse reciproc.

2. Linie de spargere nuci in coaja si indepartare coaja de nuca conform revendicarii
1, caracterizata prin aceea ca distanta dintre capetele de spargere este adaptata in functie
de calibrul nucilor, respectiv masina nr. 1 are calibrul cuprins intre 25...26 mm, masina nr.
2 are calibrul intre 26...27 mm, masina nr. 3 are calibrul de 28...29 mm, masina nr. 4 are
calibrul cuprins intre 30...32 mm, iar masina nr. 5 are calibrul cuprins intre 33...35/36 mm gi
peste 36 mm.
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Fig. 2




RO 134428 B1

(51) Int.CI.
A23N 5/00 20901

Fig. 3
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Fig. 4
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Fig. 5
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Fig. 6
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Fig. 7
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Fig. 8
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Fig. 9a
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Fig. 9b
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