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(57) Rezumat:

Inventia se refera la o linie automatizata de productie
pentru spargereal/respargerea nucilor in coaja si
indepdrtarea cojilor de nucd, linia fiind utilizatd in
domeniul procesérii miezului de nucéd. Linia conform
inventiei este constituitd din urmatoarele parti com-
ponente:

a) camera de spart nuci in coajd compusa
dintr-un grup de 5 masini de spart pe grupuri de calibre
de la 1 la 6 si 0 masind de respart nuca Tn coaja
costeliva dotatd cu un singur motor §i cu transmisie prin
lant, celelalte 4 masini fiind dotate fiecare cu cate 4
motoare, maginile asigurand spargerea pe diferite tipuri
de calibre in functie de diferitele dimensiuni ale nucilor
n coaja, masina 1 are calibrul cuprins intre 25...26 mm,
masina 2 are calibrul de 26...27 mm, magina 3 are
calibrul de 28...29 mm, masina 4 are calibrul de 30...32
mm iar masina 5 are calibrul cuprins intre 33...35/36
mm si peste 36 mm, iar masina de respart asigura ca
miezul rdmas nespart s3 poata fi extras din cojile de
nucd, sortarea fiind realizatd pe 6 dimensiuni astfel
incat masinile de spart/respart sa realizeze spargerea
nucilor fara a deteriora miezul,

b) benzi transportoare pentru nuca cu coaja
sparta si miez de nucé, dupa caz,

¢) unitati de depozitare pentru nuca in coaja,
pentru nuca costeliva si pentru miezul de nuca rezultat,

d) benzi elevatoare pentru transportul nucii in
coaja si a miezului de nuca rezultat,

e) unitate de sortare Sortex pentru separarea
cojii ramase din aspiratie care este scoasa pe banda de
reject iar miezul este preluat de benzile de transport,
separate pe tipologii de 1/2 si 1/4 si ambalate in 13zi,

f) unitidti de aspirafie a miezului de nuca, a
nucilor in coaja, unitati de alimentare care asigura ali-
mentarea intre componentele liniei si unitafile selec-
toare de tipologii sortand cétre benzile de 1/2, respectiv
1/4 si

g) mese de inox utilizate de operatorii CTC ca
mese de lucru.
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Caracterul unic al LINIEI DE SPARGERE NUCI IN COAJA SI INDEPARTARE DE COAJA
DE NUCA este sustinut de urmatoarele aspecte:

% Aceasta linie se adapteaza oricarui tip de nuca in coaja ( inclusiv coji tari de nuca), avand
caracter automat

+ De la data fabricatiei acesteia si pana in prezent, nu s-a creat pe piata din Romania o linie
de productie similara care sa proceseze decat un anumit tip de nuca in coaja, deci nu
pentru orice tip ( coaja groasa /subtire, semigroasa/semisubtire, tare/moale,
semitare/semimoale)

.

+» Nu exista linie similara care sa aiba functiune semiautomata/automata
% Majoritatea liniilor de productie sunt dedicate pentru nuca in coaja mai moale si moale

Linie de productie cu caracter UNICAT pentru spargere/respargere nuca in coaja si indepartare
coaja de nuca este utilizata in domeniul procesarii miezului de nuca si este formata din:

% Camera Masini de spart nuca in coaja si masina de respart coaja de nuca costeliva
+» Benzi transportoare pentru nuca cu coaja sparta

+«» Unitati de depozitare

+» Benzi elevatoare

¢ Unitate de sortare Sortex

% Unitati de aspiratie, alimentatoare si selectoare

% Bancuri de lucru

Masinile de spart nuca sunt alimentate cu nuca ( se introduce nuca in coaja).

Lazile pline cu nuca in coaja manipulate prin sistemul de basculare aflat in dotare alimenteaza
prin elevator banda transportoare pentru ca aceasta sa fie preluata in linia de spart nuca.

Acestea ajung la platforma superioara ( punte) unde sunt sortate dupa calibre si de aici se
distrubuie separat la fiecare masina de spart nuca situata in cabina separata unde sunt pozitionate
cele 5 masini de spart nuca si | masina de respart nuca costeliva.

Din acestea, pleaca 5 elevatoare cu 5 selectoare ( site).

Din aceste selectoare, se sorteaza catre banda de % si banda de Y.

Semnat digital

1 Serkan de Serkan

Gorgulu

Go rgu |  Data: 2020.05.07

08:59:19 +03'00'



a 2020 00247 08/05/2020 .2

Totodata, se sorteaza si costeliva (nuca nesparta corespunzator din cauza calibratorului) care
transportata ajunge la masina de respart nuca. Astfel, costeliva se intoarce pentru a fi adusa la
calibrul corespunzator.

Prin Roller sizer se verifica dimensiunea nucii sparte, ceea ce trece peste Roller sizer, este
considerata costeliva si acesteia | se aplica procedeul mai sus descrise.

Continuand fluxul tehnologic, produs semifinit intra pe liniile de aspiratie separata —una pentru

Y si cealalta pentru Y. Aici, sunt pozitioante 4 elevatoarele si 3 aspiratii (cu rol de aspirare a
cojii in pleava).

Din banda de coaja, iese in buncarul exterior de depozitare ( cilindru de tip siloz), ajungand la
acesta prin elevator exterior vertical.

Buncarul de depozitare are capacitatea de 500 mc.

Ambele linii ( de ¥ si ¥4) aduc miez de nuca in unitatea de sortare SORTEX BUHLER. Acesta
dispune de 5 sectoare de distributie, respectiv 3 sectoare de %4 si 2 sectoare de ' .

Aceasta separa coaja ramasa din aspiratie, o scoate pe banda de reject, restul se preia prin benzile
albastre de transport de unde sunt preluate in lazi separate pe tipologii de % si Y. Din banda de
reject, se preia in lazi catre banda de aspiratie.

Produsele finite rezultate in urma fluxului tehnologic sunt urmatoarele:
Pleava ( se arunca)

O Granulat (47 mm)

O Sfert mic (%12 mm)

O Sfert mare (1219 mm)

O Jumatati (1922/24 mm)
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NOTA- AVAND IN VEDERE COMPLEXITATEA CAMEREI DE SPARGERE, ACOLO
UNDE SUNT SITUATE CELE 5 MASINI DE SPARGERE SI 1 MASINA DE RESPARGERE
(ACEASTA CAMERA FIIND ESENTA LINIEI DE SPARGERE COAJA DE NUCA SI
INDEPARTARE DE COAJA DE NUCA- CONCEPTIE UNICAT DE AUTOMATIZARE A
PROCESULUI DE PROCESARE SPECIFIC), AM DECIS CA MAI JOS SA DESCRIEM
SEPARAT ACESTE TIPURI DE MASINI DE SPART/RESPART :

Camera de spart nuci in coaja este compusa dintr-un grup de 5§ masini de spart pe tipuri de
calibre de la 1 1a 6 si dintr-o masina de respart pentru nuca in coaja costeliva.

Masinile de spart pe calibre sunt necesare datorita dimensiunilor diferite ale nucilor in coaja ce
se receptioneaza ca materie prima de catre companie. Nucile in coaja sunt sortate si calibrate pe
6 dimensiuni, astfel incat masina de spart sa sparga nucile in mod corect fara a deteriora miezul.

Prima masina de spart din ansamblu, denumita in continuare Masina de spart numarul 1, este
compusa din :

MASINA DE SPART NR 1
Nr.
Crt. | Denumirecomponente CANTITATE
CONSTRUCTIE METALICA :TEAVA 50:50:3
1 MM 15 ML
2 AX CU COTA PT RULMENT CONIC : 4 BUC
3 RULMENTI CONICI : nr 33.012 KG 4 BUC
4 RULMENT :NR 6010 KG 4BUC
5 SIMERINGURI :INEL CAUCIUC 50-72-8 8 BUC
6 CAPETE SUPERIOARE 4 BUC
7 CAPETE INFERIOARE 4 BUC
MOTOR 380V:1300 ROT/MIN REDUCTOR
8 1:30 ROT 1+1
3 BUC/0.80
9 ROATA LANT :08 A23DINTI: ML
10 LANT 08A : 3ML
11 INVERTER 1KW: 230V 1 BUC
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Schita masinii de spart numarul 1 este prezentata in FIGURA NR. 1.1 de mai jos (TIP 00
MASINA SPARGERE 1 MOTOR) unde sunt identificate si componentele sale.

Aceasta masina de spart este singura cu un singur motor si transmisie prin lant.

In aceasta masina de spart sunt introduse nucile in coaja de calibrul 1, indiferent de provenienta
acestora. Dimensiunile nucilor in coaja pentru acest calibru sunt :Calibrul 1: 25-26mm.

Capacitatea de spargere nuca in coaja este de maxim 5 tone / 8 ore.
Capacitatea de spargere nuca in coaja ale capetelor de spart:
a) Capete noi de spart :
Max. 2500 tone nuca in coaja provenienta europeana ;
Max. 3500 tone nuca in coaja provenienta USA.

b) Capete ascutite de spart, provenite din ascutirea capetelor utilizate anterior pana la
limita de uzura acceptata, insa se pot ascuti numai o singura data :

Max. 2000 tone nuca in coaja provenienta europeana ;

Max. 3500 tone nuca in coaja provenienta USA.

Inainte de schimbarea si ascutirea capetelor de spart se mai pot efectua reglaje in functie de cum
se prezinta nuca in coaja sparta de masini. Aceasta operatiune prelungeste viata capetelor de
spart insa nu cu mult timp.

A doua masina de spart din ansamblu este masina numarul doi, care este compusa din :

MASINA DE SPART NR 2

Nr.

Crt. | Denumirecomponente CANTITATE
CONSTRUCTIE METALICA :TEAVA 50/50/3

1 MM 15 ML

2 AX CU COTA PT RULMENT: 4 BUC

3 RULMENTI CONICI :33.012 KG 4 BUC

4 RULMENT:6010KG 4 BUC

5 CAPETE INFERIOARE 4 BUC

6 CAPETE SUPERIOARE 4 BUC
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5
7 MOTOR 0.75KW/240V/ 1300ROT/MIN 4 BUC
8 INVERTER 1 KW/230V/ 4 BUC
9 SIMERINGURIINEL CAUCIUC 50-72-10 8§ BUC
10 REDUCTOR 1:50 ROT/MIN 4 BUC

Schita masinii de spart numarul 2 este prezentata in FIGURA NR. 1.1 de mai jos (TIP 01
MASINA SPARGERE 4 MOTOARE) unde sunt identificate si componentele sale.

In aceasta masina de spart sunt introduse nucile in coaja de calibrul 2, indiferent de provenienta
acestora. Dimensiunile nucilor in coaja pentru acest calibru sunt : Calibrul 2: 26-27mm.

Capacitatea de spargere nuca in coaja este de maxim 5 tone / 8 ore.
Capacitatea de spargere nuca in coaja ale capetelor de spart:

a) Capete noi de spart :
Max. 2500 tone nuca in coaja provenienta europeana ;

Max. 3500 tone nuca in coaja provenienta USA.

b) Capete ascutite de spart, provenite din ascutirea capetelor utilizate anterior pana la
limita de uzura acceptata, insa se pot ascuti numai o singura data :

Max. 2000 tone nuca in coaja provenienta europeana ;

Max. 3500 toennuca in coaja provenienta USA.

Inainte de schimbarea si ascutirea capetelor de spart se mai pot efectua reglaje in functie de cum
se prezinta nuca in coaja sparta de masini. Aceasta operatiune prelungeste viata capetelor de
spart insa nu cu mult timp.
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A treia masina de spart din camera de spart este masina numarul 3, care este compusa din :

MASINA DE SPART NR 3

Nr.

Crt. | Denumirecomponente CANTITATE
1 CONSTRCTIE METALICA:TEAVA 50/50/3MM 15ML
2 AX CU COTA PT RULMENT: 4 BUC
3 RULMENTI CONICI:33.012KG 4 BUC
4 CAPETE INFERIOARE 4 BUC
5 CAPETE SUPERIOARE: 4 BUC
6 MOTORO0.75 KW/240V/1300 ROT/MIN 4 BUC
7 INVERTER 1 KW/230V 4 BUC
8 SIMERINGURI: 50 -72-10 8 BUC
9 REDUCTOR 1:50 4 BUC
10 RULMENTI: 6010 KG 4 BUC

Schita masinii de spart numarul 3 este prezentata in FIGURA NR. 1.1 de mai jos (TIP 01
MASINA SPARGERE 4 MOTOARE) de mai jos unde sunt identificate si componentele sale.

In aceasta masina de spart sunt introduse nucile in coaja de calibrul 3, indiferent de provenienta
acestora. Dimensiunile nucii in coaja pentru calibrul 3 este :Calibrul 3: 28-29mm ;

Capacitatea de spargere nuca in coaja este de maxim 5 tone / 8 ore.
Capacitatea de spargere nuca in coaja ale capetelor de spart:
¢) Capete noi de spart :
Max. 2500 tone nuca in coaja provenienta europeana ;
Max. 3500 tone nuca in coaja provenienta USA.

d) Capete ascutite de spart, provenite din ascutirea capetelor utilizate anterior pana la
limita de uzura acceptata, insa se pot ascuti numai o singura data :

Max. 2000 tone nuca in coaja provenienta europeana ;

Max. 3500 tone nuca in coaja provenienta USA.
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Inainte de schimbarea si ascutirea capetelor de spart se mai pot efectua reglaje in functie de cum
se prezinta nuca in coaja sparta de masini. Aceasta operatiune prelungeste viata capetelor de
spart insa nu cu mult timp.

A patra masina de spart din ansamblu este masina numarul doi, care este compusa din :

MASINA DE SPART NR 4
Nr.
Crt. | Denumirecomponente CANTITATE
CONSTRUCTIE METALICA : TEAVA/50/50/3
1 MM 1SML
2 AX CU COTA PT RULMENTTI: 4 BUC
3 CAPETE INFERIOARE : 4 BUC
4 CAPETE SUPERIOARE: 4 BUC
5 MOTOR 0.75 KW/230V/1300 ROT/MIN 4 BUC
6 INVERTEER 1 KW/230V 4 BUC
7 SIMERINGURI:50-72-8 8§ BUC
8 REDUCTOR 1:50 4 BUC
9 RULMENTI CONICI:33.012 4 BUC
10 RULMENTI: 6010 KG 4 BUC

Schita masinii de spart numarul 4 este prezentata in FIGURA NR. 1.1 de mai jos (TIP 01
MASINA SPARGERE 4 MOTOARE) unde sunt identificate si componentele sale.

In aceasta masina de spart sunt introduse nucile in coaja de calibrul 4, indiferent de provenienta
acestora. Nucile in coaja pentru acest calibru au dimensiunile de :Calibrul 4: 30-32mm.

Capacitatea de spargere nuca in coaja este de maxim 5 tone / 8 ore.
Capacitatea de spargere nuca in coaja ale capetelor de spart:
a) Capete noi de spart :
Max. 2500 tone nuca in coaja provenienta europeana ;
Max. 3500 tone nuca in coaja provenienta USA.

b) Capete ascutite de spart, provenite din ascutirea capetelor utilizate anterior pana la
limita de uzura acceptata, insa se pot ascuti numai o singura data :
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Max. 2000 tone nuca in coaja provenienta europeana ;

Max. 3500 tone nuca in coaja provenienta USA.

Inainte de schimbarea si ascutirea capetelor de spart se mai pot efectua reglaje in functie de cum
se prezinta nuca in coaja sparta de masini. Aceasta operatiune prelungeste viata capetelor de
spart insa nu cu mult timp.

A cincea masina de spart din ansamblu sunt compuse din:

MASINA DE SPART NR 5
Nr.
Crt. | Denumirecomponente CANTITATE
1 CONSTRUCTIE METALICA:TEAVA 50/50/3 MM | 15 ML
2 AX CU COTA DE RULMENT: 4 BUC
3 CAPETE INFERIOARE 4 BUC
4 CAPETE SUPERIOARE 4 BUC
5 MOTORO0.75 KW/230V/1300ROT/MIN 4 BUC
6 INVERTER 1 KW /230V 4 BUC
7 SIMERINGURI 8 BUC
8 REDUCTORI1 :50 4 BUC
9 RULMENTI CONICI:33.012 4 BUC
10 RULMENTI:6010 4 BUC

Schita masinilor de spart numarul 5 este prezentata FIGURA NR. 1.1 de mai jos (TIP 01
MASINA SPARGERE 4 MOTOARE) unde sunt identificate si componentele sale.

In aceasta masina de spart sunt introduse nucile in coaja de calibrul 5-6, indiferent de
provenienta acestora. Nucile in coaja pentru aceste calibre au dimensiunile : Calibrul 5: 33-
35mm si Calibrul 6: 36 si peste 36mm.Aceste dimensiuni se spart impreuna datorita raritatii
acestor dimensiuni in special la nuca in coaja de provenienta europeana.

Capacitatea de spargere nuca in coaja este de maxim 5 tone / 8 ore.

Capacitatea de spargere nuca in coaja ale capetelor de spart:
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a) Capete noi de spart :
Max. 2500 tone nuca in coaja provenienta europeana ;
Max. 3500 tone nuca in coaja provenienta USA.

b) Capete ascutite de spart, provenite din ascutirea capetelor utilizate anterior
pana la limita de uzura acceptata, insa se pot ascuti numai o singura data :

Max. 2000 tone nuca in coaja provenienta europeana ;

Max. 3500 tone nuca in coaja provenienta USA.

Inainte de schimbarea si ascutirea capetelor de spart se mai pot efectua reglaje in functie de cum
se prezinta nuca in coaja sparta de masini. Aceasta operatiune prelungeste viata capetelor de
spart insa nu cu mult timp.

A sasea masina din camera de spart este masina de respart, care este compusa din :

MASINA NR. 6- MASINA DE RESPART
Nr.
Crt. | Denumirecomponente CANTITATE
1 CONSTRUCTIE METALICA:TEAVA 80/80/3 MM | 18 ML
2 TAMBURI PT RESPART COSTELIVA: 2 BUC
3 RULMENTI:UC 212 4 BUC
4 ROATA LANT 32 DINTI: 4 BUC
5 LANT 10 B: 1.80 ML
6 MOTOR 3 KW /380V/2700 ROT /MIN 1 BUC
7 INVERTER 3 KW/380V 1 BUC

Schita masinii de respart este prezentata mai jos in FIGURA NR. 1.1 (PROIECT 02 MASINA
DE RESPART CU 1 MOTOR) unde sunt identificate si componentele sale.

In aceasta masina de respart sunt introduse nucile costelive care reprezinta coji de nuca ce contin
miez ramas dupa selectarea industriala. Procesul de spargere presupune ca nucile in coaja sa intre
la spart in masini pe diferite calibre, insa nu toate nucile in coaja sunt sparte corect si cateodata la
selectare industriala se constata ca miezul nu poate fi extras decat prin respargere. Astfel se
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trimite la masina de respart.

Capacitatea de spargere nuca in coaja este de maxim 5 tone / 8 ore.

Capacitatea de spargere nuca in coaja ale capetelor de spart:

a) Capete noi de spart :
Max. 2500 tone nuca in coaja proveninetaeuropeana ;
Max. 3500 tone nuca in coaja provenienta USA.

b) Capete scutite de spart, provenite din ascutirea capetelor utilizate anterior
pana la limita de uzura acceptata, insa se pot ascuti numai o singura data:

Max. 2000 tone nuca in coaja provenienta europeana ;

Max. 3500 tone nuca in coaja provenienta USA.

Inainte de schimbarea si ascutirea capetelor de spart se mai pot efectua reglaje in functie de cum
se prezinta nuca in coaja sparta de masini. Aceasta operatiune prelungeste viata capetelor de
spart insa nu cu mult timp.
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Concret, solicitam protejarea drepturilor pentru LINIA DE SPARGERE NUCA IN COAJA SI
INDEPARTARE DE COAJA DE NUCA formata din:

Camera formata din Masini de spart coaja de nuca si masina de respart coaja de nuca
costeliva, masinile asigurand conform conceptiei proprii spargerea pe calibre datorita
dimensiunilor diferite ale nucilor in coaja ce se receptioneaza ca materie prima, nucile in
coaja inainte de a fi transportate catre camera de spargere, fiind sortate si calibrate pe 6
dimensiuni, astfel incat aceste masini de spart sa sparga nucile in mod corect fara a
deteriora miezul ; masina de respart este alimentata cu nucile costelive care reprezinta
coji de nuca ce contin miez ramas dupa selectarea industriala, fiind constatat ca nu toate
nucile in coaja sunt sparte corect si cateodata la selectare industriala se constata ca miezul
nu poate fi extras decat prin respargere

Benzi transportoare pentru nuca cu coaja Sparta si miez de nuca, dupa caz
Unitati de depozitare pentru de nuca in coaja, de nuca costeliva, de miez de nuca rezultat
Benzi elevatoare pentru transportul nucii in coaja si a miezului de nuca rezultat

Unitate de sortare Sortex pentru separare coaja ramasa din aspiratie, aceasta este scoasa
pe banda de reject, restul, adica miezul de nuca se preia prin benzile albastre de transport
de unde sunt preluate in lazi separate pe tipologii de 2 si Va.

Unitati de aspiratie de miez de nuca, de nuca in coaja, unitati alimentatoare care asigura
alimentarea intre componentele liniei si unitati selectoare care asigura selectarea de
tipologii ( se sorteaza catre banzile de 2 , respectiv %4)

Bancuri de lucru mese de inox pe care se lucreaza de operatori CTC

[2-
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Revendicari depuse conform

art. 14 alin. 7 din legea r. 64 / 1991
ladatade_ 03 -07- 2020

REVENDICARILE

LINJA DE SPARGERE NUCA IN COAJA ST INDEPARTARE DE COAJA DE NUCA

LINIA DE SPARGERE NUCA IN COAJA SI INDEPARTARE DE COAJA DE NUCA se
caracterizeaza prin aceea ca este compusa din:

R/
0.0

Camera de spart nuci in coaja este compusa dintr-un grup de 5 masini de spart pe tipuri
de calibre de la 1 1a 6 si 1 masina de respart pentru nuca in coaja costeliva . Din cele 5
masini de spart coaja de nuca | masina este dotata cu un singur motor si transmisie prin
lant iar 4 masini sunt dotate cu cate 4 motoare. Masina de respart coaja de nuca costeliva
este actionata de un singur motor. Masinile asigura spargerea pe tipuri diferite de calibre
datorita dimensiunilor diferite ale nucilor in coaja. Masina nr. 1 are calibrul de 25-26mm,
masina nr. 2 are calibrul de 26-27mm, masina nr. 3 are calibrul de 28-29mm, masina nr. 4
are calibrul de 30-32 mm iar masina nr. 5 are calibrul de 33-35mm/36 mm si peste
36mm. Masina de respart asigura ca miezul ramas nespart - dupa trecerea cojii de nuca
prin masina de spart- sa poata fi extras doar in urma acestei operatiuni. Sortarea se face
pe 6 dimensiuni, astfel incat masinile de spart/respart sa realizeze spargerea nucilor in
mod corect fara a deteriora miezul

Benzi transportoare pentru nuca cu coaja sparta si miez de nuca, dupa caz
Unitati de depozitare pentru de nuca in coaja, de nuca costeliva, de miez de nuca rezultat
Benzi elevatoare pentru transportul nucii in coaja si a miezului de nuca rezultat

Unitate de sortare Sortex pentru separare coaja ramasa din aspiratie, aceasta este scoasa
pe banda de reject, restul, adica miezul de nuca se preia prin benzile albastre de transport
de unde sunt preluate in lazi separate pe tipologii de % si Y.

Unitati de aspiratie de miez de nuca, de nuca in coaja, unitati alimentatoare care asigura
alimentarea intre componentele liniei si unitati selectoare care asigura selectarea de
tipologii ( se sorteaza catre banzile de 2 , respectiv 14)

Bancuri de lucru mese de inox pe care se lucreaza de operatori CTC

R
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