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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un procedeu de evitare a bavurilor
la decofrarea pietrei reconstituite si a panourilor deco-
rative. Procedeul conform inventiei are urmatoarele
etape:

1. alegerea tipului de piatra sau de panou decorativ
care urmeaza a se multiplica,

2. asamblarea dalelor de piatra naturala la o dimen-
siune potrivita pentru a putea fi manipulata 1 m/1 m,
astfel incat pe una din fete sa se obtind modelul,

3. impregnarea suprafetei cu modelul dorit intr-o
masa plastica, cum este cauciucul siliconic, care poate
prelua in profunzime striurile si adanciturile specifice
pietrei naturale pentru a se ob{ine matrita negativ 1,

4. in matrita negativ 1 se toarnd o masa plastica
diferitd de cea a matritei negativ 1, cu aceleasi calitati
de redare a modelului suprafetei, obtindndu-se mai
multe matrite pozitiv 1 care redau identic suprafata
dalelor de piatra naturala si se tesesc muchiile dinspre
interior, pe contur, la 2...10 mm x 45°,

5. cu matrita pozitiv 1 se impregneaza, la o anumita
temperatura, o masa plastica din acelasi material cu cel
al matritei negativ 1, pentru a se obtine una sau mai
multe matrite negativ 2, avand o grosime cuprinsa intre
10...100 mm, intre matritele negativ 2 fiind puntile de
10...50 mm care, pe contur, vor avea din turnare un
umar interior de 2...10 mm x 45°,

6. In matritele negativ 2 se toarnd amestecul tip
ciment, ipsos, sau alte materiale care se preseaza cu o

presa a carei intreaga suprafatd este semnificativ
poroasa si prin Tntarirea amestecului se obtin dale de
pietre/panouri decorative reconstituite identic care vor
avea o suprafatéd conventional anterioara, cu modelul
reprodus de piatra naturald, o suprafaté conventional
posterioara semnificativ poroasa care intra in contact cu
liantul, o suprafata de contur procesata fin din turnare,
tesirea de 10 x 45° pe contur la muchia dintre suprafata
de contur procesatd fin si suprafata conventional
posterioara poroasa,

7. controlul, Tmpachetarea pieselor finite si
depozitarea acestora.

Revendicari: 5

Figuri: 4
piatra reconstituita / puntifa de 30 - 50 mm  cu un umar
panou decorativ intenor de 10 mm x 452 in slanga siin
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PROCEDEU DE EVITARE A BAVURILOR LA DECOFRAREA PIETREI
RECONSTITUITE $I A PANOURILOR DECORATIVE $I PRODUSE FINITE
OBTINUTE PRIN ACEST PROCEDEU

Inventia se refera la un procedeu de evitare a bavurilor la decofrarea pietrei
reconstituite si a panourilor decorative, precum si la produse finite - pietre

reconstituite si panouri decorative fara bavuri - obfinute prin acest procedeu.

Se cunoaste procedeul standard de fabricatie a pietrei reconstituite si a
panourilor decorative, care cuprinde urmatoarele etape: a) asamblarea dalelor de
piatrd naturald la o dimensiune potrivitd pentru a putea fi manipulatd — de exemplu
maxim 1m/1m, astfel incat, pe una din fete, sa se ob{ina suprafata cu modelul dorit;
b) impregnarea suprafetei cu modelul dorit intr-o masa plastica ce poate prelua in
profunzime conturul spatial specific al pietrei naturale — de exemplu cauciuc siliconic
— pentru a se obtine matrfa negativ 1, c) in matrifa negativ 1 se toama o masa
plastica diferitd de cea a matrifei negativ 1, cu aceleasi calitati de redare a modelului
suprafetfei pe care se toarnd, obtinandu-se una sau mai multe matrife pozitiv 1, care
redd/redau cvasi-identic suprafata dalelor de piatra naturala; d) cu matnfa pozitiv 1 se
impregneaza la o anumita temperatura o masa plastica din acelasi material cu cel al
matritei negativ 1, sau o altd masa plastica avand calitati similare acesteia, pentru a
se obtine una sau mai multe matrite negativ 2, avand o grosime cuprinsa intre 2 — 10
centimetri; intre matritele negativ 2 sunt puntite de 1-2 cm; e) in matrita/matritele
negativ 2 se toama amestecul de tip ciment, ipsos etc., care se preseaza cu o presa
a cérei intreaga suprafatd (de contact cu amestecul de tip ciment sau ipsos) este
semnificativ poroasa; prin intarirea amestecului, se obtin dale de pietre reconstituite
identice si dale de panouri decorative identice. Apare ca urmare, un dezavantaj
semnificativ al procedeului: avand in vedere ca prin turnare si uscare naturala
muchiile dintre suprafetele de contur si suprafata conventional posterioara sunt
neregulate, de cele mai multe ori depasind dimensiunea maximé a dalei obtinute, iar
aceste muchii ale suprafetei semnificativ poroase urmeaza se se lipeasca de perete,
zid etc., marginile neregulate departeaza dalele Intre ele, lasand rosturi de 0,5 - 5

mm, care nu sunt permise la montaj; urmare, imediat dupa intdrirea masei de
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ciment/ipsos, urmeaza o activitate de tesire manuald a acestor muchii, procedeu
meticulos si greu de controlat.

Se mai cunoagte procedeul de "tobuire”, utilizat la piesele mici din metal,
obtinute prin stantare, care au marginile tiioase; sute de piese sunt introduse intr-o
incintd, numita "tobd”, care este rotitd mecanic o perioada de timp. Piesele de tabla
din interior se freaca intre ele, concomitent tesindu-se marginile taioase.
Dezavantajul acestei proceduri ingineresti este ca nu se poate aplica pieselor din
ciment si ipsos, cu atat mai muit celor de dimensiuni mari.

Problema tehnica pe care o rezolva aceasta inventie este utilizarea unui
procedeu ce pemite: i) obtinerea direct din turnare si uscare, de pietre reconstituite
si de panouri decorative fara bavuri, avand muchiile tesite uniform si pe intregul
contur al piesei; ii) cresterea gradului de aderenta a dalelor de pietre reconstituite si a
dalelor de panouri decorative pe perete, zid etc., deoarece materialul de lipit
(tencuiala) intra si in rosturile muchiilor tesite.

Procedeul de evitare a bavurilor la decofrarea pietrei reconstituite si a
panourilor decorative rezolva problema tehnica enuntata, prin aceea ca, fatd de
etapele a), b), c), d) si e), ea cuprinde etapele a), b), c¢’), d') si '), astfel: a)
asamblarea dalelor de piatra naturald la o dimensiune potrivitd pentru a putea fi
manipulata — de exemplu maxim 1m/1m -, astfel incat, pe una din fete, sa se obf{ina
suprafata cu modelul dorit; b) impregnarea suprafetei cu modelul dorit intr-o masa
plastici ce poate prelua fn profunzime striurile, adanciturile etc. specifice pietrei
naturale — de exemplu cauciuc siliconic — pentru a se obtine matrifa negativ 1, ¢’ ) in
matrita negativ 1 se toarnd o masa plastica diferitd de cea a matrifei negativ 1, cu
aceleasi calitati de redare a modelului suprafetei pe care se toarna, obtinandu-se una
sau mai multe matrife pozitiv 1, care reda/redau cvasi-identic suprafata dalelor de
piatra naturald; se tesesc muchiile dintre suprafetele de contur si suprafata
conventional posterioara, pe contur, la aproximativ 10 x 45° d’) cu matrita pozitiv 1
se impregneazi la o anumita temperaturd, o masa plastica din acelasi material cu cel
al matritei negativ 1, sau o altd masa plastica avand calitati similare acesteia, pentru
a se obtine una sau mai multe matrife negativ 2, avand o grosime cuprinsa intre 20 —

100 mm; intre matrifele negativ 2 sunt puntite de 10 - 50 mm care, pe contur, vor
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avea din turnare un umar interior de aproximativ 2 - 10 mm x 45°% e') in
matrita/matritele negativ 2 se toarna amestecul de tip ciment, ipsos etc., care se
preseaza cu o presa a carei intreagad suprafata (de contact cu amestecul de tip
ciment sau ipsos) este semnificativ poroasa; prin intdrirea amestecului, se obtin dale
de pietre reconstituite identice si dale de panouri decorative identice, care vor avea
tesirea de aproximativ 2-10 mm x 45° pe contur; datorid elasticititi materialului
matritei/matritelor negativ 2, dalele se vor putea scoate usor din matrita, fara ca
aceasta/acestea sa se deformeze, sau sa se rupa.

Avantajele acestei inventii constau in faptul ca, utilizand procedeul de evitare
a bavurilor la decofrarea pietrei reconstituite si a panourilor decorative: i) se obtin
direct din tumare si uscare, pietre reconstituite si panouri decorative fara bawvuri,
avand muchiile tesite uniform si pe intregul contur al piesei; ii) creste gradul de
aderenta a dalelor de pietre reconstituite si a dalelor de panouri decorative pe perete,
zid etc., deoarece materialul de lipit (tencuiala) intra si in rosturile muchiilor tesite; iii)
timpul de executare a pieselor finite este redus considerabil, iar costul per unitate de

piesa procesat fiind micsorat in consecinta.

Inventia face referire si la urmatoarele figuri care reprezinta:

- figura 1 — vedere asupra matrifei pozitiv 1, care reda cvasi-identic suprafata
dalelor de piatra naturala;

- figura 2 — vedere asupra matrifei negativ 2; figura prezintd patru matrife
negativ 2, avand puntite de 10 - 50 mm care, pe contur, vor avea din turnare un umar
interior de 10 mm x 45°;

- figura 3 - secfiunea A - A din figura 2; se remarca puntita de 10 - 50 mm
care, pe contur, are din turnare un umar interior de 10 mm x 45°;

- figura 4 - piatra reconstituitd, care are; a) o suprafatd conventional
anterioard, cu modelul reprodus de piatra naturald; b) o suprafatd conventional
posterioard semnificativ poroasa care se asaza pe perete si intra in contact cu liantul;
c) o suprafatd de contur procesata fin din turnare; d) tesirea de aproximativ 2-10 x
45° pe contur la muchia dintre suprafata de contur procesatd fin si suprafata
conventional posterioara poroasa.

/.0
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Conform inventiei, procedeul de evitare a bavurilor la decofrarea pietrei
reconstituite si a panourilor decorative cuprinde urmmatoarele etape: Etapa 1,
alegerea tipului de piatra reconstituitd sau de panou decorativ ce urmeaza a se
multiplica; Etapa a 2-a, asamblarea dalelor de piatrd naturald la o dimensiune
potrivita pentru a putea fi manipulata — de exemplu maxim 1m/im -, astfel incat, pe
una din fete, s se obfind suprafata cu modelul dorit; Etapa a 3-a, impregnarea
suprafetei cu modelul dorit intr-o masa plastica ce poate prelua in profunzime
striurile, adanciturile etc. specifice pietrei naturale — de exemplu cauciuc siliconic —
pentru a se obtine matrita negativ 1; Etapa a 4-a, in matrifa negativ 1 se toarna o
masa plasticd diferitd de cea a matrifei negativ 1, cu aceleasi calitdti de redare a
modelului suprafetei pe care se toama, obfindndu-se una sau mai multe matrite
pozitiv 1 (fig.1), care reda/redau cvasi-identic suprafata dalelor de piatra naturala; se
tesesc muchiile dinspre interior, pe contur, la aproximativ 2-10 mm x 45°; Etapa a 5-
a, cu matrita pozitiv 1 se impregneaza la o anumita temperaturad, o masa plastica din
acelasi material cu cel al matrifei negativ 1, sau o altd masa plastica avand calitati
similare acesteia, pentru a se obtine una sau mai multe matrife negativ 2 (fig.2),
avand o grosime cuprinsa intre 10 — 100 mm; intre matrifele negativ 2 sunt puntite de
10 - 50 mm care, pe contur, vor avea din turnare un umar interior de 10 mm x 45°
(fig.3). Etapa a 6-a in matrifa/matritele negativ 2 se toarna amestecul de tip ciment,
ipsos etc., care se preseaza cu o presa a carei intreaga suprafata (de contact cu
amestecul de tip ciment sau ipsos) este semnificativ poroasd; prin intarirea
amestecului, se obtin dale de pietre reconstituite identice (fig.4), si dale de panouri
decorative identice, care vor avea; a) o suprafata conventional anterioara, cu modelul
reprodus de piatrd naturald; b) o suprafatd conventional posterioara semnificativ
poroasa care se asaza pe perete si intra in contact cu liantul; ¢) o suprafatad de contur
procesatd fin din tumnare; d) tesirea de 2-10 x 45° pe contur la muchia dintre
suprafata de contur procesata fin si suprafata conventional posterioara poroasa.
Datoria elasticitatii materialului matritei/matrifelor negativ 2, dalele se vor putea
scoate usor din matritd, fira ca aceasta/acestea sa se deformeze, sau sa se rupa;
Etapa a 7-a, controlul, impachetarea pieselor finite si depozitarea acestora.

Conform inventiei, prin aplicarea procedeului, se obtin niste produse finite - piatra
reconstituitd si panou decorativ - fara bavuri, direct din tumare si uscare, avand

muchiile dintre suprafetele de contur si suprafata convenfional posterioara tesite
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uniform si pe intregul contur al piesei, avand ca rezultate, pe de o parte, cresterea
gradului de aderentd a dalelor de pietre reconstituite si a dalelor de panouri
decorative pe perete, zid etc., deoarece materialul de lipit (tencuiala) intra si in
rosturile muchiilor tesite, iar pe de altd parte, timpul de executare a pieselor finite
este redus considerabil, rezultand un cost per unitate de piesa procesat micsorat in

consecinta.
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REVENDICARI
1. Procedeu de evitare a bavurilor la decofrarea pietrei reconstituite si a
panourilor decorative, caracterizat prin aceea ca el cuprinde urmatoarele
etape: Etapa 1, alegerea tipului de piatra reconstituitad sau de panou decorativ
ce urmeaza a se multiplica; Etapa a 2-a, asamblarea dalelor de piatra naturala
la o dimensiune potrivitd pentru a putea fi manipulatd — de exemplu maxim
1m/1m -, astfel incat, pe una din fete, sa se ob{ind suprafata cu modelul dorit;
Etapa a 3-a, impregnarea suprafetei cu modelul dorit intr-o masa plastica ce
poate prelua in profunzime striurile, adanciturile etc. specifice pietrei naturale
-~ de exemplu cauciuc siliconic — pentru a se obtine matrifa negativ 1; Etapa a
4-a, in matrita negativ 1 se toarnd o masa plastica diferitad de cea a matrifei
negativ 1, cu aceleasi calititi de redare a modelului suprafetei pe care se
toarna, obtinandu-se una sau mai multe matrfe pozitiv 1 (fig.1), care
reda/redau cvasi-identic suprafata dalelor de piatrd naturald; se tesesc
muchiile dinspre interior, pe contur, la aproximativ 2-10 mm x 45°; Etapa a 5-
a, cu matrifa pozitiv 1 se impregneaza la o anumitd temperatura, o masa
plasticad din acelasi material cu cel al matritei negativ 1, sau o altd masa
plasticd avand calitati similare acesteia, pentru a se obtine una sau mai multe
matrife negativ 2 (fig.2), avand o grosime cuprinsa intre 10 — 100 mm; intre
matrifele negativ 2 sunt puntite de 10 - 50 mm care, pe contur, vor avea din
turnare un umar interior de 2-10 mm x 45° (fig.3). Etapa a 6-a in
matrifa/matrifele negativ 2 se toarna amestecul de tip ciment, ipsos etc., care
se preseaza cu o presad a carei intreagad suprafata (de contact cu amestecul
de tip ciment sau ipsos) este semnificativ poroasa; prin intarirea amestecului,
se obtin dale de pietre reconstituite identice (fig.4), si dale de panouri
decorative identice, care vor avea; a) o suprafatd conventional anterioard, cu
modelul reprodus de piatra naturald; b) o suprafatd conventional posterioara
semnificativ poroasa care se asaza pe perete i intrd in contact cu liantul; c) o
suprafatd de contur procesata fin din tunare; d) tesirea de 10 x 45° pe contur
la muchia dintre suprafata de contur procesata fin si suprafata conventional
posterioara poroasa. Datoria elasticitatii materialului matritei/matritelor negativ
2, dalele se vor putea scoate usor din matrita, fard ca aceasta/acestea sa se
deformeze, sau sa se rupd; Etapa a 7-a, controlul, impachetarea pieselor

1
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finite si depozitarea acestora.Procedeu de colorare a pietrei reconstituite si a
panourilor decorative, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca , in
situatia in care tipul de piatra reconstituitd sau de panouri decorative are in
comanda si coltare, atunci, dupa Etapa 4, procedeul va cuprinde Etapa 4’, in
care echipamentul digital de colorare va fi dotat si cu un dispozitiv de colorare
cu indexor la 90°; celelalte etape riman neschimbate;

. Matritd pozitiv 1, care reda cvasi-identic suprafata dalelor de piatra naturala,
conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca are muchiile dinspre
partea conventional posterioara tesite pe contur, la aproximativ 2-10 mm x
45°

. Matritd negativ 2, obtinuta conform revendicarii 1, caracterizatd prin aceea
ca, in scopul obfinerii pietrei reconstituite sau panoului decorativ fara bavuri,
pe intreg conturul conventional interior va avea din turnare un umar de 2-10
mm x 45°;

. Produs finit - piatrd reconstituitd - rezultat prin procedeul conform revendicarii
1, caracterizat prin aceea ca se obfine fard bawuri, direct din turnare si
uscare, avand muchiile dintre suprafetele de contur si suprafata conventional
posterioara tesite uniform si pe intregul contur al piesei;

. Produs finit - panou decorativ - rezultat prin procedeul conform revendicarii 1,
caracterizat prin aceea ca se obtine fara bavuri, direct din turnare si uscare,
avand muchiile dintre suprafetele de contur si suprafata conventional
posterioara tesite uniform si pe intregul contur al piesei;
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Fig.1

Fig.2
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Sectiune A — A (fig.2)

o

E
r.mv
T
(= e)]
S C
o)
SR
S C
%
E <
E x
< E
frg)

. E
oo
o)
U
T T

| —
o5
tra
mme

BED
=
.‘ht
2]

S O
o QO
Qo T
-

>
ge

0 @
aa

piatra reconstituit
panou decorativ

4

=8

Fig.3




a 2018 01071 07/12/2018

suprafata de contur
procesata fin din turnare

tesirea de 10 x 45° pe
contur

suprafata conventional
posterioara semnificativ
poroasa

Fig.4

suprafata conventional anterioara, cu modelul de
piatra reconstituita sau de panou decorativ
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