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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un stand de cercetare electro-
mecano-hidraulic pentru determinarea parametrilor
fizico-mecanici ai matritelor utilizate Tn procesul de
fabricatie a peletilor din biomasa forestiera, a carac-
teristicilor matritelor, sianume grosimea matrl’gel mate-
rialul din care este executata matrita, temperatura
matritei Tn timpul proceselor de extrudare, numarul si
dispunerea alezajelor de extrudare a pele’gllor forma
ideala a alezajelor, fortele si viteza de comprimare
avand impact major asupra calitatii peletilor rezultati din
procesele de extrudare si asupra raportului dintre con-
sumul de energie si productivitate. Standul, conform
inventiei, are in componenta un bloc electronic care
comanda pornirea sau oprirea unei electropompe (12),
fluidul livrat de aceasta fiind limitat ca presiune de lucru
de o supapa (10) de siguranta, iar presiunea de lucru
este afisatd pe un manometru (9), fluidul de lucru
{unge la o servovalva (8) care, comandata din blocul

ectronic, realizeazg avansul sau retragerea unui cilin-
dru (5), presmnea realizatéd de servovalva (8) pe cir-
cuitul de avans al cilindrului (5) este mésurata de un
traductor (6) de presiune, iar in cursa de avans a
cilindrului (5), poansonul, legat de un traductor (1) de
fortd, preseaza biomasa intr-o matrita (3); in acelasi
timp, un traductor (2) de pozitie mésoara si afiseaza
cursa executata de cilindru ﬁ5), niste acumulatoare (7)
stabilizeaza presiunea de alimentare din circuitele de
alimentare i retur ale servovalvei (8), marind astfel
precizia de actionare a cilindrului (5), iar astfel fortele de
presare realizate intre cilindru (5) si poanson se inchid
Intr-un cadru (4) metalic.
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Inventia se refera la un stand ce este utilizat pentru determinarea forfelor si vitezelor de
impingere a rumegusului forestier, pentru realizarea peletilor in functie de calitatea materiei prime si
de forma si dimensiunile orificiilor de trecere ale matritei.

Sunt cunoscute standuri utilizate pentru incerciri mecanice pe materiale care efectueazi
determindri ale fortelor de tractiune i comprimare, indoire, etc. Un exemplu de stand este prezentat
in urmaétorul link:

http://www .instron.us/en-us/products/testing-systems/universal-testing-systems/electromechanical

Dezavantajele solutiilor prezentate sunt c& acestea au accesorii standard pentru determinarea
parametrilor fizico-mecanice ale materialelor, acestea sunt greu de schimbat iar solutiile tehnice nu
sunt adresate determindrilor in procesul de extrudare a biomasei prin alezajele matritelor. Pentru
studiul procesului de compactare a biomasei se recurge la adaptari ale standurilor, realizate de catre
beneficiari.

Spre deosebire de solutiile existente pe piafd, invenfia inlaturd dezavantajele solutiilor
prezentate prin faptul c& standul propus pentru brevetare este executat in regim industrial, cu scopul
precis al determindrii parametrilor fizico-mecanici ai matritelor si ai proceselor de peletizare, de
catre o firm3 specializatd si cu experienta.

In domeniul peletizarii, utilizind surse de biomasd, s-au ficut studii si cercetari asupra
proceselor de peletizat si anume a influentei umiditatii, presiunii de compactare §i a temperaturii.
Cercetdrile au subliniat nevoia de cercetare amé&nunfitd asupra caracteristicilor matritelor si a
alezajelor acesteia, utilizate la extrudarea biomasei si implicit la formarea peletilor. Aceste
caracteristici au impact asupra eficientei energetice a procesului de peletizare si a calitatii peletilor.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei si elementele de bazi ce o compun,
in legaturd cu fig. 1.

Fig. 1. prezintda schema de principiu a standului electro-mecano-hidraulic (desen de
ansamblu orientativ), cu sistem de achizitie de date si care se compune din presa stand (1), flanga de
bazd (2), suruburi (3), cilindru vizitare (4), intermediar cuplare (5), traductor de forta (6), flanga de
suport a matritei (7), cilindru rezervor (8), taler de apasare (9), traductor de cursa (10), suporfi
pentru traductoarele de cursd (11)(12), suruburi (13), piulita (14), matritd (15), poanson ME (16).
Matrita (15) are o formé care conduce la o aglomerare in partea inferioara a rumegusului, astfel incat
sub actiunea de presare a poansonului si se obfind peletii. Parametrii de forma acestei matrite
(grosimea matritei, numarul si dispunerea alezajelor de extrudare a peletilor, forma ideald a
alezajelor) trebuie determinati in procesul de testare.
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Fig. 2. prezintd schema bloc. Blocul electronic comanda pe de o parte pornirea si oprirea
sursei de presiune si in acelasi timp servovalva, realizdnd distributia fluidului hidraulic cétre
cilindrul de presare a biomasei in alezajele matritei. De la cilindrul de presare sunt achizitionati
parametrii de lucru, anume: presiunea de presare, forta de presare, viteza de deplasare si cursa
cilindrului. Acestia sunt afisati pe un ecran.

Fig. 3. prezintd schema hidraulicd de acfionare a standului. Blocul electronic comanda
pornirea sau oprirea electropompei (12), fluidul livrat de aceasta este limitat ca presiune de lucru de
supapa de sigurantd (10), iar presiunea de lucru este afigatd pe manometrul (9). Fluidul de lucru
ajunge la servovalva (8) care comandatd din blocul electronic realizeazd avansul sau retragerea
cilindrului (5). Presiunea tealizatd de servovalva pe circuitul de avans al cilindrulul este masurata de
traductorul de presiune (6). In cursa de avans a cilindrului (5), poansonul, legat la traductorul de
fortd (1) preseazi biomasa in matrita (3). in acelasi timp traductorul de pozitie (2) masoara si
afiseazi cursa executati de cilindrul (5). Acumulatoarele (7) stabilizeazi presiunea de alimentare din
circuitele de alimentare si retur ale servovalvei (8), mérind astfel precizia de actionare a cilindrului
(5). Fortele de presare realizate intre cilindrul (5) si poanson se inchid in cadrul metalic (4).
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REVENDICARI

1.

Stand de cercetare eletro-mecano-hidraulic pentru determinarea parametrilor fizico-mecanice
ai matritelor caracterizat prin aceea cd este alcatuit din presd stand (1), flansd de baza (2),
suruburi (3), cilindru vizitare (4), intermediar cuplare (5), traductor de fortd (6), flansa de
suport a matritei (7), cilindru rezervor (8), taler de apésare (9), traductor de cursd (10),
suporti pentru traductoarele de cursd (11)(12), suruburi (13), piulitd (14), matrita (15),
poanson ME (16), care asigurd trecerea rumegusului prin orificiile matritei, cu ajutorul unui
cilindru hidraulic, actionat cu o instalatie servo-hidraulicd de mare precizie, cu mésurarea
parametrilor de fortd, cursd si viteza prin intermediul unui sistem de achizitie si prelucrare a
datelor.

Stand de cercetare eletro-mecano-hidraulic pentru determinarea parametrilor fizico-mecanice
ale matrifelor conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca asigurd interschimbabilitatea
matritelor de cercetare la care diferd materialul matritei, nivelul. de prelucrare, numarul si
forma géurilor de extrudare compus din poanson ME (16), matritd (15), ), cilindru rezervor
(8), taler de apasare (9), traductor de cursd (10), traductor de fortd (6), flansd de suport a
matritei (7), cilindru vizitare (4), suruburi (3), piulitd (14).

Stand de cercetare eletro-mecano-hidraulic pentru determinarea parametrilor fizico-mecanice
ale matritelor conform revendicarii 1 i 2, caracterizat prin aceea ca se pot determina fortele
necesare impingerii $i comprimérii rumegusului, fie individual pe un alezaj, fie pe mai multe
alezaje simultan cu componentele traductor de forta (6) si traductor de cursa (10).
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