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4 INSTALATIE PENTRU PRESARE TULPINI DE SORG

(57) Rezumat:

Inventia se refera la o instalatie pentru presare tulpini
de sorg, destinata producerii de suc pentru fabricarea
de bioetanol. Instalatia conform inventiei este alcatuita
dintr-un batiu (1) pe care este montat un bloc (2) de
presare care cuprinde trei valturi (3, 4 si5) de antrenare
si presare tulpini sorg, ultimele doua valturi (4 si 5) sunt
reglate fatd de primul valt (3) prin intermediul unui
sistem care deplaseaza simetric ambele capete ale
celor doua valturi (4 si 5) prin intermediul unei roti (32)
de méana care roteste un pinion (29), iar prin intermediul
unei transmisii (27) cu lan{ se roteste si un alt pinion
(28).
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Figuri: 5
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INSTALATIE PENTRU PRESARE TULPINI DE SORG

Inventia se refera la o instalatie pentru presare tulpini de sorg destinata producerii
de suc pentru fabricarea de bioetanol.

In stadiul tehnicii este cunoscut brevetul de inventie USA 5369884 care se refera la
un tambur perforat adaptat pentru a fi detasabil pe un arbore si care include o multitudine
de canale pentru fluide. Corpul de rola este construit prin turnarea unui material, cum ar fi
fonta sau otel, pentru a inchide sirurile de canale pentru fluid, dupa care este prevazuta o
gaura centrald pentru a se monta pe arborele central. Fiecare element de trecere a
fluidului contine cel putin un canal de fluid care se extinde in mod radial pentru a permite
comunicarea intre periferia exterioara a corpului rolei de turnare si canalul de fluid.
Orificiile de fluid sunt realizate prin turnare in mod inerent in corpul rolei, fara a fi nevoie sa
se utilizeze insertii aplicate din exterior, iar elementele de trecere a fluidului pot fi fixate fix
in interiorul corpului rolei printr-o forta de retinere dezvoltatd in timpul procesului de
turnare fara mijloace externe.

Este cunoscut si patentul SUA 3567510 ce se refera la o metoda si masina pentru
separarea componentelor la presarea sorgului. Fiecare portiune de tulpind de sorg este
aplatizata si macinata pe partea finala a procesului de lucru. Aparatul de macinare are o
rola de macinare care are mai multe crestaturi frezate pentru antrenarea tulpinilor de sorg.

Este cunoscut si patentul SUA 3969802 care se refera la o rolda de macinare de
tipul celor utilizate in general pentru macinarea si extractia sucului din trestie de zahar si
care are o multitudine de caneluri periferice formate circumferential in el, cu un numar de
orificii care se extind de la fundul acestor caneluri in canale interioare prin care se
efectueaza scurgerea unei alte portiuni din sucul extras in timpul presarii.

Mai este cunoscut si patentul SUA 3127831 care se refera la o moara imbunatatita
pentru presarea trestiei de zahar si la care tamburii sunt montati astfel incat sa se
adapteze la nealinierea acestora.

Dezavantajele acestor solutii tehnice constau in:

- constructia complexa a val{urilor si a structurii echipamentelor;

- reglajele sunt individuale pentru fiecare lagar de la cele trei valturi si pot
determina abateri de la paralelismul acestora.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in realizarea unei instalatii
pentru presarea tulpinilor de sorg care sa contina cinematica realizarii procesului de
presare dar si sistemele necesare pentru reglajul precis al celor 3 tamburi de lucru.

Instalatia pentru presare tulpini de sorg elimina dezavantajele solutiilor cunoscute si
rezolva problema tehnica propusa, prin aceea ca este alcatuitad dintr-un corp de presare cu
3 valturi reglabile independent dar deplasate identic la fiecare din cele doua lagare pentru
a pastra distanta constanta de presare intre cele doua valturi de lucru si valtul superior de
presare.

Instalatia, conform inventiei este formata dintr-un suport pe care se monteaza un
bloc de presare cu trei valturi ce sunt antrenate intre ele cu niste rofi dintate iar miscarea
de rotatie se primeste prin intermediul unui pinion de la un reductor cu axe paralele
antrenat de o transmisie cu roii de curea si niste curele trapezoidale ce preiau miscarea de
rotatie de la un motor electric si o transmite la acel reductor.

Blocul de presare are doua ghidaje verticale pe care culiseaza lagarele unui valt de
presare ce are executate pe suprafata de lucru niste profile speciale pentru antrenarea
tulpinilor de sorg si canale circulare pe suprafata exterioara pentru presarea primara.
Lagarele acestw tambur sunt tensionate elastlc cuo forta corespunzatoare de mste seturi

direct pe niste lagare ce sustin acest tambur de presare.
Sub valtul de presare se afla montate doua valturi de lucru ce aufg
suprafata de lucru ce au drept scop cresterea capacntat,u de antrenare
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dar si presarea finala pe doua directii de lucru ce va determina cresterea gradului de
stoarcere a sucului din tulpinile de sorg.

Cele doua valturi de lucru se deplaseaza prin intermediul unor lagare si al unor
mecanisme pe doua ghidaje speciale pentru a mari sau micsora distanta intre fiecare din
aceste valturi si valtul superior de presare.

Instalatia pentru presare tulpini de sorg, conform inventiei, prezintd urmatoarele
avantaje:

- este usor de realizat i de asamblat;

- devine operational in timp scurt;

- permite reglarea precisa a valturilor de lucru;

- are o constructie robusta si sigura ce functioneaza fara blocaje.

Se prezinta in continuare un exemplu de realizare a inventiei, Tn legatura si cu fig. 1
- 4, care reprezinta:

- Fig. 1 - Instalatia pentru presare tulpini de sorg - vedere lateral3;

- Fig. 2 - Instalatia pentru presare tulpini de sorg - bloc de presare cu trei valturi;

- Fig. 3 - Instalatia pentru presare tulpini de sorg - constructie carcasa si
mecanisme de reglare distante intre cele trei valturi;

- Fig. 4 - Instalatia pentru presare tulpini de sorg - Forma constructiva si montaj
valturi pentru presare;

- Fig. 6 - Instalatia pentru presare tulpini de sorg - constructie valt demontabil pentru
presare si antrenare tulpini sorg.

Instalatia pentru presare tulpini de sorg este formata dintr-un suport (1) pe care se
monteaza un bloc de presare (2) cu trei valturi (3, 4, 5) ce sunt antrenate intre ele cu céate
doua roti dintate (6;7 si 8;9) iar miscarea de rotatie se primeste prin intermediul unui pinion
(10) de la un reductor cu axe paralele (11), o transmisie cu roti de curea $i niste curele
trapezoidale ce preia miscarea de rotatie de la un motor electric (12) si o transmite la acel
reductor cu axe paralele (11).

Blocul de presare are doua ghidaje verticale (13; 14) pe care culiseaza un valt de
presare (3) ce are executate pe suprafata de lucru niste profile speciale pentru antrenarea
tulpinilor de sorg si canale circulare cu sectiune triunghiulara pentru presarea sorgului.
Cele doua lagare (15; 16) ce sustin valtul de presare (3) sunt reglate pe verticala cu cate
un surub cu cap hexagonal (17; 18) si cate doua tije filetate (19; 20) pe care sunt
montate niste seturi de arcuri disc (21; 22) ce mentin o presiune elastica in timpul
procesului de lucru prin apasarea direct pe niste lagare ce sustin acest tambur de presare.

Sub valtul de presare se afla montate doua valturi de lucru (4;5) ce au profile
speciale pe directie axiala si circulara (R si T) pe suprafata de lucru ce au drept scop
cresterea capacitatii de antrenare a tulpinilor de sorg dar si presarea finala pe doua directii
de lucru ce va determina cresterea gradului de stoarcere a sucului din tulpinile de sorg.

Cele doua valturi de lucru se deplaseaza prin intermediul unor lagare (23; 24) si a
unor mecanisme pe doud ghidaje speciale (25; 26) pentru a mari sau micsora distanta
intre fiecare din aceste valturi si valtul superior de presare (3).

Pentru deplasarea identica a celor doua lagare ce sustin fiecare din cele doua
valturi de lucru (4:5) instalatia este prevazuta cu o transmisie cu lant Gall ( 27 ) si doua
pinioane (28; 29) ce sunt montate pe tijele filetate ( 30; 31) ce deplaseaza lagarele (23;
24) de pe fiecare capat al valturilor de lucru (4; 5) si care este actionata de cate o roata de
mana (32) pentru fiecare transmisie de la cele doua valturi de lucru. In scopul reglajului fin
fiecare din cele doua tije filetate (30; 31) au cate un tambur gradat.

Sucul obtinut 1in urma operatiei de presare a sorgului este colectat intr-o cuva
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REVENDICARI

1. Instalatie pentru presare tulpini de sorg, conform Fig. 2, caracterizatd prin
aceea ca, este alcatuita din batiul (1) pe care este montat blocul de presare (2) ce
cuprinde 3 valturi de antrenare si presare tulpini sorg (3;4;5) iar valturile (4 si 5) sunt
reglate fata de valtul (3) prin intermediul unui sistem ce deplaseaza simetric ambele
capete ale celor valturi prin intermediul unei roti de ména (32) ce roteste pinionul (29) iar
prin intermediul transmisiei cu lant (27) se roteste si pinionul (28);

2, Instalatie pentru presare tulpini de sorg conform Fig. 3, caracterizata prin aceea
ca, are cele doua pinioane (28 si 29) montate cu ajutorul unei asamblari demontabile tip
butuc - arbore si antrenare cu pene plan paralele pe tijele filetate ( 30 ;31) care
deplaseaza pe ghidaje lagarele (23;24) ce sustin valtul de antrenare (4), similar facandu-
se si reglajul pentru valtul de presare (5), conform revendicarii 1;

3. Instalatie pentru presare tulpini de sorg conform Fig. 4, caracterizata prin aceea
ca, are in constructie trei valturi cu profile diferite de presare ce sunt montate intr-o ordine
stabilita, valtul de presare (3) fiind asezat la o distan{a stabilitd in partea de deasupra fata
de valturile de antrenare material (4) si valtul de presare finala (5), pentru a lucra la
parametrii optimi de presare, valtul de presare (3) avand prevazute pe suprafata cilindrica
exterioara o serie de canale circulare cu profil triunghiular (R) iar pe directia axiala o serie
de frezari cu un profil special (T) si care determina antrenarea tulpinilor de sorg intre acest
valt (3) si valturile (4 si 5), conform revendicarii 1;

4, Instalatie pentru presare tulpini de sorg conform Fig.4, caracterizata prin aceea
ca, are in constructie valtul (4) ce are executate canale axiale cu profil triunghiular
asimetric prezentat in detaliul A din Fig.4 si care au drept scop evitarea patinarii la
transportul tulpinilor de sorg in zona de presare sub valtul (3) conform revendicarii 1;

5. Instalatie pentru presare tulpini de sorg Fig.4, caracterizata prin aceea ca,
pentru presarea finala cu un coeficient ridicat de extractie, are prevazuta pe tamburul final
(5) tot canale circulare la pas egal cu cel al canalelor circulare de pe tamburul de presare
(3) sau pentru presare fina pasul intre canalele circulare de pe tamburul final (5) poate fi la
valoarea 1/2 din marimea pasului canalelor circulare de pe tamburul de presare (3),
centrarea danturii intre cei doi tamburi (3 si 5) putand fi: dinte pe dinte sau dinte pe gol si
realizandu-se constructiv din marimea spatiului liber din capatul celor doi tamburi (3 si 5)
conform revendicarii 1;

6. Instalatie pentru presare tulpini de sorg conform Fig.5, caracterizata prin aceea
ca, pentru economie de materiale si manopera si siguranta in functionare in cazul aparitiei
uzurii, cei trei tamburi (3; 4 si 5) sunt executati Tn varianta cu ax demontabil, centrare pe
alezaje si cote de arbore executate in campul de tolerante stabilit cu joc minim iar pentru
antrenare in capacul sudat pe corpul fiecarui tambur sunt executate doua fatete laterale
(s) ce vor veni in contact la montaj cu fatetele (t) de pe arborele cu care se monteaza,
strangerea fiecarui set carcasa tambur-ax central realizeazandu-se cu cate doué piulite cu
pas fin asigurate contra desfacerii cu cate o siguranta Zegher, iat constructia demontabila
carcasa tambur si ax central fiind identica pentru fiecare din cei trei tamburi de lucru (3; 4
si 5) conform revendicarii 1.
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