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  Invenţia se referă la un kit de optimizare a procesului de lucru prin reglarea şi con-1

trolul temperaturii destinat echipamentelor de peletizat cu matriţă inelară, în scopul
economisirii materialului obţinut din biomasă şi a energiei consumate până la momentul3

intrării maşinii de peletizat în regimul normal de lucru.
Matriţa reprezintă organul cel mai important al unei maşini de peletizat, fiind respon-5

sabilă de caracteristicile produselor finale obţinute (pelete). Matriţa conferă atât forma
peletelor (lungimea peletelor prin grosimea matriţei şi diametrul peletelor prin diametrul7

orificiilor prin care materialul este forţat să treacă), cât şi calitatea acestora. Temperatura
matriţei este responsabilă de legarea peletelor. O temperatură prea mică duce la pelete9

nelegate, cu formare de mult praf tehnologic în timpul procesului pe peletizare, pierderi de
energie şi material.11

Din documentul CN 102929187 se cunoaşte un sistem de control al liniei de producţie
a brichetelor de paie ce cuprinde un bloc central de control PLC utilizat la controlul vitezei13

motorului presei de brichetare, care este echipat cu nişte senzori de temperatură, cu cabluri
de conectare având nişte suporturi de fixare şi un panou de automatizare.15

Din documentul FR 2276165 se cunoaşte o presă pentru produse agricole uscate,
care este prevăzută  cu o serpentină de încălzire pentru a facilita îndepărtarea peletului care17

este blocat, care cuprinde un senzor de temperatură, nişte senzori de fixare, nişte cabluri de
conectare, o rezistenţă de încălzire a presei conectată la un panou de automatizare. 19

În prezent, mare parte din maşinile de peletizat funcţionează pe principiul încălzirii
matriţei datorată exclusiv frecării dintre rolele de presare, matriţă şi material din biomasă.21

Dezavantajele acestor echipamente constau în încălzirea matriţei la o temperatură
de peste 70/C, necesară legării peletelor care se realizează într-un timp relativ mare, cu23

consum suplimentar de energie şi de material destinat peletizării, deoarece maşina de
peletizat necesită alimentarea cu material din biomasă imediat după ce este pornită pentru25

a se asigura condiţia de frecare dintre rolele de presare, material şi matriţă.
Problema tehnică pe care o rezolvă invenţia constă în realizarea unui kit care se27

montează pe maşinile de peletizat cu matriţă inelară asigurând măsurarea temperaturii cu
ajutorul unor senzori, transmiterea informaţiei către un PLC care comandă începerea29

încălzirii matriţei eliminându-se astfel timpii morţi de funcţionare a maşinii până la intrarea
în regim normal de funcţionare.31

Kit de optimizare a procesului de lucru al echipamentelor de peletizat cu matriţă
inelară, montat direct pe corpul unei maşini de peletizat, în dreptul matriţei inelare de33

peletizat, pentru a încălzi zona respectivă, kitul cuprinzând nişte senzori de temperatură
poziţionaţi la distanţe egale la nivelul matriţei şi un controler PLC care oferă informaţii în timp35

real privind temperatura la nivelul matriţei de peletizat pe un afişaj cu ecran tactil pentru
monitorizarea/controlul matriţei de peletizat, nişte suporturi de fixare a unei rezistenţe de37

încălzire din fibră de sticlă IPH pe corpul maşinii, în care temperatura detectată de senzori
este transmisă către PLC care, într-o primă fază, porneşte încălzirea matriţei până la o39

temperatură prestabilită de către utilizator în funcţie de materialele şi reţeta utilizate în
echipamentul de peletizat, PLC asigurând oprirea şi pornirea încălzirii matriţei de peletizat41

prin intermediul rezistenţei de încălzire în momentul în care temperatura detectată de senzori
variază cu ± 5/C faţă de o temperatură setată pentru funcţionare.43

Având în vedere cele mai sus menţionate, kitul de optimizare a procesului de lucru
al echipamentelor de peletizat cu matriţă inelară prin reglarea temperaturii matriţei rezolvă45

problema tehnică şi elimină o serie de probleme ce apar în procesul de optimizare, prin
aceea că asigură posibilitatea reglării şi controlului temperaturii matriţei atât înaintea47

începerii, cât şi pe tot parcursul procesului de peletizare.
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Utilizarea kit-ului de optimizare a procesului de lucru al echipamentelor de peletizat 1

cu matriţă inelară prin reglarea temperaturii matriţei prezintă următoarele avantaje:
- permite utilizarea maşinii de peletizat în mod eficient, permiţând pornirea acesteia 3

în momentul în care matriţa are o temperatură adecvată;
- aduce o economie de timp şi de material utilizatorilor prin pornirea maşinii de 5

peletizat doar în momentul în care matriţa a ajuns la o temperatură suficient de mare pentru
a asigura formarea peletelor încă de la început; 7

- aduce o economie de energie electrică utilizată, prin aceea că prin utilizarea kitului
se elimină timpii morţi de funcţionare a maşinii până la intrarea în regim normal de 9

funcţionare (până la obţinerea de pelete legate);
- conduce la obţinerea unor pelete de calitate superioară, încă de la începutul 11

funcţionării, datorită asigurării temperaturii optime a matriţei;
- oferă posibilitatea reglării temperaturii în funcţie de materialele şi/sau aditivii utilizaţi 13

(temperaturi mai mari pentru biomasa lemnoasă pentru a se asigura topirea şi fuzionarea
ligninei şi temperaturi mai scăzute pentru biomasa agricolă în combinaţie cu aditivi de 15

legare);
- utilizează componente cu preţ de cost mic, nefiind necesară achiziţia unor 17

echipamente cu perioada mare de amortizare.
Se prezintă în continuare un exemplu de realizare a invenţiei în legătură şi cu fig. 1 19

şi 2 care reprezintă:
- fig. 1, kit de optimizare a procesului de lucru al echipamentelor de peletizat cu 21

matriţă inelară - schema electrică;
- fig. 2, kit de optimizare a procesului de lucru al echipamentelor de peletizat cu 23

matriţă inelară montat pe maşina de peletizat - model 3D.
Kit de optimizare a procesului de lucru al echipamentelor de peletizat cu matriţă 25

inelară, conform invenţiei, este proiectat şi compus din nişte senzori de temperatură - 1,

controller PLC - 2, suporţii 3 de fixare a rezistenţei pe corpul maşinii, cablurile 4 de conec- 27

tare, rezistenţă covoraş de încălzire 5 din fibră de sticlă IPH pentru păstrarea temperaturilor

de proces de până la 120/C, display 6 cu touch-screen pentru monitorizare/control, siguranţa 29

7 cu protecţie termică 5A/250V, panou 8 automatizare IP 67, buton avarie 9.
Kitul poate fi montat pe o maşină de peletizat cu matriţă inelară, direct pe corpul 31

maşinii în dreptul matriţei inelare de peletizat, pentru a încălzi zona respectivă şi a crea
condiţii optime pentru obţinerea unor pelete de calitate. 33

Kitul permite eliminarea timpilor morţi din timpul procesului de producere a peletelor
din biomasă şi economisirea materialului şi a energiei consumate până la momentul intrării 35

maşinii de peletizat în regimul normal de lucru.
Kitul oferă informaţii în timp real privind temperatura la nivelul matriţei de peletizare 37

prin intermediul senzorilor poziţionaţi la distanţe egale la nivelul matriţei, transmite informaţia
către PLC-ul care în primă faza dă startul încălzirii matriţei până la o temperatură prestabilită 39

de către utilizator în funcţie de materialele şi reţeta utilizată. în momentul atingerii
temperaturii optime, PLC-ul dă comanda de pornire a procesului propriu-zis de peletizare. 41

Prin funcţia de control a temperaturii, după intrarea în regim normal de funcţionare a
echipamentului de peletizat, kitul oferă posibilitatea opririi şi pornirii încălzirii în momentul în 43

care temperatura detectată de senzori variază cu ± 5/C faţă de temperatura setată pentru
funcţionare, în vederea menţinerii temperaturii optime de funcţionare. 45
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Kit de optimizare a procesului de lucru al echipamentelor de peletizat cu matriţă3

inelară, montat direct pe corpul unei maşini de peletizat, în dreptul matriţei inelare de

peletizat, pentru a încălzi zona respectivă, kitul cuprinzând nişte senzori de temperatură (1)5

poziţionaţi la distanţe egale la nivelul matriţei şi un controler PLC (2) care oferă informaţii în

timp real privind temperatura la nivelul matriţei de peletizat pe un afişaj (6) cu ecran tactil7

pentru monitorizarea/controlul matriţei de peletizat, nişte suporturi (3) de fixare a unei

rezistenţe de încălzire (5) din fibră de sticlă IPH pe corpul maşinii, în care temperatura9

detectată de senzori (1) este transmisă către PLC (2) care, într-o primă fază, porneşte
încălzirea matriţei până la o temperatură prestabilită de către utilizator în funcţie de mate-11

rialele şi reţeta utilizate în echipamentul de peletizat, PLC (2) asigurând oprirea şi pornirea

încălzirii matriţei de peletizat prin intermediul rezistenţei de încălzire (5) în momentul în care13

temperatura detectată de senzori (1) variază cu ± 5/C faţă de o temperatură setată pentru
funcţionare.15
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