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RO 134040 B1

Inventia se refera la un kit de optimizare a procesului de lucru prin reglarea si con-
trolul temperaturii destinat echipamentelor de peletizat cu matrita inelara, in scopul
economisirii materialului obtinut din biomasa si a energiei consumate pana la momentul
intrarii masinii de peletizat in regimul normal de lucru.

Matrita reprezinta organul cel mai important al unei masini de peletizat, fiind respon-
sabila de caracteristicile produselor finale obtinute (pelete). Matrita confera atat forma
peletelor (lungimea peletelor prin grosimea matritei si diametrul peletelor prin diametrul
orificiilor prin care materialul este fortat sa treaca), cat si calitatea acestora. Temperatura
matritei este responsabila de legarea peletelor. O temperatura prea mica duce la pelete
nelegate, cu formare de mult praf tehnologic in timpul procesului pe peletizare, pierderi de
energie si material.

Din documentul CN 102929187 se cunoaste un sistem de control al liniei de productie
a brichetelor de paie ce cuprinde un bloc central de control PLC utilizat la controlul vitezei
motorului presei de brichetare, care este echipat cu niste senzori de temperatura, cu cabluri
de conectare avand niste suporturi de fixare si un panou de automatizare.

Din documentul FR 2276165 se cunoaste o presa pentru produse agricole uscate,
care este prevazuta cu o serpentina de incalzire pentru a facilita indepartarea peletului care
este blocat, care cuprinde un senzor de temperatura, niste senzori de fixare, niste cabluri de
conectare, o rezistenta de incalzire a presei conectata la un panou de automatizare.

In prezent, mare parte din masinile de peletizat functioneaza pe principiul incalzirii
matritei datorata exclusiv frecarii dintre rolele de presare, matrita si material din biomasa.

Dezavantajele acestor echipamente constau in incalzirea matritei la o temperatura
de peste 70°C, necesara legéarii peletelor care se realizeaza intr-un timp relativ mare, cu
consum suplimentar de energie si de material destinat peletizarii, deoarece masina de
peletizat necesita alimentarea cu material din biomasa imediat dupa ce este pornita pentru
a se asigura conditia de frecare dintre rolele de presare, material si matrita.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in realizarea unui kit care se
monteaza pe masinile de peletizat cu matrita inelara asigurand masurarea temperaturii cu
ajutorul unor senzori, transmiterea informatiei catre un PLC care comanda inceperea
incalzirii matritei eliminadndu-se astfel timpii morti de functionare a masinii pana la intrarea
in regim normal de functionare.

Kit de optimizare a procesului de lucru al echipamentelor de peletizat cu matrita
inelara, montat direct pe corpul unei masini de peletizat, in dreptul matritei inelare de
peletizat, pentru a incalzi zona respectiva, kitul cuprinzand niste senzori de temperatura
pozitionati la distante egale la nivelul matritei si un controler PLC care ofera informatii in timp
real privind temperatura la nivelul matritei de peletizat pe un afisaj cu ecran tactil pentru
monitorizarea/controlul matritei de peletizat, niste suporturi de fixare a unei rezistente de
incalzire din fibra de sticla IPH pe corpul masinii, in care temperatura detectata de senzori
este transmisa catre PLC care, intr-o prima faza, porneste incalzirea matritei pana la o
temperatura prestabilita de catre utilizator in functie de materialele si reteta utilizate in
echipamentul de peletizat, PLC asigurand oprirea si pornirea incalzirii matritei de peletizat
prinintermediul rezistentei de incalzire in momentul in care temperatura detectata de senzori
variaza cu = 5°C fatad de o temperatura setata pentru functionare.

Avand in vedere cele mai sus mentionate, kitul de optimizare a procesului de lucru
al echipamentelor de peletizat cu matrita inelara prin reglarea temperaturii matritei rezolva
problema tehnica si elimind o serie de probleme ce apar in procesul de optimizare, prin
aceea ca asigura posibilitatea reglarii si controlului temperaturii matritei atat tnaintea
inceperii, cat si pe tot parcursul procesului de peletizare.
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Utilizarea kit-ului de optimizare a procesului de lucru al echipamentelor de peletizat
cu matrita inelara prin reglarea temperaturii matritei prezintd urmatoarele avantaje:

- permite utilizarea masinii de peletizat in mod eficient, permitand pornirea acesteia
in momentul in care matrita are o temperatura adecvatsg;

- aduce o economie de timp si de material utilizatorilor prin pornirea masinii de
peletizat doar in momentul in care matrita a ajuns la o temperatura suficient de mare pentru
a asigura formarea peletelor inca de la inceput;

- aduce o economie de energie electrica utilizata, prin aceea ca prin utilizarea kitului
se elimina timpii morti de functionare a masinii pana la intrarea in regim normal de
functionare (pana la obtinerea de pelete legate);

- conduce la obtinerea unor pelete de calitate superioara, inca de la inceputul
functionarii, datorita asigurarii temperaturii optime a matritei;

- ofera posibilitatea reglarii temperaturii in functie de materialele si/sau aditivii utilizati
(temperaturi mai mari pentru biomasa lemnoasa pentru a se asigura topirea si fuzionarea
ligninei si temperaturi mai scazute pentru biomasa agricola in combinatie cu aditivi de
legare);

- utilizeaza componente cu pret de cost mic, nefiind necesara achizitia unor
echipamente cu perioada mare de amortizare.

Se prezinta in continuare un exemplu de realizare a inventjei in legatura si cu fig. 1
si 2 care reprezinta:

- fig. 1, kit de optimizare a procesului de lucru al echipamentelor de peletizat cu
matrita inelara - schema electrica;

- fig. 2, kit de optimizare a procesului de lucru al echipamentelor de peletizat cu
matrita inelara montat pe masina de peletizat - model 3D.

Kit de optimizare a procesului de lucru al echipamentelor de peletizat cu matrita
inelara, conform inventiei, este proiectat si compus din niste senzori de temperatura - 1,
controller PLC - 2, suportii 3 de fixare a rezistentei pe corpul masinii, cablurile 4 de conec-
tare, rezistenta covoras de incalzire 5 din fibra de sticla IPH pentru pastrarea temperaturilor
de proces de panala 120°C, display 6 cu touch-screen pentru monitorizare/control, siguranta
7 cu protectie termica 5A/250V, panou 8 automatizare IP 67, buton avarie 9.

Kitul poate fi montat pe o masina de peletizat cu matrita inelara, direct pe corpul
masginii Tn dreptul matritei inelare de peletizat, pentru a incalzi zona respectiva si a crea
conditii optime pentru obfinerea unor pelete de calitate.

Kitul permite eliminarea timpilor morti din timpul procesului de producere a peletelor
din biomasa si economisirea materialului si a energiei consumate pana la momentul intrarii
masginii de peletizat in regimul normal de lucru.

Kitul ofera informatii in timp real privind temperatura la nivelul matritei de peletizare
prin intermediul senzorilor pozitionati la distante egale la nivelul matritei, transmite informatia
catre PLC-ul care in prima faza da startul incalzirii matritei pana la o temperatura prestabilita
de catre utilizator in functie de materialele si reteta utilizata. in momentul atingerii
temperaturii optime, PLC-ul da comanda de pornire a procesului propriu-zis de peletizare.
Prin functia de control a temperaturii, dupa intrarea in regim normal de functionare a
echipamentului de peletizat, kitul ofera posibilitatea opririi si pornirii incalzirii in momentul in
care temperatura detectata de senzori variaza cu + 5°C fata de temperatura setata pentru
functionare, in vederea mentinerii temperaturii optime de functionare.
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Revendicare

Kit de optimizare a procesului de lucru al echipamentelor de peletizat cu matrita
inelara, montat direct pe corpul unei masini de peletizat, in dreptul matritei inelare de
peletizat, pentru a incalzi zona respectiva, kitul cuprinzand niste senzori de temperatura (1)
pozitionati la distante egale la nivelul matritei si un controler PLC (2) care ofera informatii in
timp real privind temperatura la nivelul matritei de peletizat pe un afisaj (6) cu ecran tactil
pentru monitorizarea/controlul matritei de peletizat, niste suporturi (3) de fixare a unei
rezistente de incalzire (5) din fibra de sticla IPH pe corpul masinii, in care temperatura
detectatd de senzori (1) este transmisa catre PLC (2) care, intr-o prima faza, porneste
incalzirea matritei pana la o temperatura prestabilita de catre utilizator Tn functie de mate-
rialele si reteta utilizate Tn echipamentul de peletizat, PLC (2) asigurand oprirea si pornirea
incalzirii matritei de peletizat prin intermediul rezistentei de Incalzire (5) In momentul in care
temperatura detectatad de senzori (1) variaza cu = 5°C fata de o temperatura setata pentru
functionare.
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