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Inventia se refera la o instalaiie de recuperat elementele componente de la
izolatoarele electrice compozite uzate folosite la liniile electrice de inalta tensiune, sianume:
anvelopa de caucicuc siliconic, tija centrala si conexiunile electrice.

Este cunoscut un procedeu de recuperare a componentelor din izolatoarele electrice
compozite uzate RO 130335 A2 care consta din realizarea a trei operatii de strunjire circu-
lara si a sase frezari axiale in cauciucul siliconic, iar decopertarea cauciucului siliconic se
face prin patru operatii distincte utilizand doua scule aschietoare specializate semicirculare.

Acest procedeu prezinta dezavantajul ca necesita multe operatii de aschiere
realizate pe diferite masini unelte universale, avand ca efect o productivitate scazuta.

Se mai cunoaste un document FR 2911811 (A1) care se referala un dispozitiv pentru
dezizolarea cablurilor electrice. Dispozitivul 1 cuprinde o unealta de taiere rotativa circulara
7 montata mobil pe una dintre falcile 3, 4 care delimiteaza o carcasa 5 pentru trecerea unui
corpu alungit 2. Unealta de taiere este condusa in deplasare intre o pozitie de taiere in care
0 muchie de taiere 9 a acesteia este extinsa in retragerea sau iesirea din carcasa 5 si o
pozitie de taiere in care muchia este extinsa intr-o proiectie in interiorul carcasei. Unealta de
taiere este condusa intre o pozitie de taiere circulara in care muchia este ortogonala de-a
lungul unei axe longitudinale a corpului alungit 2 si 0 pozitie de taiere longitudinala in care
muchia este paralela de-a lungul axei corpului. Fixarea corpului se realizeaza cu una dintre
falci care are mijloace de centrare si sustinere a corpului alungit 2. Aceasta falca are un profil
transversal in forma de V, fetele interne ale V-ului constituind suprafata de sprijin si de
primire a corpului alungit 2. Aceste fete interioare sunt formate din niste role 23 montate liber
sa se roteasca. Vizavi de suprafetele de sprijin formate de falca 4, este prevazuta o
suprafata de sprijin a corpului alungit 2 formata pe falca 3. in acest caz, aceasta suprafata
de rezemare este formata dintr-un tren de role 24, de asemenea montate liber in rotatie pe
respectiva falca 3. Odata ce corpul alungit 2 a fost introdus n respectivul pasaj si asezat
axial in acesta, falcile 3 si 4 sunt apropiate si imobilizate intr-o pozitie in care prind corpul
alungit 2. Tn aceasta pozitie, muchia de tdiere 9 a unealta de taiere 7 se extinde in spate sau
la acelasi nivel cu carcasa 5. Unealta de taiere 7 este apoi pozitionata in pozitia de taiere
care urmeaza sa fie efectuata. Unealta de taiere 7 este deplasata prin rotirea unui maner
pentru a patrunde in carcasa 5 mentionata si a taia materialul care constituie suprafata
corpului alungit 2. Odata ce adancimea de taiere a fost reglata, aceasta adancime de taiere
fiind Tn functie de nivelul de penetrare a muchiei taietoare a unealtei de taiere 7, poate
incepe operatia de taiere propriu-zisa. Unealta de taiere 7 este apoi antrenat in rotatie de un
arbor 12 in angrenare directa cu unealta de taiere 7.

Mai este cunoscut documentul EP 0509192 (A1) care se refera la un dispozitiv pentru
taierea si decuparea cablurilor electrice intr-o masina de prelucrare a cablurilor. Dispozitivul
este prevazutt cu niste lamele 44 de decupare 45 dispuse in doua suporturi de lama 42, 43,
la o distanta fixa D de lama de decupare 44 si sunt scurtate in raport cu acestea astfel incat
numai cablul sa fie taiat in timpul unei prime curse de lucru. O unitate de tragere, trage
capetele cablului ihapoi de la punctul de separare la lungimea de dezipare dorita, dupa care
izolatia este taiata in timpul celei de a doua cursa de lucru, iar deseurile de izolatie sunt
scoase Tn timpul unei miscari de retragere ulterioara a capetelor de cablu cu cutitele de
decupat inchise.

Este cunoscuta o scula specializata de decopertat cauciuc siliconic de pe izolatoarele
electric compozite (A 2018 00403/07.06.2018) compusa dintrun disc de baza pe care sunt
montate celelalte componente, respectiv patru cufite montate in niste canale radiale
executate in discul de baza, un disc de fixare cutitelor si niste suruburi pentru fixarea
componentelor intre ele.
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Procedeul de decopertare cu scula specializata de decopertat prezinta dezavantajul
ca aceasta trebuie montata pe o masina unealta care sa 1i asigure o deplasare axiala in
raport cu axa izolatorului electric compozit, dupa ce conexiunile electrice de pe acesta au
fost indepartate prin smulgere pe un alt utilaj.

Problema tehnica obiectiva pe care o rezolva inventia este de a realiza o instalatie
specializata care concentreaza operatiile tehnologice de recuperare a celor trei elemente
componente ale izolatorului electric.

Instalatia de recuperat elementele componente de laizolatoarele electrice compozite
uzate, conform inventiei, inlatura dezavantajele mentionate prin aceea ca este compusa
dintr-un prim post de lucru utilizat pentru extragerea unei conexiuni electrice de la un izolator,
un al doilea post de lucru folosit pentru decopertarea anvelopei de cauciuc siliconic uzate
si 0 unitate hidraulica de comanda montate pe o structura metalica de sustinere.

Postul de lucru utilizat pentru extragerea unei conexiuni electrice de la un izolator
este compus dintrun cilindru hidraulic orizontal montat intr-un suport de sustinere siun suport
de prindere in care este montata o ureche de prindere, in capatul tijei cilindrului fiind montata
0 a doua ureche de prindere, cel de-al doilea post de lucru este compus dintrun cilindru
hidraulic vertical Tn a carui tija este montata o a treia ureche de prindere, fixat pe un suport
de sustinere, si un suport in care este montata o scula specializata prevazuta cu cutite
radiale de decopertat. La primul post de lucru izolatorul electric compozit se prinde cu
capetele in cele doua urechi de prindere si prin deplasarea pistonului cilindrului orizontal se
extrage tija dintro conexiune electrica. La al doilea post de lucru conexiunea electrica ramasa
fixata Tn tija centrala se monteaza in urechea de prindere, iar capatul liber al tijei se fixeaza
intre cutitele de taiere radiale ale sculei de decopertat, relizandu-se desprinderea caucicului
siliconic sub forma de fasii longitudinale de pe tija centrala a izolatorului electric la
deplasarea in jos a pistonului.

Instalatia de recuperat elementele componente de la izolatoarele electrice compozite
uzate, conform inventiei, prezinta urmatoarele avantaje:

- se elimina operatiile preliminare de strunijire si frezare executate asupra cauciucului
siliconic;

- se reduce numarul de scule aschietoare utilizate in procesul tehnologic;

- creste productivitatea operatiilor tehnologice prin reducerea timpilor de separare
a tijei de conexiunile electrice ale izolatorului, a timpului de decopertare si a timpilor auxiliari.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig.1...7, care
reprezinta:

-fig. 1, vedere de ansamblu a instalatiei de recuperat izolatoarele electrice compozite
uzate;

- fig. 2, post de lucru pentru extragerea unei conexiuni electrice a izolatorului;

- fig. 3, post de lucru pentru decopertarea anvelopei de cauciuc siliconic uzate;

- fig. 4, structura metalica de sustinere a instalatjei;

- fig. 5, centrala hidraulica de comanda;

- fig. 6, scula specializata de decopertat;

- fig. 7, izolatorul electric compozit si elementele sale componente.

Instalatia de recuperat elementele componente de laizolatoarele electrice compozite,
conform inventiei, este compusa dintr-un post A de lucru utilizat pentru extragerea unei
conexiuni electrice a izolatorului, un alt post B de lucru folosit pentru decopertarea anvelopei
de cauciuc siliconic uzate si o unitate C hidraulica de comanda, montate pe o structura
metalica de sustinere.
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Postul A de lucru este compus dintrun cilindru 1 hidraulic orizontal montat intr-un
suport 2 de sustinere, o ureche 3 de prindere, montata in capatul tijei cilindrului 1 hidraulic
orizontal in care se fixeaza, prin intermediul unui bolt, o conexiune electrica dintrun capat al
izolatorului electric compozit, si un suport 4 de prindere in care este montata o a doua
ureche 3 de prindere, in care se fixeaza, prin intermediul unui bolt, conexiunea electrica din
celalalt capat al izolatorului electric compozit. Prin alimentarea cu ulei sub presiune a
cilindrului 1 hidraulic orizontal are loc deplasarea tijei sale, in sensul scurtarii acesteia, pana
cand se realizeaza extragerea tijei centrale a izolatorului electric din conexiunea electrica.

Postul B de lucru este compus dintrun cilindru 5 hidraulic, vertical, care are montat
in capatul tijei sale o a treia ureche 3 de prindere, un suport 6 de sustinere in care este fixat
cilindrul 5 hidraulic vertical, o scula 7 specializata de decopertat prevazuta cu cutite radiale,
fixata pe placa de baza a suportului 6 si un carucior 8 de colectare a deseurilor. Conexiunea
electrica ramasa fixata in tija centrala a izolatorului electric se monteaza in urechea 3 de
prindere fixata in capatul tijei cilindrului 5 hidraulic vertical, capatul liber al tijei centrale a
izolatorului pozitionandu-se intre cutitele de taiere radiale ale sculei 7 specializate de
decopertat. Prin alimentarea cilindrului 5 hidraulic vertical cu ulei sub presiune are loc
deplasarea tijei acestuia in jos, cutiele radiale ale sculei 7 specializate de decopertat patrund
in anvelopa de caucicuc siliconic desprinzand sub forma de fasii longitudinale cauciucul de
pe tija centrala a izolatorului electric, aceasta trecand printrun alezaj a realizat in structura
metalica de sustinere a instalatiei. La sfarsitul cursei are loc inversarea sensului de miscare
a tijei cilindrului 5 hidraulic vertical, dupa care fasiile de cauciuc siliconic sunt conduse spre
caruciorul 8 de colectare deseuri.

Ultima operatie realizata pe instalatie este aceea de a separarea conexiunii electrice
ramase de pe tija centrala a izolatorului electric, care se face la un alt post de lucru separat
nereprezentat pe desene.

Alimentarea cilindrului 1 orizontal si a celui vertical 5 de la unitatea hidraulica de
comanda C se face prin niste conducte 9, respectiv 10.
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Revendicari

1. Instalatie de recuperat elementele componente de laizolatoare electrice compozite
uzate, caracterizata prin aceea ca este alcatuita dintr-o structura metalica de sustinere pe
care sunt montate un post (A) de lucru utilizat pentru extragerea unei conexiuni electrice a
izolatorului, un alt post (B) de lucru, folosit pentru decopertarea anvelopei de cauciuc
siliconic uzate, si o unitate (C) hidraulica de comanda.

2. Instalatie de recuperat elementele componente de la izolatoare electrice, conform
revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca, postul de lucru (A) este compus dintr-un cilindru (1)
hidraulic orizontal, montat intr-un suport (2) de sustinere, o ureche (3) de prindere, montata in
capatul tijei cilindrului hidraulic orizontal (1), in care se fixeaza, prin intermediul unui bolt, o
conexiune electrica dintr-un capat al izolatorului electric compozit, si un suport (4) de prindere
in care este montata o a doua ureche (3) de prindere, in care se fixeaza, prin intermediul unui
bolf, conexiunea electrica din celalalt capat al izolatorului electric compozit, in vederea separari
tijei centrale de conexiunile electrice ale izolatorului, extragerea tijei centrale a izolatorului
electric din conexiunea electrica realizand-se prin deplasarea tijei cilindrului (1) hidraulic orizontal
cand acesta este alimentat cu ulei sub presiune.

3. Instalatie de recuperat elementele componente de la izolatoare electrice, conform
revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca, postul (B) de lucru, pentru decopertarea cauciucului
siliconic, este compus dintr-un cilindru (5) hidraulic vertical care are montat in capatul tijei sale
0 a treia ureche (3) de prindere in care se fixeaza, cu ajutorul unui bolf, conexiunea electrica
ramasa in tija centrala a izolatorului, un suport (6) de sustinere in care este fixat cilindrul (5)
hidraulic vertical, o scula (7) specializata de decopertat prevazuta cu cutite radiale intre care se
introduce capatul liber al tijei centrale a izolatorului, fixata pe placa de baza a suportului (6) si
un carucior (8) de colectare a deseurilor, decopertarea realizandu-se prin deplasarea in jos a
tijei cilindrului hidraulic vertical (5) cand acesta este alimentat cu ulei sub presiune, fasiile de
cauciuc siliconic fiind conduse spre caruciorul de colectare degeuri (8).
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Fig. 3
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Fig. 4
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Fig. 5
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