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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un dispozitiv de fixare si centrare
piese pentru celule flexibile de fabricatie deservite de
roboti, care permite alimentarea automata a masinii
unelte de la 0 magazie centrala. Dispozitivul conform
inventiei este format dintr-o placa (1) amovibila pe care
este dispusa, prin centrare pe niste cepuri (2)
tronconice, o placa (4) suport pe care este montat un
cilindru (5) pneumatic in interiorul caruia este dispus un
piston (6) profilat, care comunica la partea inferioara
printr-un cep (7) cu un orificiu central din placa (1)
amovibila, si printr-un canal (8) de aer cu o actiune
pneumatica de la o magina unealta sau de la un robot,
fixarea placii (1) amovibile in placa (4) suport fiind
realizata prin tragerea executatd de un surub (10)
montat axial in capatul superior al pistonului (6) profilat,
care, printr-o traversa (11), apasa asupra unor bolturi
(12) cilindrice de pe capatul unor parghii (13) care sunt
capatul superior al pistonului (6) profilat, care, printr-o
traversa (11), apasa asupra unor bolturi (12) cilindrice
de pe capatul unor parghii (13) care sunt solidarizate pe
doi arbori (14) transversali, care se rotesc in niste
lagare (15) solidare cu placa (4) suport; pe arborii (14)
transversali, in dreptul unor tiranti (3), sunt fixate niste
came (16), cate doua pe fiecare arbore, profilate astfel
ca sa actioneze asupra portiunilor tronconice de la
partea superioara a tirantilor (3).

Revendicari: 3
Figuri: 3
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DISPOZITIV DE FIXARE SI CENTRARE PIESE PENTRU CELULE FLEXIBILE DE
FABRICATIE

Inventia se refera la dispozitiv de fixare si centrare piese pentru celule flexibile de
fabricatie deservite de roboti care permite alimentarea automati a masinii unelte de la o magazie

centrala.

Sunt cunoscute mai multe tipuri de dispozitive de fixare si centrare a pieselor pentru
celule flexibile deservite de robofi. Astfel inventia CN20171876128/20170925 - Flexible
positioning device of dowel-pin system modular fixture - descrie un mecanism care nu folosegste
palete amovibile, iar elementele de prindere — desprindere din cuiburile dispozitivului sunt
dedicate tipului de piese. Dezavantajul acestui mecanism consti in flexibilitatea limitata a
sistemului mecanism-magind precum si in complexitatea constructiei lui cauzati de prinderea
piesei propiu-zise in cuib cu componente specifice piesei pecum §i cu dispozitiv de prehensiune

specific piesei necesar la bordul robotului.

Mai este cunoscut un dispozitiv de fixare si centrare a pieselor pentru celule flexibile de
fabricatie CN20171872836 20170925 - Modular clamping fixture for automated production lines
- In care elementele de prindere — desprindere sunt bazate pe elemente cu palete amovibile
plasate in cuiburile dispozitivului prismatic a céiror actionare este pneumatica sau hidraulicé la
bordul dispozitivului prismatic i sunt legate intrisec de magina unealtd. Dezavantajul consti in
complexitatea datd de 1n instalatia pneumatici sau hidraulici complicata de la bordul
dispozitivului pneumatic care trebuie si fie legata la magina unealtd din punct de vedere al sursei

de presiune si instalatia electica corelatd cu functionarea robotului.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consti in realizarea unui dispozitiv de fixare
si centrare piese pentru celule flexibile de fabricatie cu o structura constructiva simplificati si
fiabilitate imbunitatita folosind ca sursa de energie pentru actionare aerul comprimat de la

masind unealtd pe care este instalat, sau de la un robot care il deserveste.

Dispozitivul de fixare §i centrare piese pentru celule flexibile de fabricatie conform

inventiei alcétuit dintr-o placd suport cu un orificiu central, pe care este fixat un cilindru
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pneumatic previzut cu un piston profilat al cirui capit superior se prelungeste in exteriorul
cilindrului pneumatic sub forma unei tije cilindrice pe care este ingurubat un surub ce traverseazi
0 piesi traversa §i o traversa inferioard. Pistonul profilat este mentinut in pozifie de lucru a
dispozitivului ce fixeaza piesele de prelucrat pe el de un resort pretensionat de pe zisa tija
cilindrica. Pentru asigurarea fixarii si defixarii pieselor din dispozitiv §i a centririi acestora se
foloseste o placd amovibild montat# centrat pe partea inferioars a plécii suport datorita a patru
cepuri de pe placd amovibild. Aceastd este previazutd cu un canal de aer in legiturd cu un cep ce
patrunde prin orificiul central al plicii suport si in cavitatea inferioari a cilindrului pneumatic.
La terminarea prelucrérii pieselor fixate in dispozitiv aerul comprimat actioneazi partea
inferioard a pistonului profilat a c#rui tija cilindrici va actiona prin intermediul piesei traversa si
traversei inferioare niste bolturi cilindrice de pe capétul unor parghii care sunt solidarizate pe doi
arbori transversali care pot fi rotiti in nigte lagére suport solidare cu placa suport. Astfel se rotesc
niste came , cite doud pe fiecare arbore, profilate astfel c& si actioneze asupra portiunilor
tronconice de la partea superioard a superioari a patru tiranti de pe placd amovibila i si

determine defixarea plicii amovibile de placa suport.

Dispozitivul de fixare §i centrare piese pentru celule flexibile de fabricatie conform

inventiei prezintd urmitoarele avantaje:

-contine mecanisme de prindere si eliberare ale plicii purtitoare de piese fird cd dispozitivul sa

fie dotat cu instalatie pneumatici.

-alimentarea cu aer comprimat la fiecare cuib al dispozituvului se face prin intermediul

dispozitivului de prehensiune al robotului de la instalatia pneumaticd a acestuia.
-precizia de pozitionare a plicilor amovibile purtitoare de piese la fiecare cuib.este imbunatitita.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legéturs cu figurile care

reprezinti:
-Fig. 1 — Vederea dispozitivului dinspre placd amovibila 1.

-Fig.2 — Sectiune longitudinald mediana prin dispozitiv (A-A);
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-Fig.3 — Sectiune longitudinala in dreptul lagérelor suport 15 si a camelor 16 (B-B)

Dispozitivul de fixare §i centrare piese pentru celule flexibile de fabricatie conform
inventiei in scopul realizarii unei constructii simplificate, usor manevrabile si fiabile utilizeaza
ca sursd de energie pentru actionare aerul comprimat adus de citre bratul unui robot prin
intermediul dispozitivului de prehensiune fixat pe griperul robotului, sau folosind instalatia
pneumaticd de la masind unealtd precum gi energia inmagazinaté de un sistem elastic cu resort
precomprimat. Constructia simplificata asigura desfacerea unei plici amovibile dintr-o zona de
prelucrare §i inlocuirea ei cu o noud placa, centrarea si fixarea noii pléci in zona de prelucrare,
iar la pardsirea zonei de prelucrare de citre bratul robot placd amovibila riméne blocati datorita
acfiunii unui resort precomprimat. Ca atare dispozitivul nu are instlaie pneumatica sau
hidraulicd de actionare proprie, actionarea de deblocare fiind asiguratd de o sursd pneumatica de
la magind unealtd sau robot. Dispozitivul de fixare §i centrare piese pentru celule flexibile de
fabricatie conform inventiei este format dintr-o placa amovibila 1 pe care sunt fixate patru
cepuri tronconice de centrare 2 §i patru tiranti 3, avind capatul superior de forma tronconica
(Fig.1). Pe placd amovibila 1 se dispune, prin centrare pe cepurile tronconice 2, o placa suport 4
pe care se monteaza un cilindru pneumatic 5 in interiorul ciruia se giseste un piston profilat 6
care comunica la partea inferioard prin-un cep 7 cu un orificiu central din placd amovibila 1 si
printr-un canal de aer 8 cu o actionare pneumaticd de la masina unealtd sau de la robot prin
intermediul unui dispozitiv de prehensiune fixat pe griperul robotului. intre cilindrul pneumatic
5 si partea superioard a pistonului profilat 6 este dispus un resort 9 pretensionat care asigura forta
axiald necesara fixdrii placii amovibile 1. Capatul superior al pistonului profilat 6 se prelungeste
in exteriorul cilindrului pneumatic 5 sub forma unei tije cilindrice. Fixarea placii amovibile 1 in
placa suport 4 este realizati prin tragerea executati de un surub 10 montat axial in capatul
superior al pistonului profilat 6 (vezi Fig.1) care printr-o piesa traversa 11 apasi asupra unor
bolturi cilindrice 12 de pe capatul unor parghii 13 care sunt solidarizate pe doi arbori transversali
14 care pot fi rotiti in nigte lagére suport 15 solidare cu placa suport 4 (Fig 3). Pe arborii
transversali , in dreptul tirantilor 3, sunt fixate nigte came 16, cate doud pe fiecare arbore,
profilate astfel cd s& actioneze asupra portiunilor tronconice de la partea superioara a tirantilor 3.
Se realizeazi astfel fixarea plicii amovibile 1 pe placd suport 4 datoritd extensiei resortului 9 si

defixarea plicii amovibile 1 prin alimentarea cu aer comprimat de la masind unealt3 sau de la
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robot prin canalul de aer 8 si cepul 7. Surubul 10 permite prin strangere si destringere
pozitionarea corespunzitoare a bolturilor cilindrice 12 in raport cu traversa 11 si o traversa
inferioard 17 dispusd pe capatul superior al pistonului profilat 6 si astfel cursa la defixare a placii

amovibile 1 de placa suport 4 pe care este localizatid zona de prelucrare a pieselor .
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REVENDICARI

Dispozitiv de fixare si centrare piese pentru celule flexibile de fabricatie alcétuit dintr-o
placi suport (4) cu un orificiu central, pe care este fixat un cilindru pneumatic (5)
prevazut cu un piston profilat (6) al cirui capat superior se prelungeste in exteriorul
cilindrului pneumatic (5) sub forma unei tije cilindrice pe care este ingurubat un surub
(10) ce traverseazi o piesd traversa (11) si o traversa inferioara (17), pistonul profilat (6)
fiind mentinut in pozitie de lucru a dispozitivului cu piesele de prelucrat fixate pe el de un
resort (9) pretensionat de pe zisa tija cilindricd caracterizat prin aceea ca pentru
asigurarea fixdrii si defixirii pieselor din dispozitiv si a centrdrii acestora se foloseste o
placi amovibila (1) montata centrat pe partea inferioara a plicii suport (4) datoriti a patru
cepuri (2) de pe placd amovibila (1) care este prevazutd cu un canal de aer (8) in legaturd
cu un cep (7) ce patrunde prin orificiul central al placii suport (4) in cavitatea inferioar a
cilindrului pneumatic (5), astfel incét la terminarea prelucrarii pieselor fixate in dispozitiv
aerul comprimat s& actioneze partea inferioard a pistonului profilat (6) a cérui tija
cilindrica va actiona prin intermediul piesei traversa (11) si traversei inferioare (17) niste
bolturi cilindrice (12) de pe capatul unor parghii (13) care sunt solidarizate pe doi arbori
transversali (14) care pot fi rotiti in nigte lagére suport (15) solidare cu placa suport (4) si
prin care se rotesc nigte came (16) , cate doud pe fiecare arbore, profilate astfel ca s
actioneze asupra portiunilor tronconice de la partea superioard a patru tiranti (3) de pe
placd amovibild (1) si s determine defixarea placii amovibile (1) de placa suport (4). .
Dispozitiv de fixare si centrare piese pentru celule flexibile de fabricatie conform
revendicdrii 1 caracterizat prin aceea ca aerul comprimat necesar actionarii
dispozitivului este preluat in canalul de aer (8) si cepul (7) fie de la bratul unui robot prin
intermediul dispozitivului de prehensiune fixat pe griperul robotului, fie de la instalatia
pneumaticéd de la masina unealta.

Dispozitiv de fixare si centrare piese pentru celule flexibile de fabricatie conform
revendicérii 1 caracterizat prin aceea ci un surub (10) la capatul tijei pistonului profilat
(6) permite prin stringere si destrangere pozitionarea corespunzitoare a bolturilor

cilindrice (12) si reglarea cursei la defixare placii amovibile (1) de placa suport (4).
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