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PENTRU CONSTRUCTII

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un produs de tip bloc de zidarie
"EKOBRICK" cu eficienta energetica, pentru realizarea
elementelor liniare si de suprafata pentru constructii, cu
doua goluri cilindrice marginite la partea superioara de
doua goluri de fixare. Blocul de zidarie, conform inven-
fiei, este prefabricat si se obtine prin presare folosind un
sistem hidraulic, iar zidaria se realizeaza prin teserea
unor blocuri (1) din beton cu zidarie M 10 Z sau adeziv
compatibil, niste goluri (2) circulare verticale putdndu-se
umple cu mortar sau materiale cu proprietati termo-
izolante, sau prin inglobarea unor bare (3) din otel,
fixarea facandu-se prin presare pe niste gulere (4 si 5)
superioare.
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PRODUS DE TIP BLOC DE ZIDARIE ,,EKOBRICK” CU EFICIENTA
ENERGETICA PENTRU REALIZAREA ELEMENTELOR LINIARE SI
DE SUPRAFATA PENTRU CONSTRUCTII

Prezenta inventie se referi la realizarea unei ciramizi din beton avind amestecuri adecvate
de ciment, apa si agregat cum ar fi nisip, calcar sau agregat marunt obtinutd prin presare
hidraulica cu aplicatii la realizarea elementelor structurale liniare de tip buiandrug sau cofraj
permanent stalpi si a elementelor structurale de suprafatd de tip perete sau orizontale de tip
pardoseala din pavele pentru trafic usor si mediu.

Utilajul folosit in realizarea caramizilor din beton are capacitatea de amestecare si umplere
a matritelor cu beton proaspit, presare a acestora si decofrare, producand continuu caramizi din
beton de tip ,,Ekobrick” turnate.

Amestecul de beton proaspat se toarnd in matrite, iar dupd presarea hidraulica se obtin
caramizi din beton. Particularitatea blocului de zidarie “Ekobrick™ prezentat in figura 1 consta
in forma paralelipipedica acestuia cu doua goluri circulare avand la partea superioard un guler
de fixare iar la intrados spatii pentru stivuirea pe gulere. Golurile se pot umple cu mortar de
zidarie M10 Z pentru obtinerea unei capacititi portante imbunatitite a blocului, se pot ingloba
armaturi verticale din otel beton de tip PC , tubulatura instalatii electrice, sanitare si termice
péana la un diametru de 5,2 cm, insertia in goluri pe indltimea peretelui a unor cilindri din cauciuc
pentru obtinerea unei amortizari a vibratiilor din actiuni dinamice, se pot injecta materiale
termoizolante de tipul spumelor poliuretanice, celulozi sau plutd in vederea imbunatatirii
caracteristicilor termice si acustice.

Produsul prezentat comparativ cu produsele existente pe piatd [1] are o conductivitate
termica de 0,893 (W/m K) comparativ cu cea a caramizilor ceramice cu latime similara cu valori

cuprinse Intre 0,4-0,5 (W/m K), detine o rezistentd la compresiune mai mare de 10 N/mm?,
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poate fi produs intr-o gama variata de culori fard a mai fi necesar stratul de tencuiala, nu este

sensibil la variatii de temperatura si umiditate.
Inventia prezintd urmitoarele avantaje:

e In cazul umplerii cu mortar de zidarie a golurilor verticale se obtine o structura de zidirie
autoportanta care se poate folosi la: pereti de umplutura sau pereti despartitori, garduri
pentru delimitarea proprietétilor, parapete pentru izolare fonica in apropierea drumurilor
intens circulate;

¢ Clasa de beton este C8/10 dar la cererea beneficiarului se poate modifica reteta amestecului
de beton pentru a creste rezistenta la compresiune si a rezistentei la intindere din incovoiere
[2];

o in cazul umplerii golurilor cu materiale termoizolante sunt imbunatitite caracteristicile de
izolare termica si fonica a zidariei atingandu-se astfel caracteristicile de eficientd termica a
produsului;

e Timpul de executie al zidériei din blocuri din beton este redus datorita dimensiunilor
blocurilor prefabricate si usurintei de manipulare;

e Blocurile prefabricate au gulere de fixare, fixarea se face cu mortar de zidarie sau adeziv
compatibil in rosturi orizontale si verticale cu grosime mai mica de 2 mm si nu necesita
personal cu inalta calificare;

¢ Blocurile prefabricate sunt concepute, astfel incat zidaria sa fie executd prin tesere iar
suprapunerea golurilor sa permita introducerea barelor din otel pe verticala si fixarea lor cu
mortar de zidarie asigurand astfel si protectia (acoperirea) barelor din otel pentru armare;

o in unele cazuri, panourile din zidarie cu blocuri din beton se pot executa si in fabrica
conform instructiunilor din proiect iar apoi transportate si montate pe santier;

e Buiandrugii realizati prin presare care detfin gulerele doar la partea superioara fara goluri la
intrados avand dimensiuni modulate, acestia respectind prevederile standardelor in vigoare
referitoare la diametrul barelor din otel, dimensiuni de rezemare, dimensiuni ale sectiunii
transversala [3, 4];

¢ Producerea blocurilor de zidarie din beton prin comprimare la presiune mare conduce la
eliminarea golurilor de aer si obtinerea unui produs compact, usor de decofrat ce atinge
rezistentele minime la compresiune > 10 N/mm? dupa 7 zile de la decofrare;

e Prin anularea gulerelor la matrita din fabricd se pot realiza unititi de tip pavele pentru

pardoseli caracteristice traficului usor si mediu.
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¢ Blocul de zidérie din beton are materiale naturale in compozitie atingdnd caracteristicile
unui produs ecologic iar in procesul de productie consumul de energie este mult mai redus
comparativ cu cel necesar in fabricarea blocurile ceramice;

e Produsul respectd caracteristicile esentiale care se referd la: dimensiuni si tolerante
dimensionale, configuratic conform cu schema produsului, rezistenta la compresiune,
stabilitate dimensionald, aderenta, protectie la foc, rezistentd termica, durabilitate impotriva

ciclurilor de inghet/dezghet conform standardului in vigoare [5]
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Revendicari

1. In figura I se prezinti blocul din zidarie de beton (1) cu agregat marunt fiind caracterizat
prin aceea ci cele doud goluri circulare verticale (2) se pot umple cu mortar sau prin
inglobarea unei armaturi verticale (3) fixate cu mortar de zidarie prin umplerea golurilor
verticale din gulerul stang (4) si din gulerul drept (5) al produsului;

2. Imbinarea dintre blocuri prefabricate din beton se realizeazi cu mortar de zidarie sau adeziv
compatibil in rosturi verticale si orizontale, fiind caracterizati prin aceea ca modul de
cuplare pe verticald se face prin fixarea in zona gulerelor prin presare, operatiune care
asigurd un montaj usor.

3. La intrados produsul se caracterizeazi prin aceea ci are doua caneluri de cuplare (Figura
2 Vederea din fata si din lateral) cu cele doud gulere aflate la partea superioara a produsului

(Figura 2 Vederea de sus).
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Figura 1. Vederea spatiald a doua unitatii de tip bloc de beton prefabricat suprapuse:
1. bloc prefabricat din beton; 2. gol vertical ; 3. armatura din otel; 4. guler superior

stanga; 5. guler superior dreapta.
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Figura 2. Detalierea blocului de zidérie din beton
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