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RO 133827 B1

Inventia se refera la un dispozitiv folosit pentru cepuirea cilindrica la capete a unor
tije de lemn cu sectiune circulara.

Se sunoaste din documentul RO 127949 B1 o masina de frezat dopuri din discuri
brute din lemn 2 care are in compunere un batiu 3 pe care este montat un motor electric 5
ce antreneaza prin intermediul unor fulii 6, 7 si a unei curele 8 un arbore 9 prevazut cu o
freza 12 montata pe arborele 9 gaurit centric prevazuta cu un cutit 13 de tesire la 45°, iar
prin interiorul arborelui se deplaseaza, fara frecare, o tija 14 apasata de un arc de compre-
siune 15 pe discurile brute 2 ce sunt fixate si impinse spre freza de o structura de sustinere
si ghidare 16 actionata de o tija 17 si un arc 18.

Se mai cunoaste documentul RO 132635 A2 care se refera la un dispozitiv de frezare
rotund pentru obtinerea unor tije cilindrice folosite ca materie prima pentru diverse aplicatii.
Dispozitivul se compune dintr-un tambur 1 prevazut cu doua canale C1 si C2 tip coada de
randunica, doua cutite 2 si 3 aschietoare tip clopot, rotative in jurul axei cu cate 90°, doua
portcutite 4 si 5 cu talpa coada de randunica, doua suruburi 6 si 7 de strangere a cutitelor
2 si 3 pe portcutit 4 si 5, patru suruburi 8, 9, 10 si 11 de strangere si rigidizare a talpii
portcutit, si o bucsa 12 de ghidare.

Mai este cunoscuta din documentul RO 128985 B1 o menghina pneumatica pentru
strAngerea unor semifabricate de lemn, avand in compunere un un cilindru pneumatic,
montat pe un corp metalic, cilindru ce deplaseaza liniar prin intermediul unui piston si a unei
tije filetate la capat, o cremaliera cilindrica in angrenare cu un pinion cilindric dintat care prin
intermediul unui cap de antrenare roteste un pinion ce angreneaza o coroana dintata
realizand strangerea/desfacerea bacurilor de pe semifabricat.

Aceste masini sunt echipamente automate de mare productivitate destinate produciiei
in masa a tijelor de lemn cepuite la capete. In conditiile unor necesitati limitate de tije de
lemn cepuite la capete, dar intr-o varietate mare de diametre si lungimi ale cepurilor, situatie
specifica atelierelor de tdmplarie, achizitia unui asemenea echipament nu este rentabila.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in realizarea unui dispozitiv care
sa permita prelucrarea prin aschiere a unuia sau ambelor capete a unor tije de lemn cu
sectiune circulara de diverse diametre si lungimi in vederea obtinerii unor cepuri cilindrice
intr-o gama larga de lungimi si diametre.

Dispozitivul de cepuit tije din lemn, conform inventiei, inlaturd dezavantajele dis-
pozitivelor cunoscute prin aceea ca are in compunere o placa de otel prevazuta cu niste tije
paralele de otel, filetate la capete pe care culiseaza niste bucse de ghidare, din bronz, mon-
tate pe un corp de otel al dispozitivului, corp ce este impins pe verticala de catre niste arcuri
de compresiune spre niste piulite, randalinate, folosite pentru reglarea diametrului de
cepuire, reglarea lungimii cepului fiind realizata de un surub cu cap randalinat si o contra-
piulita de blocare, iar ghidarea precisa a tijelor de lemn de diverse diametre fiind realizata
cu niste bucse de ghidare, interschimbabile, cu diametre interioare corespunzatoare
diametrului exterior al tijelor de lemn , bucse care sunt fixate si stranse de catre un surub cu
varf conic pe corpul de otel, avansul liniar al tijei de lemn spre panza ferastraului circular
precum si miscarea de rotatie a acesteia in timpul aschierii sunt realizate manual de catre
operator.

Dispozitivul de cepuit tije din lemn, conform inventiei, prezintd avantajul unui cost
scazut de realizare, dispozitivul constituind o anexa la un ferastrau de tamplarie pe a carui
masa de lucru se monteaza si se demonteaza usor cu patru suruburi. Folosirea dispozitivului
confera flexibilitatea mare privind posibilitatea obtinerii de cepuri intr-o gama mare de
diametre gi lungimi.
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Se da in continuare un exemplu de realizare a inventjei in legatura cu fig. 1 a, b, c,
d si e care reprezinta:

- fig.1 a, vederea din fata a dispozitivului de cepuire la capete montat pe masa unui
ferastrau circular de tdmplarie;

- fig.1 b, vederea de sus a dispozitivului de cepuire la capete;

-fig.1 ¢, vederea din lateral a dispozitivului de cepuire la capete montat pe masa unui
ferastrau circular de tamplarie;

- fig.1 d, sectiune transversala prin dispozitivul de cepuire la capete;

- fig.1 e, sectiune longitudinala prin dispozitivul de cepuire la capete.

Dispozitivul de cepuire la capete a tijelor 1 de lemn cu sectiune circulara, conform
inventiei, este format dintr-o placa 2 de otel prevazuta cu niste tije 3 si 4 paralele, de otel,
filetate la capete, pe care culiseaza niste bucse 5 si 6 de ghidare, din bronz, presate intr-un
corp 7 de otel al dispozitivului, cel din urma fiind Tmpins pe verticala spre niste piulite 8 si 9
randalinate de reglare a diametrului de cepuire de catre niste arcuri 10 si 11 de compresiune.
Un surub 12 cu cap randalinat si o contrapiulitd 13 de blocare a acestuia folosesc pentru
reglarea lungimii cepului, iar pentru ghidarea precisa a tijelor 1 de lemn de diverse diametre
sunt folosite niste bucse 14 de ghidare cu diametre interioare corespunzatoare diametrului
exterior al tijelor 1 de lemn. in compunerea dispozitivului mai intr& un surub 15 avand capul
conic pentru fixarea si strangerea bucsei 14 de ghidare si niste suruburi 16, 17, 18 si 19
pentru strangerea dispozitivului pe masa 20 a ferastraului circular. Reperul 21 reprezinta
panza ferastraului circular.

Modul operator este urmatorul:

a) se monteaza dispozitivul cu suruburile 16, 17, 18 si 19 pe masa 20 de lucru a unui
ferastrau circular de tamplarie, dupa care se introduce o bucsa 14 de ghidare, avand
diametrul canalului cilindric egal cu diametrul tijei 1 de lemn cu sectiune circulara ce urmeaza
sa fie cepuita cilindric la unul sau la ambele capete, in canalul cilindric din corpul 7 de otel,
dupa care se realizeaza fixarea si strangerea bucsei 14 de ghidare cu ajutorul surubului 15
in asa fel incat capul conic al acestuia sa intre in locasul conic al bucsei 14 de ghidare;

b) se infileteaza cele doua piulite 8 si 9 randalinate de reglare a diametrului de
cepuire pana la limita superioara maxima, cele doua arcuri 10 si 11 de compresiune ridica
corespunzator corpul 7 de otel;

c) se ridica panza 21 cu roata de manivela din dotarea ferastraului circular pana
cand dintele superior al panzei 21 poate fi vazut in partea de jos a canalului cilindric al
bucsei 14 de ghidare;

d) se desfileteaza in mai multi pasi cele doua piulite 8 si 9 randalinate de reglare a
diametrului de cepuire. Efectul este coborarea corpului 7 de otel spre panza 21 a ferastraului
circular. Dupafiecare pas de coborare se masoara cu tija unui subler distanta intre cele doua
piulite 8 si 9 si capetele filetate ale celor doua tije 3 si 4 de otel pana cand se atinge
adancimea de aschiere prescrisa pentru cep;

e) se porneste motorul de actionare a panzei 21 a ferastraului circular si se introduce
tija 1 de lemn cu sectiune circulara in partea conica a bucsei 14 de ghidare, se continua
miscarea rectilinie de avans combinata cu o miscare de rotatie a tijei 1 de lemn in sens
contrar sensului de rotatie a panzei 21 a ferastraului circular. Efectul este agchierea cilindrica
a tijei 1 de lemn de catre dintii panzei 21 a ferastraului circular pana cand cepul frezat atinge
surubul 12 de stabilire a lungimii cepului;

11

13

15

17

19

21

23

25

27

29

31

33

35

37

39

41

43

45



11

RO 133827 B1

f) se continua miscarea de rotatie a tijei 1 de lemn, in schimb se inverseaza miscarea
rectilinie Tn sensul extragerii tijei 1 de lemn din zona de aschiere pana la iesirea completa a
zonei cepului din bucsa 14 de ghidare;

g) se masoara diametrul cepului si lungimea acestuia. In functie de rezultatul
comparatiei cu valorile prescrise se procedeaza, dupa caz, la reglarea diametrului de cepuire
cu piulitele 8 si 9 randalinate si/sau la reglarea lungimii cepului cu surubul 12 cu cap
randalinat si contrapiulita 13 de blocare a acestuia;

h) se procedeaza la obtinerea unui numar nelimitat de cepuri. Precizia de prelucrare
este deosebita datorita sistemului de preluare a jocurilor cu cele doua arcuri 10 si 11 de
compresiune.
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Revendicari

1. Dispozitiv de cepuit prevazut cu niste tije (3, 4) paralele de ghidare si niste arcuri
(10, 11) de compresiune pentru prelucrarea unor tije (1) de lemn de catre o panza (21) de
ferastrau, caracterizat prin aceea ca are in compunere o placa (2) de otel prevazuta cu
niste tije (3, 4) paralele de otel, filetate la capete pe care culiseaza niste bucse (5, 6) de
ghidare, din bronz, montate pe un corp (7) de otel al dispozitivului, corp (7) ce este impins
pe verticala de catre niste arcuri (10, 11) de compresiune spre niste piulite (8, 9), randalinate,
folosite pentru reglarea diametrului de cepuire, reglarea lungimii cepului fiind realizata de un
surub (12) cu cap randalinat si o contrapiulita (13) de blocare, iar ghidarea precisa a tijelor
(1) de lemn de diverse diametre fiind realizata cu niste bucse (14) de ghidare, interschim-
babile, cu diametre interioare corespunzatoare diametrului exterior al tijelor (1) de lemn ,
bucse (14) care sunt fixate si strAnse de catre un surub (15) cu varf conic pe corpul (7) de
otel, avansul liniar al tijei de lemn spre panza (21) ferastraului circular precum si miscarea
de rotatie a acesteia in timpul aschierii sunt realizate manual de catre operator.

2. Dispozitiv, conform revendicarii 1 caracterizat prin aceea ca in vederea realizarii
de cepuri cilindrice la capetele tijelor (1) de lemn cu secfiiune circulara este folosita ca scula
aschietoare panza (21) a unuiferastrau circular de tdmplarie, iar dispozitivul este montat prin
intermediul unor suruburi (16, 17, 18, 19) pe masa (20) ferastraului circular.
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