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Invenţia se referă la un dispozitiv folosit pentru cepuirea cilindrică la capete a unor1

tije de lemn cu secţiune circulară.

Se sunoaşte din documentul RO 127949 B1 o maşină de frezat dopuri din discuri3

brute din lemn 2 care are în compunere un batiu 3 pe care este montat un motor electric 5
ce antrenează prin intermediul unor fulii 6, 7 şi a unei curele 8 un arbore 9 prevăzut cu o5

freză 12 montată pe  arborele 9 găurit centric prevăzută cu un cuţit 13 de teşire la 45°, iar
prin interiorul arborelui se deplasează, fără frecare, o tijă 14 apăsată de un arc de compre-7

siune 15 pe discurile brute 2 ce sunt fixate şi împinse spre freză de o structură de susţinere
şi ghidare 16 acţionată de o tijă 17 şi un arc 18.9

Se mai cunoaşte documentul RO 132635 A2 care se referă la un dispozitiv de frezare
rotund pentru obţinerea unor tije cilindrice folosite ca materie primă pentru diverse aplicaţii.11

Dispozitivul se compune dintr-un tambur 1 prevăzut cu două canale C1 şi C2 tip coadă de
rândunică, două cuţite 2 şi 3 aşchietoare tip clopot, rotative în jurul axei cu câte 90/, două13

portcuţite 4 şi 5 cu talpă coadă de rândunică, două şuruburi 6 şi 7 de strângere a cuţitelor
2 şi 3 pe portcuţit 4 şi 5, patru şuruburi 8, 9, 10 şi 11 de strângere şi rigidizare a tălpii15

portcuţit, şi o bucşă 12 de ghidare.

Mai este cunoscută din documentul RO 128985 B1 o menghină pneumatică pentru17

strângerea unor semifabricate de lemn, având în compunere un un cilindru pneumatic,
montat pe un corp metalic, cilindru ce deplasează liniar prin intermediul unui piston şi a unei19

tije filetate la capăt, o cremalieră cilindrică în angrenare cu un pinion cilindric dinţat care prin
intermediul unui cap de antrenare roteşte un pinion ce angrenează o coroană dinţată21

realizând strângerea/desfacerea bacurilor de pe semifabricat. 
Aceste maşini sunt echipamente automate de mare productivitate destinate producţiei23

în masă a tijelor de lemn cepuite la capete. In condiţiile unor necesităţi limitate de tije de
lemn cepuite la capete, dar într-o varietate mare de diametre şi lungimi ale cepurilor, situaţie25

specifică atelierelor de tâmplărie, achiziţia unui asemenea echipament nu este rentabilă.
Problema tehnică pe care o rezolvă invenţia constă în realizarea unui dispozitiv care27

şă permită prelucrarea prin aşchiere a unuia sau ambelor capete a unor tije de lemn cu
secţiune circulară de diverse diametre şi lungimi în vederea obţinerii unor cepuri cilindrice29

într-o gamă largă de lungimi şi diametre.
Dispozitivul de cepuit tije din lemn, conform invenţiei, înlătură dezavantajele dis-31

pozitivelor cunoscute prin aceea că are în compunere o placă de oţel prevăzută cu nişte tije
paralele de oţel, filetate la capete pe care culisează nişte bucşe de ghidare, din bronz, mon-33

tate pe un corp de oţel al dispozitivului, corp ce este împins pe verticală de către nişte arcuri
de compresiune spre nişte piuliţe, randalinate, folosite pentru reglarea diametrului de35

cepuire, reglarea lungimii cepului fiind realizată de un şurub cu cap randalinat şi o contra-
piuliţă de blocare, iar ghidarea precisă a tijelor de lemn de diverse diametre fiind realizată37

cu nişte bucşe de ghidare, interschimbabile, cu diametre interioare corespunzătoare
diametrului exterior al tijelor de lemn , bucşe care sunt fixate şi strânse de către un şurub cu39

vârf conic pe corpul de oţel, avansul liniar al tijei de lemn spre pânza ferăstrăului circular
precum şi mişcarea de rotaţie a acesteia în timpul aşchierii sunt realizate manual de către41

operator.
Dispozitivul de cepuit tije din lemn, conform invenţiei, prezintă avantajul unui cost43

scăzut de realizare, dispozitivul constituind o anexă la un ferăstrău de tâmplărie pe a cărui
masă de lucru se montează şi se demontează uşor cu patru şuruburi. Folosirea dispozitivului45

conferă flexibilitatea mare privind posibilitatea obţinerii de cepuri într-o gamă mare de
diametre şi lungimi.47
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Se dă în continuare un exemplu de realizare a invenţiei în legătură cu fig. 1 a, b, c, 1

d şi e care reprezintă:

- fig.1 a, vederea din faţă a dispozitivului de cepuire la capete montat pe masa unui 3

ferăstrău circular de tâmplărie;

- fig.1 b, vederea de sus a dispozitivului de cepuire la capete; 5

- fig.1 c, vederea din lateral a dispozitivului de cepuire la capete montat pe masa unui

ferăstrău circular de tâmplărie; 7

- fig.1 d, secţiune transversală prin dispozitivul de cepuire la capete;

- fig.1 e, secţiune longitudinală prin dispozitivul de cepuire la capete. 9

Dispozitivul de cepuire la capete a tijelor 1 de lemn cu secţiune circulară, conform

invenţiei, este format dintr-o placă 2 de oţel prevăzută cu nişte tije 3 şi 4 paralele, de oţel, 11

filetate la capete, pe care culisează nişte bucşe 5 şi 6 de ghidare, din bronz, presate într-un

corp 7 de oţel al dispozitivului, cel din urmă fiind împins pe verticală spre nişte piuliţe 8 şi 9 13

randalinate de reglare a diametrului de cepuire de către nişte arcuri 10 şi 11 de compresiune.

Un şurub 12 cu cap randalinat şi o contrapiuliţă 13 de blocare a acestuia folosesc pentru 15

reglarea lungimii cepului, iar pentru ghidarea precisă a tijelor 1 de lemn de diverse diametre

sunt folosite nişte bucşe 14 de ghidare cu diametre interioare corespunzătoare diametrului 17

exterior al tijelor 1 de lemn. În compunerea dispozitivului mai intră un şurub 15 având capul

conic pentru fixarea şi strângerea bucşei 14 de ghidare şi nişte şuruburi 16, 17, 18 şi 19 19

pentru strângerea dispozitivului pe masa 20 a ferăstrăului circular. Reperul 21 reprezintă

pânza ferăstrăului circular. 21

Modul operator este următorul:

a)  se montează dispozitivul cu şuruburile 16, 17, 18 şi 19 pe masa 20 de lucru a unui 23

ferăstrău circular de tâmplărie, după care se introduce o bucşă 14 de ghidare, având

diametrul canalului cilindric egal cu diametrul tijei 1 de lemn cu secţiune circulară ce urmează 25

să fie cepuită cilindric la unul sau la ambele capete, în canalul cilindric din corpul 7 de oţel,

după care se realizează fixarea şi strângerea bucşei 14 de ghidare cu ajutorul şurubului 15 27

în aşa fel încât capul conic al acestuia să intre în locaşul conic al bucşei 14 de ghidare;

b)  se înfiletează cele două piuliţe 8 şi 9 randalinate de reglare a diametrului de 29

cepuire până la limita superioară maximă, cele două arcuri 10 şi 11 de compresiune ridică

corespunzător corpul 7 de oţel; 31

c)  se ridică pânza 21 cu roata de manivelă din dotarea ferăstrăului circular până

când dintele superior al pânzei 21 poate fi văzut în partea de jos a canalului cilindric al 33

bucşei 14 de ghidare;

d) se desfiletează în mai mulţi paşi cele două piuliţe 8 şi 9 randalinate de reglare a 35

diametrului de cepuire. Efectul este coborârea corpului 7 de oţel spre pânza 21 a ferăstrăului

circular. După fiecare pas de coborâre se măsoară cu tija unui şubler distanţa între cele două 37

piuliţe 8 şi 9 şi capetele filetate ale celor două tije 3 şi 4 de oţel până când se atinge

adâncimea de aşchiere prescrisă pentru cep; 39

e) se porneşte motorul de acţionare a pânzei 21 a ferăstrăului circular şi se introduce

tija 1 de lemn cu secţiune circulară în partea conică a bucşei 14 de ghidare, se continuă 41

mişcarea rectilinie de avans combinată cu o mişcare de rotaţie a tijei 1 de lemn în sens

contrar sensului de rotaţie a pânzei 21 a ferăstrăului circular. Efectul este aşchierea cilindrică 43

a tijei 1 de lemn de către dinţii pânzei 21 a ferăstrăului circular până când cepul frezat atinge

şurubul 12 de stabilire a lungimii cepului; 45
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f) se continuă mişcarea de rotaţie a tijei 1 de lemn, în schimb se inversează mişcarea1

rectilinie în sensul extragerii tijei 1 de lemn din zona de aşchiere până la ieşirea completă a

zonei cepului din bucşa 14 de ghidare;3

g) se măsoară diametrul cepului şi lungimea acestuia. În funcţie de rezultatul
comparaţiei cu valorile prescrise se procedează, după caz, la reglarea diametrului de cepuire5

cu piuliţele 8 şi 9 randalinate şi/sau la reglarea lungimii cepului cu şurubul 12 cu cap

randalinat şi contrapiuliţa 13 de blocare a acestuia;7

h) se procedează la obţinerea unui număr nelimitat de cepuri. Precizia de prelucrare

este deosebită datorită sistemului de preluare a jocurilor cu cele două arcuri 10 şi 11 de9

compresiune.
11
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Revendicări 1

1. Dispozitiv de cepuit prevăzut cu nişte tije (3, 4) paralele de ghidare şi nişte arcuri 3

(10, 11) de compresiune pentru prelucrarea unor tije (1) de lemn de catre o pânză (21) de

ferăstrău, caracterizat prin aceea că are în compunere o placă (2) de oţel prevăzută cu 5

nişte tije (3, 4) paralele de oţel, filetate la capete pe care culisează nişte  bucşe (5, 6) de

ghidare, din bronz, montate pe un corp (7) de oţel al dispozitivului, corp (7) ce este împins 7

pe verticală de către nişte arcuri (10, 11) de compresiune spre nişte piuliţe (8, 9), randalinate,
folosite pentru reglarea diametrului de cepuire, reglarea lungimii cepului fiind realizată de un 9

şurub (12) cu cap randalinat şi o contrapiuliţă (13) de blocare, iar ghidarea precisă a tijelor

(1) de lemn de diverse diametre fiind realizată cu nişte bucşe (14) de ghidare, interschim- 11

babile, cu diametre interioare corespunzătoare diametrului exterior al tijelor (1) de lemn ,

bucşe (14) care sunt fixate şi strânse de către un şurub (15) cu vârf conic pe corpul (7) de 13

oţel, avansul liniar al tijei de lemn spre pânza (21) ferăstrăului circular precum şi mişcarea
de rotaţie a acesteia în timpul aşchierii sunt realizate manual de către operator. 15

2. Dispozitiv, conform revendicării 1 caracterizat prin aceea că în vederea realizării

de cepuri cilindrice la capetele tijelor (1) de lemn cu secţiune circulară este folosită ca sculă 17

aşchietoare pânza (21) a unui ferăstrău circular de tâmplărie, iar dispozitivul este montat prin

intermediul unor şuruburi (16, 17, 18, 19) pe  masa (20) ferăstrăului circular. 19
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