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(57) Rezumat:

Invenţia se referă la un procedeu de recondiţionare a
tijelor servomotoarelor cu ajutorul cărora se acţionează
vanele rapide în centralele hidroelectrice, şi care au
exfoliat stratul de crom şi/sau prezintă cavităţi corodate,
afectând astfel etanşeitatea garniturilor acestora.
Procedeul conform invenţiei constă în aplicarea unei
recondiţionări prin sudură clasică şi laser după
îndepărtarea stratului corodat din cavităţile A, B, C şi D
cu o freză montată pe un polizor unghiular, încărcarea
cavităţilor prin sudare clasică cu electrozi Cr - Ni, dacă
acestea depăşesc 15 mm, iar pentru cavităţile sub
15 mm, racordarea perimetrului la stratul de Cr prin
sudare cu laser, urmată de rectificarea locală a zonelor
recondiţionate. 
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