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Inventia se refera la o presetupa metalica mono-corp destinata etansarii cablurilor de
diametre mari sau a tevilor metalice, la trecerea acestora prin peretele unei incinte.

Presetupa poate avea diverse domenii de utilizare cum ar fi:

- transportul, distributia si utilizarea energiei electrice;

- industria constructoare de masini si instalatji;

- dulapuri metalice de actionare.

Se cunoaste din documentul US 4490576 (A) un conector pentru conectarea unui
cablu 30 cu manta, placat metalic la o cutie electrica. Conectorul cuprinde un corp 12 metalic
tubular prevazut cu un filet 40 exterior, la capatul de introducere a cablului, si un alt filet 42
exterior, la capatul de cuplare pe cutia electrica, si o portiune 44 intre acestea avand o
configuratie exterioara in general hexagonala care poate fi apucat de o cheie. Conectorul
este prevazut cu un element 14 de retinere stantat, incadrat in el la capatul dinspre filetul 40.
Acest element de retinere are 0 margine inelara cu degete indreptate radial spre interior
formate sau indoite spre capatul cutiei electrice al conectorului pentru a permite introducerea
cablului Tn acesta, pregatitoare pentru fixarea celor doua impreuna, pentru a preveni
retragerea acelui cablu in directia opusa si de asemenea pentru asigurarea unei continuitati
de impamantare electrica. Conectorul are, de asemenea, o garnitura18 de compresie din
elastomer care se comprima in mantaua cablului la strAngerea unei piulite 16 pe corpul
conectorului. O saiba 20 de teflon intre mangson si piulita minimizeaza rezistenta la frecare
intre acestea, pe masura ce piulifa este stransa pe corpul conectorului.

Se mai cunoaste documentul US 4549755 (A) care se refera la un conector etans la
apa pentru un cablu blindat cu camasa metalica include un element de corp cilindric filetat
exterior la capete opuse si avand un orificiu posterior largit delimitat de un orificiu frontal
printr-un umar inelar, orificiul posterior avand o fata conica orientata spre spate, intermediara
capetelor sale din fata si din spate. O bucsa elastomerica are o portiune frontala care
copiaza fata conica, o saiba metalica plata care cupleaza fata posterioara a bucsei si este
suprapusa cu uninel de plastic deformabil relativ dur. O piulita presetupa cupleaza portiunea
filetata din spate a elementului de corp si are un reazem conic orientat spre inainte pe inelul
de plastic. Un guler de impamantare este situat in capatul din fata al orificiului largit ce se
imbina cu umarul inelar si include nervuri elastice inclinate inainte spre interior.

Mai sunt cunoscute presetupele din plastic sau metalice, cu elemente de strangere
(de gétuire) a cablurilor electrice armate care permit trecerea cablurilor prin peretele
tablourilor electrice. Prin strangerea cablurilor electrice, pe o anumita lungime a lor, se
asigura etanseizarea, dar conductoarele electrice din cabluri pot fi afectate [1,2]. Unele
presetupe pot fi complicate din punct de vedere constructiv, avand doua sau chiar trei zone
filetate [3-5] sau mai multe elemente componente, din metal sau/si plastic [6-11]. Utilizarea
unui humar mare de componente determind scaderea fiabilitatii Tntregului ansamblu
constructiv si creste manopera de montaj. Totodata, pretul presetupelor creste.

Unele presetupe utilizate pentru cablurile electrice au zone de strangere tronconice,
uneori chiar cu mai multe zone, realizate din metal sau plastic, si garnituri de cauciuc [2,12].
Cabilurile electrice armate de diametre mari sunt deosebit de rigide si pot defecta presetupa
prin masa si sectiunea mare care o au. Zonele tronconice din presetupe pot fi componentele
de fiabilitate scazuta a presetupei.

Alte presetupe, prin constructia pe care o au, pot determina o strangere foarte buna
a cablurilor armate. Acestea, insa, nu permit utilizarea lor pentru o gama larga de diametre
ale cablurilor electrice armate, pentru aceiasi dimensiune a presetupei [13-15].
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Unele presetupe pot fi foarte simple din punct de vedere constructiv, putand avea una
sau doua componente realizate din cauciuc [16,17]. Desi sunt realizate din cauciuc, nu pot
fi utilizate pentru cabluri armate de diametre mari, ci numai pentru cabluri electrice obisnuite
(fara armatura).

S-au construit si presetupe speciale, care pe langa trecerea cablului electric printr-un
tablou, permit si desfacerea cablului n conductoarele electrice si fixarea conductoarelor
electrice in mufe [1,3-5,18].

Presetupele pentru cabluri electrice armate pot fi utilizate pentru mai multe diametre
de cabluri electrice, pana la diametre ale cablurilor electrice cu aproximativ 30% mai mici
decét diametrul interior al presetupei [19]. Alte presetupe s-au realizat pentru o gama mai
larga de diametre, dar pentru cabluri electrice cu conductoare flexibile [20].

Problema tehnica obiectiva pe care o rezolva inventia este aceea de a realiza o
presetupa pentru fixarea si etansarea cablurilor electrice cu diametre mari intr-un tablou
electric sau a tevilor metalice.

Presetupa metalica pentru cabluri electrice inlatura dezavantajele presetupelor
cunoscute prin aceea ca corpul presetupei este prevazut cu un filet exterior la capatul
dinspre tabloul electric, iar la celalalt capat, in interior, este prevazut cu o camera toroidala
de cauciuc prevazuta cu un ventil.

Presetupa metalica pentru cabluri electrice sau tevi de diametru mare are
urmatoarele avantaje:

- este simpla din punct de vedere constructiv, comparativ cu alte tipuri constructive
de presetupe, avand doar patru elemente componente;

- datorita faptului ca are mai putine elemente componente de complexitate scazuta,
are un pret de cost scazut comparativ cu presetupele existente pe piata;

- se adapteaza bine la suprafetele neregulate ale cablurilor electrice armate de
diametru mare;

- 0 presetupa cu un diametru interior dat, se poate utiliza pentru o gama larga de
cabluri electrice de diametre diferite;

- este fiabila In exploatare;

- procesul de sigilare al cablului / {evii se executa intr-un timp foarte scurt, de ordinul
secundelor, nu necesita cheie dinamometrica si nici abilitati tehnice deosebite;

- cantitatea de aer existenta initial in camera toroidala actioneaza ca un element
tampon si permite mentinerea presiunii de contact intre camera toroidala siizolatia exterioara
a cablului chiar si In conditiile unei variatii de temperatura.

Se da in continuare un exemplu de realizare a presetupei metalice in legatura si cu
fig. 1...3 care reprezinta:

- fig. 1, prezinta elementele componente ale presetupei pentru cabluri electrice de
diametru mare;

- fig. 2, prezinta presetupa asamblata pentru cabluri electrice de diametru mare;

- fig. 3, sectiune longitudinala prin presetupa dupa sigilarea unui cablu electric de
diametru mare.

Presetupa, conform inventiei, este formata dintr-un corp 3 filetat, metalic, o camera
4 toroidala prevazuta cu un ventil 5 de umplere - golire, o0 garnitura 2 de cauciuc si o piulita
1 de blocare (fig.1). Corpul 3 al presetupei este astfel construit in interior incat sa permita
introducerea unei camere de cauciuc cu ventil. Camera 4 de cauciuc cu ventil constituie ele-
mentul de etansare dintre suprafata exterioara a unui cablu 7 electric si suprafata interioara
a corpului presetupei. In camera 4 de cauciuc se introduce sub presiune un gel inert care
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umfla camera toroidala pana la contactul maxim al acesteia cu suprafata exterioara a
cablului sau a tevii. Deformarea camerei toroidale permite etansarea perfecta indiferent de
geometria sectiunii transversale a cablului, inclusiv in cazul cablurilor armate cu spirala
aparenta.

Presetupa metalica utilizata pentru cabluri electrice de diametru mare care face
obiectul inventiei este formata din corpul 3 metalic al presetupei, care are un singur capat
cu filet exterior (metric), capat care este utilizat pentru patrunderea presetupei printr-un
perete 8, metalic, al tabloului electric (fig. 2, 3). Pe acest capat filetat al presetupei metalice
se introduce o garnitura 2 de cauciuc inelara, utilizata pentru etansarea presetupei pe pere-
tele metalic al tabloului electric. Pentru prinderea presetupei de tabloul electric se utilizeaza
o piulitd 1 metalica hexagonala (metric) care se prinde de zona filetatd a corpului 3 al
presetupei. Corpul presetupei are in exterior o zona hexagonala fixa, sub forma de piulita
utila la montarea presetupei pe peretele 8 metalic al tabloul electric. Tn interiorul corpului 3
al presetupei este o0 zona astfel construita incat sa poata fi introdusa o camera 4 de cauciuc
cu ventil 5 care este utilizata la etansarea suprafetei laterale ale cablurilor 7 electrice la
corpul presetupei. Corpul 3 al presetupei are un orificiu prin care trece in exterior ventilul 5
al camerei 4 de cauciuc. Intre suprafata laterald exterioara a camerei 4 de cauciuc si supra-
fata interioara a corpului 3 al presetupei exista o suprafata 6 adeziva cu rol de a mentine
camera 4 de cauciuc atunci cand este dezumflata. La montarea presetupei pe peretele 8 al
tabloul electric, cablul 7 electric se introduce prin corpul presetupei si al camerei 4 de
cauciuc cu ventilul 5, se monteaza garnitura 2 de cauciuc si se strange piulita 1 metalica
hexagonala. Prin ventilul 5 se introduce un gel inert sub presiune (1,5-2 bar) astfel incat
camera 4 de cauciuc va ermetiza cablul 7 electric de corpul presetupei metalice. Dupa intro-
ducerea gelului inert, ventilul 5 va fi protejat printr-un capacel. Presetupa se poate construi
in diferite dimensiuni, M50x1,5 M63x1,5, M75x1,5, M90x2, M110x2.

Comparativ cu alte tipuri de presetupe utilizate pentru cabluri electrice de diametru
mare, presetupa, conform inventiei, are doar patru componente: piulita 1 metalica
hexagonala, garnitura 2 de cauciuc, corpul 3 al presetupei care are doar un singur capat
filetat, iar Tn partea opusa, in interior este o zona astfel construita incat sa fie introdusa o
camera 4 de cauciuc cu un ventil 5. Datorita componentelor putine, si relativ simple din punct
de vedere constructiv, costul presetupei va fi mai mic comparativ cu alte tipuri constructive
de presetupe. Din practica, se cunoaste ca sectiunea transversala a cablurilor electrice de
diametre mari nu este intotdeauna perfect circulara, uneori putand fi o diferenta de 5-7%
intre diametrul maxim si minim al cablului electric. De asemenea, o presetupa de marime
daté poate fi utilizatd pentru o gamaé relativ redusa de diametre de cabluri electrice. In mod
obisnuit, presetupele care au ca element de etansare un element deformabil prin compresie
asigura sigilarea cablurilor cu diametre cu pana la 20% mai mici fata de diametrul interior al
presetupei. Prin utilizarea camerei 4 de cauciuc cu gel inert sub presiune, se poate asigura
un grad de etangare pana la IP65 si pentru diametre de cabluri cu pana la 50% mai mici fata
de diametrul interior al presetupei. Astfel, se pot construi mai putine presetupe (din punct de
vedere al tipodimensiunilor) pentru o0 gama mai larga de cabluri electrice.
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Revendicari

1. Presetupa metalica pentru cabluri electrice alcatuita dintr-un corp (3) metalic
strabatut de un cablu (7) electric, corp prevarut cu un filet exterior pentru fixarea pe peretele
(8) unui tablou electric prin intermediul unei piulite (1) si a unei garnituri (2) de cauciuc
inelara caracterizata prin aceea ca corpul (3) presetupei este prevazut cu un filet exterior
la capatul dinspre tabloul electric iar, la celalalt capat, in interior, este prevazut cu o camera
(4) toroidala de cauciuc prevazuta cu un ventil (5).

2. Presetupa conform revendicarii 1 caracterizata prin aceea ca etansarea intre
corpul (3) metalic al presetupei si cablul (7) electric este realizat prin intermediul camerei (4)
toroidale de cauciuc prevazuta cu ventil (5), camera in care este introdus un gel inert sub
presiune, dupa fixarea cablului (7) electric.

3. Presetupa conform revendicarii 1 caracterizata prin aceea ca corpul (3) metalic
al presetupei pentru realizarea etansarii are in exterior o zona hexagonala fixa, pentru
blocare cu o cheie, pentru asezarea corecta a camerei (4) toroidale Tn interiorul presetupei
este prevazuta o zona in partea opusa zonei filetate, in care corpul (3) presetupei este pre-
vazut cu un orificiu de trecere Tn exterior a ventilului (5) camerei (4) toroidale, iar pentru a
asigura fixarea camerei (4) toroidale la corpul (3) presetupei, cand camera este dezumflata,
intre acestea este prevazuta o suprafata cu un adeziv (6).
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