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9 PRESETUPA METALICA PENTRU CABLURI ELECTRICE

DE DIAMETRU MARE

(57) Rezumat:

Inventia se referd la o presetupa metalica, mono-corp,
destinata etansarii cablurilor de diametre mari sau a
tevilor metalice. Presetupa, conform inventiei, se utili-
zeaza pentru etansarea unor cabluri electrice sau tevi
(7) de diametru mare si este formata dintr-un corp (3)
metalic al presetupei, care are un singur capat cu filet
exterior, metric, care se utilizeaza pentru montarea pre-
setupei pe un perete (8) metalic al tabloului electric, o
garnitura (2) de cauciuc inelara, utilizata pentru etansa-
rea presetupei pe peretele (8) metalic al tabloului elec-
tric, o piulita (1) metalica hexagonala, metric, care se
prinde de corpul (3) presetupei, si o camera (4)
toroidala din cauciuc cu un ventil (5), care este utilizata
la etansarea suprafetei laterale a cablurilor electrice sau
tevilor (7) la corpul (3) presetupei, pe corpul (3) pre-
setupei, in exterior fiind 0 zona hexagonala fixa, pentru
blocare cu cheie, necesara la montarea presetupei pe
tabloul electric, iar pentru agsezarea corectd a camerei
(4) de cauciuc, in interiorul corpului (3) presetupei, in
partea opusa zonei filetate, este o zona special con-
struitd, corpul (3) presetupei avand un orificiu prin care
trece Tn exterior ventilul (6) camerei (4) de cauciuc, iar
pentru a asigura aderenta camerei (5) de cauciuc la
corpul (3) presetupei, cAnd camera este dezumflata,
exista o suprafata (6) adeziva, dupd montarea pre-
setupei pe tabloul electric si instalarea cablului, prin

ventil (6) introducéndu-se gel inert sub presiune, astfel
incat camera (4) de cauciuc sa ermetizeze cablul
electric sau teava (7) de corpul (3) pre setupei metalice,
pe suprafata laterald, chiar daca sectiunea transversala
a cablului nu este de forma perfect circulara.
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PRESETUPA METALICA PENTRU CABLURI ELECTRICE CU DIAMETRU
MARE

Inventia se referd la o presetupd metalicd mono-corp destinata etansarii cablurilor de
diametre mari sau a tevilor metalice, la trecerea acestora prin peretele unei incinte. Presetupa
este formatad din corpul metalic, camera toroidala cu ventil de umplere — golire, garnitura de
cauciuc si piulita de blocare (fig.1). Corpul presetupei este astfel construit in interior incét sa
permité introducerea unei camere de cauciuc cu ventil. Camera de cauciuc cu ventil constituie
elementul de etangare dintre suprafata exterioard a cablului electric si suprafata interioara a
corpului presetupei. in camera de cauciuc se introduce sub presiune un gel inert care umfla
camera toroidala pand la contactul maxim al acesteia cu suprafata exterioard a cablului sau a
tevii. Deformarea camerei toroidale permite etansarea perfectd indiferent de geometria
sectiunii transversale a cablului, inclusiv in cazul cablurilor armate cu spirald aparenta.

Presetupa poate avea diverse domenii de utilizare:

- transportul, distributia si utilizarea energiei electrice;
- industria constructoare de masini si instalatii;
- dulapuri metalice de actionare.

Sunt cunoscute presetupele din plastic sau metalice, cu elemente de strangere (de
gatuire) a cablurilor electrice armate care permit trecerea cablurilor prin peretele tablourilor
electrice. Prin strangerea cablurilor electrice, pe o anumitid lungime a lor, se asigurd
etangeizarea, dar conductoarele electrice din cabluri pot fi afectate [1,2]. Unele presetupe pot
fi complicate din punct de vedere constructiv, avand doui sau chiar trei zone filetate [3-5] sau
mai multe elemente componente, din metal sau/si plastic [6-11]. Utilizarea unui numar mare

.....

de componente determind scidderea fiabilitdtii intregului ansamblu constructiv §i creste
manopera de montaj. Totodatd, pretul presetupelor creste.

Unele presetupe utilizate pentru cablurile electrice au zone de strangere tronconice,
uneori chiar cu mai multe zone, realizate din metal sau plastic, §i garnituri de cauciuc [2,12].
Cablurile electrice armate de diametre mari sunt deosebit de rigide si pot defecta presetupa
prin masa §i sectiunea mare care o au. Zonele tronconice din presetupe pot fi componentele de
fiabilitate scdzutd a presetupei.

Alte presetupe, prin constructia pe care o au, pot determina o strangere foarte bund a
cablurilor armate. Acestea, insd, nu permit utilizarea lor pentru o gama largd de diametre ale
cablurilor electrice armate, pentru aceiagi dimensiune a presetupei [13-15].

Unele presetupe pot fi foarte simple din punct de vedere constructiv, putdnd avea una
sau doud componente realizate din cauciuc [16,17]. Desi sunt realizate din cauciuc, nu pot fi
utilizate pentru cabluri armate de diametre mari, ci numai pentru cabluri electrice obisnuite
(fard armatura).

S-au construit §i presetupe speciale, care pe langa trecerea cablului electric printr-un
tablou, permit si desfacerea cablului in conductoarele electrice si fixarea conductoarelor
electrice in mufe [1,3-5,18].

Presetupele pentru cabluri electrice armate pot fi utilizate pentru mai multe diametre
de cabluri electrice, pand la diametre ale cablurilor electrice cu aproximativ 30% mai mici
decat diametrul interior al presetupei [19]. Alte presetupe s-au realizat pentru o gama mai
largd de diametre, dar pentru cabluri electrice cu conductoare flexibile [20].

Presetupa metalica pentru cabluri electrice sau tevi de diametru mare (fig.1), care face
obiectul prezentei inventii, are urmétoarele avantaje:

- este simpla din punct de vedere constructiv, comparativ cu alte tipuri constructive de
presetupe, avand doar patru elemente componente;
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- datorita faptului ca are mai pufine elemente componente de complexitate scdzutd, are
un pret de cost scdzut comparativ cu presetupele existente pe piaté;

- se adapteazi bine la suprafetele neregulate ale cablurilor electrice armate de diametru
mare;

- o presetupa cu un diametru interior dat, se poate utiliza pentru o gama largéa de cabluri
electrice de diametre diferite;

- este fiabila in exploatare;

- procesul de sigilare al cablului / tevii se executd intr-un timp foarte scurt, de ordinul
secundelor, nu necesita cheie dinamometrica si nici abilitati tehnice deosebite;

- cantitatea de aer existentd initial in camera toroidald actioneaza ca un element tampon
si permite mentinerea presiunii de contact intre camera toroidala si izolatia exterioara

a cablului chiar si in conditiile unei variatii de temperatura.

Presetupa metalica utilizatd pentru cabluri electrice de diametru mare care face
obiectul prezentei inventii este formata din corpul metalic al presetupei 3, care are un singur
capat cu filet exterior (metric), capat care este utilizat pentru pétrunderea presetupei prin
peretele metalic 8 al tabloului electric (fig.2,3). Pe acest capit filetat al presetupei metalice se
introduce o garnitura de cauciuc inelara 2, utilizatd pentru etansarea presetupei pe peretele
metalic al tabloului electric. Pentru prinderea presetupei de tabloul electric se utilizeazd o
piulitd metalicd hexagonald 1 (metric) care se prinde de zona filetatd a corpului presetupei 3.
Corpul presetupei 3 are in exterior o zond hexagonald fixa, sub forma de piulitd utild la
montarea presetupei pe peretele metalic 8 al tabloul electric. in interiorul corpului presetupei
3 este 0 zond astfel construitd incat sa poatd fi introdusa o camera de cauciuc 4 cu ventil §
care este utilizatd la etansarea suprafetei laterale ale cablurilor electrice 7 la corpul presetupei
3. Corpul presetupei 3 are un orificiu prin care trece in exterior ventilul 5§ al camerei de
cauciuc 4. Intre suprafata laterala exterioard a camerei de cauciuc 4 si suprafat interioara a
corpului presetupei 3 existd o suprafatd adeziva 6 cu rol de a mentine camera de cauciuc 4
atunci cand este dezumflatd. La montarea presetupei pe peretele 8 al tabloul electric, cablul
electric 7 se introduce prin corpul presetupei 3 si a camerei de cauciuc 4 cu ventil 5, se strange
piulita metalicd hexagonala 1. Prin ventilul 5 se introduce gel inert sub presiune (1,5-2 bar)
astfel incat camera de cauciuc 4 va ermetiza cablul electric 7 de corpul presetupei metalice 3.
Dupa introducerea gelului inert, ventilul § va fi protejat printr-un capicel. Presetupa se poate
construi in diferite dimensiuni, M50x12,5 M63x1,5, M75x1,5, M90x2, M110x2.

Comparativ cu alte tipuri de presetupe utilizate pentru cabluri electrice de diametru
mare, presetupa, conform inventiei, are doar patru componente: piulifa metalica hexagonala 1,
garnitura de cauciuc 2, corpul presetupei 3 care are doar un singur capat filetat, iar in partea
opusa, in interior este o zona astfel construitd incit sa fie introdusd o cameri de cauciuc 4 cu
ventil 5. Datoritd componentelor putine, si relativ simple din punct de vedere constructiv,
costul presetupei va fi mai mic comparativ cu alte tipuri constructive de presetupe. Din
practicd, se cunoagte cd sectiunea transversala a cablurilor electrice de diametre mari nu este
intotdeauna perfect circulard, uneori putand fi o diferentd de 5-7% intre diametrul maxim si
minim al cablului electric. De asemenea, o presetupad de marime datd poate fi utilizatd pentru
o gama relativ redusa de diametre de cabluri electrice. In mod obisnuit, presetupele care au ca
element de etansare un element deformabil prin compresie asigura sigilarea cablurilor cu
diametre cu pana la 20% mai mici fajad de diametrul interior al presetupei. Prin utilizarea
camerei de cauciuc 4 cu gel inert sub presiune, se poate asigura un grad de etansare pana la [P
65 si pentru diametre de cabluri cu pana la 50% mai mici fatd de diametrul interior al
presetupei. Astfel, se pot construi mai putine presetupe (din punct de vedere al dimensiunilor)
pentru o gama mai larga de cabluri electrice.
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REVENDICARI

1. Principiul de realizare al etangérii intre corpul presetupei 3 si a cablului electric 7, prin
utilizarea camerei toroidale de cauciuc 4 cu ventil §, in care se introduce gel inert sub
presiune, dupa instalarea cablului de diametru mare.

2. Partile componente ale presetupei metalice, care se utilizeaza pentru cabluri electrice de
diametru mare 7, si care este formatd din corpul metalic al presetupei 3, care are un singur
capit cu filet exterior fix (metric), un orificiu pe suprafata laterala si o constructie speciald in
interior, o garnitura de cauciuc inelard 2, o piulita metalicd hexagonald 1 (metric) si 0 camera
toroidala de cauciuc 4 cu ventil 5.

3. Constructia corpului presetupei 3, care in exterior are 0 zond hexagonald fixa, pentru
blocare cu cheie, iar pentru asezarea corectd a camerei de cauciuc 4 in interiorul corpului
presetupei 3 este 0 zond special construitd, in partea opusa zonei filetate. Corpul presetupei 3
are un orificiu prin care trece in exterior ventilul 5§ al camerei de cauciuc 4, iar pentru a
asigura aderenta la corpul presetupei 3 a camerei de cauciuc 4, cand camera este dezumflata,
existd o suprafata adeziva 6.
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DESENE EXPLICATIVE
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Fig.3. Sectiune longitudinala prin presetupd dupa sigilarea unui cablu electric de diametru
mare
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Revendiciri reformulate, conform notificirii A/00303/30.07.2018, pentru cererea de
brevet de inventie nr. A 00303 2018 din 02.05.2018 cu titlul Presetupd metalici pentru
cabluri electrice de diametru mare e
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REVENDICARI

1. Presetupa metalicd pentru cabluri electrice de diametru mare ca:acmmzata ,pxm ceeg ca
este formatd din corpul metalic al presetupel (3), care are un singur capat cu fiiet exterior i

(metric), un orificiu pe suprafata laterald si o constructie speciald in interior, o garniturd de
cauciuc inelara (2), o piulitd metalica hexagonala (1) (metric) si o camera toroidald de cauciuc
(4) cu ventil (5).

2. Presetupa metalicd pentru cabluri electrice de diametru mare caracterizati prin aceea ci
are principiul de realizare al etangérii intre corpul presetupei (3) si a cablului electric (7), prin
utilizarea camerei toroidale de cauciuc (4) cu ventil (5), in care se introduce gel inert sub
presiune, dupa instalarea cablului electric (7).

3. Presetupa metalicd pentru cabluri electrice de diametru mare, conform revendicérilor 1 si 2,
caracterizati prin aceea ci, in scopul realizérii etangarii, corpul presetupei (3) are in exterior
0 zond hexagonald fixa, pentru blocare cu cheie, iar pentru asezarea corectd a camerei de
cauciuc (4) in interiorul corpului presetupei (3) este o zona special construitd, in partea opusa
zonei filetate, iar corpul presetupei (3) are un orificiu prin care trece in exterior ventilul (5) al
camerei de cauciuc (4), iar pentru a asigura aderenta la corpul presetupei (3) a camerei de
cauciuc (4), cand camera este dezumflatd, existd o suprafatd adeziva (6).
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