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(57) Rezumat:

Invenţia se referă la un procedeu de obţinere al unor
nanofire metalice, din microfire obţinute în prealabil cu
metoda Taylor-Ulitovski, cu aplicaţii în domeniul ingine-
riei electrice utilizate la realizarea unor dispozitive cum
sunt MEMS, NEMS, senzori şi altele asemenea.
Procedeul conform invenţiei se realizează cu ajutorul
unei instalaţii alcătuite dintr-uncuptor (1) de tratament
termic, un regulator (2) de temperatură cu termocuplu
(3), un tub (4) de cuarţ cu rol de incintă pentru reali-
zarea atmosferei controlate, un sistem (5) de prindere
a cuptorului (1) şi a tubului (4) de cuarţ, o pompă (6) de
vid înaintat pentru realizarea vidului în tubul (4) de cuarţ
de până la 10-6 mbar, un autotransformator (7) şi un
sistem (8) de întindere al microfirelor, procedeul având
trei etape:

1. elaborarea aliajului într-un cuptor cu inducţie tip
Leybold - Heraeus cu capacitate de maximum 2 kg, iar
după terminarea topirii şi îndepărtarea zgurii, se trage
aliajul în baghete de cuarţ,
 2. obţinerea microfirelor metalice prin introducerea
aliajului în tubul de sticlă, astfel încât metalul topit să
atingă pereţii tubului, cu o baghetă de cuarţ se închide
sticla în jurul metalului topit, iar după curăţarea acestuia
de oxizi cu bagheta de cuarţ, se agită aliajul şi se agaţă
pe un sistem de angrenare, 

3. obţinerea nanofirelor metalice utilizând instalaţia de
obţinere a nanofirelor metalice prin transferarea
microfirelor pe un mosor pentru obţinerea de mănun-
chiuri cu număr predeterminat de microfire care sunt
supuse unui tratament termic de alungire, iar cu ajutorul
sistemului (8) de  întindere,  mănunchiul de microfire

este încălzit şi alungit în acelaşi timp, dobândind
următoarele  caracteristici:  mui =  10...1000000,   Js =
= 0,5...1,7 T, Hc = 10...1000 kA/m, diametru miez
metalic/nanofir: 50...100 nm, număr fire metalice din
mănunchi: 20...50000 şi lungime nanofire/mănunchi
nanofire: 10...60 mm. 
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